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Lastoevoegmaterialen

Leveringsvormen draadelektroden volgens DIN EN ISO544

DIN 8559 D 200
EN 759 $200
DIN EN ISO544

$200

DIN 8559 D 300
EN 759 S300
DIN EN ISO544

S300
s

K300 |

DIN 8559

EN 759 B300

DIN EN ISO544

B 300

DIN 8559 K300 zonder
adapter -
EN 759 BS 300

DIN EN ISO544

BS 300

Vatspoel

i

d3i
d1
Meeneemgat

EWM d1 d3 b d4 el

(DIN 8559)

D 200 200 | 505 | 55 | 10 44,5

D 300 300 | 51,5 | 103 10 44,5

EWM d1 d2 b

(DIN 8559)

K300 300 180 103

d2
\
d1
EWM d1 d2 b
(DINEN
1S0544)
BS 300 300 50.5 103
d1 H 'I‘

Vat 100 590 900
Vat 250 510 800 H
Vat 275 510 800
Vat 450 590 970
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Massieve draadelektroden

. DIN EN ISO NaamEWM  Pa-
Legerings- .
gina
type
DIN EN ISO G422C/M SW 705
A518 | ER70S-2 14341-A G3Si1+Ti G3Ti >3
DIN EN ISO G424C1/M21
A-5.18 | ER705-6 18341A 3501 15125 | SW705G3 52
DIN EN ISO G424C1/M21 SW 705 G3
A-5.18 | ER705-6 143417 3511 15125 | B0 54
DIN EN ISO G 46 4 M21 3Si1 SW 70 G3Si
AS18 | ER7056 | 14341n /Ga22c13si1 | 125 | 1Billance 56
DIN EN ISO G422C1/G42 SW 705 G3
Ongele- A-5.18 | ER70S-6 14341-A AM2135i1 15125 Mec 55
geerd
DIN EN ISO G422 CG4Si1
- ' 7
A-5.18 | ER705-6 14341A G 464 C oasiT 15130 | SW70S G4 5
DIN EN ISO G422 CG4Sil SW 705 G4
A518 | ER7056 14341-A Gasacaasin | 130 | Bronze 8
DIN EN ISO G 46 4 M21 4Si1 SW 70 G4Si
A-5.18 | ER7056 14341-A /422C14Si1 15130 | 4 Brillance 60
G462C145il
A-5.18 | ER705-6 DINEN IS0 /G464 M21 15130 | JW7056G4 59
14341-A ) Mec
45Si1
DIN EN ISO G 625ZMn3Ni- SW 1005
A-528 | ER100S-G | [ ooy T N 64
Laagge-
DIN EN ISO G695M Mn- SW 1005
Sopil= || A || HIES | Geepnn 3Ni1CrMo NiMoCr 6
hoogvast
DIN EN ISO G896 M Mn- SW 1205
(RS2 || BRSSO || Gemmnn 4Ni2CrMo NiMoCr &
Laagge- A-5.28 | ER80S-Nil ?i';ﬁ'uso G 46 6 M21 3Ni1 SW 805 Nit 62
legeerd - b o
koudtaai | A-528 | ER80S-Ni2 1"";‘ 4E1N :\ G464 M21 2Ni2 SW8OSNi2 | 63
Laag-
gelegeerd . g DIN EN ISO SW 80S
Z weerbe. | A528 | ER80S-G YEA G422MZ e 61
stendig
DIN EN ISO ) SW 805
A-528 | ER805-G 21952-A G CrMo1Si 17339 | 68
Laagge-
legeerd- | A-5.28 | ER80S-G DINEN IS0 G MosSi 1.5424 | SW 80S Mo 67
21952-A
warmtevast
DIN EN ISO ) SW 905
A-528 | ER905-G 21950.A G CrMo2Si 17384 | Lo 69
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@ Lijst lastoevoegmaterialen

Massieve draadelektroden

) DINEN ISO Naam EWM  Pa-
Legerings- .
gina
type
DIN EN ISO )
A-59 | ER307L VEBA G188Mn 1.4370 | SW307Si 70
.| DINENISO ’ :
A59 | ER308LSI | 1000ty G199LSi 1.4316 | SW308LSi 71
Hoog-
gelegeerd | A9 | ER300LSi ?""; 453'? ASO G2312LSi 14332 | Sw3ooLsi | 72
- roestvrij
ER410 DIN EN ISO SW 410
AS9 [ NiMo VEEA G134 14351 | oo 73
DIN EN ISO
- 74
A59 | (ER385) VEVEL G20255CuL 14539 | SW904L
Hoog- A-5.9 ER309Si DINEN IS0 G2212H 14829 | SW309H 75
gelegeerd 14343-A
- hittebe-
stendig A-59 | ER310 ?g 4E3'\f Aso G2520 1.4842 | SW310 76
DIN EN ISO
A59 | ER312 B G299 14337 | SW312 77
Hoogge- A-59 | ER316LSi 11);1;4531350 G19123LSi 1.4430 | SW316LSi 78
legeerd -
warmtevast | A-5.9 ER318Si PINEIEY G19123NbSi 14576 | SW318Si 79
14343-A
) DIN EN ISO ) )
A-59 | ER347Si BB G199NbSi 1.4551 | SW347Si 80
DIN EN ISO SW 2209
- 81
Hoog- A-59 | ER2209 PP G2293LN Duplex
gelegeerd SW 2594
- duplex A59 | ER2594 DINENISO G2594NL Super 82
14343-A
Duplex
ER NiCr- DIN EN ISO S Ni 6625
. 83
AS14 | Mo3 18274 (NiCr22MogNb) | 24831 SWEE
Nikkelbasis | A ) DIN EN ISO S Ni 6082 ) 84
A-5.14 | ERNICr3 T (NICr20Mn3Nb) SW NiCr82
SW NiFe55 85
WWW.ewm-group.com SZW 2014
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Lijst lastoevoegmaterialen

Massieve draadelektroden

. DINEN ISO Naam EWM
Legerings-
type
DIN EN ISO S Al 1450 SW 1450
o 86
RSO || ATHES 18273 (AI99,5Ti) SIS 99,5Ti
DIN EN ISO SAI3103 SW 3103
A-5.10 | ER3103 18273 (AIMn1) Mni 87
DIN EN ISO S Al 4034A .
A-5.10 ER 4043 18273 (AISi5(A)) 3.2245 | SW 4043 Si5 88
DIN EN ISO S Al 4047A SW 4047
o 89
A-5.10 | ER4047 18273 (AISI12(A)) 3.2585 Sit2
SW 5087
DIN EN ISO S Al 5087
A-5.10 ER 5087 3.3546 | MG4,5 920
Aluminium 18273 (AlMg4,5MnZr) MnZr
SAI5183
A-5.10 | ER5183 ?;’;%N EQ (AlMg4,5Mn0,7) 3.3548 !?/\W:;?\in 91
(AIMg4,5Mn0,7) S
SAI5183 SW5183
asio | Ersies | DOENIO | (amgasmno) | 33548 | MgasMn 92
(AlMg4,5Mn0,7) Premium
DIN EN ISO S Al 5356 SW 5356
. 93
A-5.10 | ER5356 18273 (AIMg5Cr) 3.3556 Mgs
DIN EN ISO S Al 5754 SW 5754
. %4
A-5.10 | ER5754 18273 (AMg3) 3.3536 Mg3
Koper SW OF Cu 95
DIN EN ISO SCu 6100
o L 96
A-5.7 ER CuAl-A1 24373 (CuAl?) 2.0921 SW CuAl8
Koper - DIN EN ISO SCu6180 SW
- - 98
aluminium 0557 ERICUALLY 24373 (CuAl10Fe) 20937 CuAlBz9Fe
N DIN EN ISO S Cu 6328 (CuAl- SW CuAl-
o 7
ey || BER | epm 9Ni5Fe3Mn2) 20923 | gyis °
DIN EN ISO SCu6511
- i- i 99
Koper - A-5.7 ER CuSi-A 24373 (CusSiMn1) SW CusSi2
silicium DINEN ISO S Cu 6560
- i- i 100
A-5.7 ER CuSi-A 24373 (CuSi3Mn) 2.1461 | SWCuSi3
DIN EN ISO SCu 1898
- 101
A-5.7 ER Cu 24373 (Cusn1) 2.1006 | SWCuSn1
Koper~tin DIN EN ISO S Cu5180A
u
- - 102
A-5.7 ER CuSn-A 24373 (CuSn6P) 2.1022 | SWCuSné
Koper - ~ . DIN EN ISO SCu 7158 (Cu- SW CuNi30
nikkel A-5.7 ER CuNi 24373 Ni30Mn1FeTi) 2.0837 Fe 103
RETES DINEN 14700 | SFe8 14718 | SWHard60 | 104
aanbreng
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Gevulde draden

@ Lijst lastoevoegmaterialen

. DIN EN ISO
Legerings-
type
As1g | E70C-6M/- | DINENISO T422MM/C FCW 70TC 105
: 6C 17632-A 1H5 Metal
DIN EN ISO FCW 71T
A520 | E7ITSMY | 0 o0 T422BM1H5 Basic 106
DIN EN ISO FCW 71T
A520 | E7Z1T-IM 176397 T422PM1H5 Rutile 108
Ongele- As20 | E71TIM/- | DINENISO T422PM/C FCW 71T 109
geerd ) 1C 17632-A H5 Rutile CO2
FCW 71T
A520 | E7Z1T-11 selfshield 110
Asg | EBITI- DIN EN ISO T466 1NiPM FCW 81T mn
NiTM-J 17632-A 2H5 Rutile Ni1
E70C-6M- | DINENISO T46 4 MM FCWT 70C
AS18 |y 17632-A 1H5 Metal 107
laaggele-
E81TI- DIN EN ISO FCW 81T
geerd — A-5.29 ATM Ha 17634 TMoPM1H5 Rutile Mo 112
warmtevast
L -
lgomd | s9 | E1TTTI- | DINENISO | T699ZPM FCW 1117 s
hoogast K3M-JH4 | 18276-A 1H5 NiMoCr
E307LTO- | DINENISO T188Mn FCW 307
CE22 (7 17633-A RM3 14370 | putile 14
E308LTO- | DINENISO T199LR FCW 308
Hoog- A522 17633-A M3 14316 | ptile 1S
gelegeerd E 309LTO DIN EN ISO T2312LR FCW 309
- roestvrij o g
Vo As22 gy, 17633-A /M3 14332 1 putile e
E309LT1- | DINENISO T2312LP FCW 309 LP
A 228 (87 17633-A /M1 14332 1 o tile 17
E316LTO- | DINENISO T19123LR FCW 316
AS22 |y 17633-A M3 14430 | putile e
Hoogge-
E316LT1- | DINENISO T19123LP FCW 316 LP
legeerd - A-5.22 1/-4 17633-A M1 1.4430 Rutile 19
warmtevast
DIN EN ISO T19123L FCW 316
A-59 EC316L 17633-A MM1 METAL 120
i T Ni 6082
Nikkel- E DIN EN ISO A i
- AR || masmea | 9a0m (NiCr20M- FCW NiCrg82 121
n3Nb)
WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20



ew;n ‘ Lijst lastoevoegmaterialen @

Gevulde draden

X DIN EN ISO
Legerings-
type
DINEN 14700 | TFe1
FCW Hard 122
DIN 8555 MF1-GF-300- 300 GP
GP
DINEN 14700 | TzFe7
MF5-GF- FCW 450 CP 123
DIN 8555 450.CP
DINEN 14700 | TFe 14
VF10.GFas FCW Hard 43 124
-GF-45- CGT
DIN 8555 cGT
DINEN 14700 | TFe 16 FCW Hard 125
DIN 8555 MF10-GF-50-G 52G
Harde
aanbreng DINEN 14700 | TFe8 FCW Hard 126
DIN 8555 MF6-GF-55-RP 56 RP
DINEN 14700 | TFe15
MF10-GF FCW Hard 127
-GF- 58 GR
DIN 8555 60-CR
DINEN 14700 | TFe 14
MF10.GF FCW Hard 128
-GF- 60 GR
DIN 8555 60-GR
DINEN 14700 | TFe15 FCW Hard 120
DIN 8555 MF10-GF-65-G 63G
DINEN 14700 | TCo2 FCW Cobalt2 130
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Lijst lastoevoegmaterialen

Staafelektroden

. DINEN ISO
Legerings-
type
A-5.1 E6010 2D;§OE%I:ISO E382C21 SE 6010 CEL 178
DIN EN ISO
A-5.1 E6012 2560-A E380RC11 SE 6013 RC 179
DIN EN ISO SE 6013 RC
A-5.1 E6013 2560-A E420RC11 blau 180
A-5.1 E6013 ZD;gOEI/\iISO E420RR12 SE 6013 RR 181
Ongele- -
geerd DIN EN 15O
A-5.1 E6013 2560-A E352RB 12 SE 6013 RRB 182
A-5.1 E6013 ZD;ﬁOE_':ISO E420RC11 SE 6013 RRC 183
DIN EN ISO
A-5.1 E7016 2560-A E422B12H10 SE 7016 BR 184
DIN EN ISO
A-5.1 E7018 2560-A E424B32H5 SE 7018 BH5 185
DIN EN ISO
A-5.5 E7018-A1 3580-A E Mo B 42 H5 SE 7018 Mo 186
laaggele-
DIN EN ISO ECrMo1 B SE 8018
geerd - A-5.5 E 8018-B2 3580-A 42 Hs CrMo? 187
warmtevast
DIN EN ISO ECrMo2 B SE9018
A-5.5 E9018-B3 3580A 2 H5 1.7384 CrMo2 188
A-5.4 E307-16 DINEN 150 E188MnR12 1.4370 | SE307 189
3581-A
DIN EN ISO
Hoog- A-5.4 E308L-16 3581-A E199LR12 14316 | SE308L 190
gelegeerd
- roestvrij E3so9L2s | DINENISO E2312LR32 | 14332 | SE309L 191
3581-A
E 309 DIN EN ISO
A-5.4 Mo-26 3581-A E23122LR32 | 1.4459 | SE309 MoL 192
Hoog-
gelegeerd : . DIN EN ISO
~ hittebe- A-5.4 E310-16 3581-A E2520LR 12 1.4842 | SE310 193
stendig
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Lijst lastoevoegmaterialen

Staafelektroden

. DINEN ISO
Legerings-
type
DIN EN ISO
A-5.4 E312-16 3581-A E299R 12 1.4337 | SE312 194
DIN EN ISO E19123L
Hoogge- A-5.4 E316L-16 3581-A R12 1.4430 | SE316-L 195
legeerd -
warmtevast | , ! DIN EN ISO E19123Nb
A-5.4 E318-16 3581-A R12 1.4576 | SE318 196
A-5.4 E 347-16 DINENISO E199NbR 12 1.4551 | SE 347 197
3581-A
Hoog- DIN EN 1SO SE 2209
gelegeerd A-5.4 E2209L-16 E2293R32 198
3581-A Duplex
- duplex
A-5.15 E Ni-Cl DINENISO ECNi-CI 1 SENi 199
1071
A-5.15 E NiFe-Cl ?(I)EFN 150 ECNiFe 11 SE NiFe 200
Nikkel-
basis E Ni 6082
A-5.11 E NiCrFe-3 DINENISO (NiCr20M- 24648 | SENiCr82 201
14172
n3Nb)
A-5.11 E NiCrMo3 DINENISO E Ni 6625 24621 SE 625 202
14172
DINEN 14700 | EFe1
SE Hard 300 P 203
DIN 8555 E1-UM-300 P
DIN EN 14700 | EFe3
SE Hard 350
204
S E3 UM /350 GP
GP
DINEN 14700 | EFe8
SE Hard 60 205
DIN 8555 E 6-UM-60
Harde
aanbreng DINEN 14700 | EFe 14
SE Hard 61 206
E10-UM-60- GRZ
DIN 8555 GRZ
DINEN 14700 | EFe 15
SE Hard 61 207
E10-GF-UM- GTZ spezial
DIN 8555 e
DINEN 14700 | EFe 15
SEHard 68CZ | 208
DIN 8555 E10-UM-70 CZ
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Lijst lastoevoegmaterialen

TIG-lasstaven

eu;i-n@

Legerings- AWS DINENISO Materi- Naam EWM
type aalnr.
A-518 | ER705-3 | DINENISO636-A | W 2Si 15112 | TR70S G2
Ongele- A-518 |ER705-6 | DINENISO636-A | W425/W3Si1 | 15125 |TR70SG3 133
geerd
A-518 |ER705-6 | DINENISO636-A | W464/W4Si1 | 1.5130 | TR70S G4 134
DIN EN ISO ) )
Laaggele. | A528 | ERBOS.G | oot W Mn3Ni1Cu TR8OSNiCu | 141
geerd
A-528 | ER80S-Ni1 | DINENISO636-A | W 3Nil TR 805 Ni1 142
DIN EN ISO )
A528 |ERBOSG |, 00 W CrMo1Si 17339 | TR80SCrMol | 137
DIN EN ISO )
A528 |ERBOSG |, 00" W MoSi 15424 | TR80S Mo 136
laaggele- A-528 | ER90S-G ZDSSEZI\}ASO W CrMo2si 1.7384 | TR90SCrMo2 | 138
geerd -
warmtevast | o528 | ER90s-G | DINENISO W CrMo2VNb TR90SCrMo2 | 444
- 21952-A vTi
DIN EN ISO TR 90S
A5.28 | ER90S-BY | 510" W CrMo91 14903 | o 139
DINEN ISO '
A5.28 | ERBOSB6 |, 00 W CrMosSi 17373 | TRCrMos 135
| DINENISO : )
AS9 | ER307SI | oot W 188 Mn Si 14370 | TR307Si 143
Hoog- A-59 | ER308LSi ?"";‘ 4E3’\f )\SO W199LSi 14316 | TR308LSi 144
gelegeard DIN EN ISO
- roestvrij d i i i
i |As9 | ER300LSI | ot W2312LSi 14332 | TR309LSi 145
ER410 DIN EN ISO :
As9 | oy w134 14351 | TR410NiMo | 146
Hoog- As9 | Er3ogsi | DINENISO W2212H 14829 | TR309H 147
gelegeerd
~ hittebe- DINEN ISO
stendig A-59 | ER310 TA3A3A W 2520 14842 | TR310 148
DINEN ISO TR 2209
Holog_ ) A59 |ER2209 | 5ot W22931LN Duplex 154
elegeer
?duglex As9 | ER2s94 | DINENISO W2594NL TR 2594 Super | 455
) 14343-A Duplex
DINEN ISO
A59 | ER312 143437 W299 14337 | TR312 149
Hoogge-
legeerd- | A-59 | ER316L Si ?gf;‘/iso W19123LSi 14430 | TR316LSi 150
warmtevast .
As9  |Erzissi | DINENDSO W19123NbSi | 14576 | TR318Si 151
Hoogge- | A59 | ER347Si '1)":; 4? ;'\SO W 199 Nb Si 14551 | TR347 152
legeerd - DIN EN 15O
warmtevast | A-59 | (ER385) W20255CuL 1.4539 | TR904 L 153
14343-A
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TIG-lasstaven

Legerings- AWS DINEN ISO Materi- Naam EWM Pa
type aalnr.
i S Ni 6082 )
A5.14 | ERNICr3 | DINENISO 18274 | i o0 i) TRNiCr82
Nikkel-basis ER NiC SNi6625
1Cr- I
AS4 | oo DINENISO 18274 | (i o0kt sonp) | 24831 | TR625 157
S AL 1450 TR 1450
A-5.10 | ER 1450 DINENISO 18273 | )00 30805 | ooy 158
A-5.10 | ER3103 DINENISO 18273 | SAL3103 TR3103Mn1 | 159
(AIMnT1)
A-5.10 | ER4043 DINENISO 18273 | SAL4043A 3.2245 | TR4043 Si5 160
(AISi5(A))
S AL 4047A ’
A-5.10 | ER4047 DINENISO 18273 | )i ) 32585 | TR4047Si12 | 161
Aluminium
S AL 5087 TR 5087
A-5.10 | ER5087 DIN EN ISO 18273 (AIMga,5MnZr) 33546 | \cr e pnzr 162
SAL5183 TR5183
A-5.10 | ER5183 DIN EN ISO 18273 (AIMg4,5Mn0,7) 3.3548 Mg4,5 Mn 163
S AL 5356
A-5.10 | ER5356 DIN EN ISO 18273 (AIMg5Ch) 33556 | TR5356 Mg5 | 164
A-5.10 | ER5754 DINENISO 18273 | SAL754 3.3536 | TR5754Mg3 | 165
(AIMg3)
A-57 | ERCu DINEN IS0 24373 | 51898 21006 | TRCuSn1 167
(Cusn1)
A-57 | ERCuSn-A | DINENISO 24373 | 5 CU2180A 21022 | TRCuSn6 168
(CuSn6P)
! ) SCu7158 )
Koper-basis | A-5.7 ER CuNi DIN EN ISO 24373 (CUNi30Mn1FeTi) 2.0837 | TRCuNi30Fe 169
A-57 |ERCuSFA | DINENISO 24373 | 5Cu6360 21461 | TRCuSI3 166
(CuSi3Mn)
A-57 | ERCUAFAT | DINENISO 24373 | 2.Cu©100 20921 | TRCUAI8 170
(CuAl?7)
DIN EN 14700 W Col TR Cobalt1 173
Harde
Salbiend DIN EN 14700 W Co2 TR Cobalt2 174
DIN EN 14700 / SFe3/ ~
Gereed- DIN 8555 WSG3-Gz4sT | 12567 | R1004sT | 171
schapsstaal DIN EN 14700 / SFe3/ ~
DIN 8555 WSG6-GZ-55ST | 12367 | R 100lsaT | 172
Hardsoldeer | A-52 | R60 DIN EN 12536 ol 1.6215 | GFRR60 176
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OP-draden en poeder

DIN EN ISO Naam EWM

AWS
A5.17 EM12 DINEN SO 14171-A S2 1.0494 | SMAS2 214
/ AWS .
A-5.23
Draad 2\!\5/517
. EH12K DINEN SO 14171-A S3Si 1.0497 | SMA S3Si 215
/ AWS
A-5.23
AWS ER
A5.9 316L DIN EN 14343-A S1993L 1.4430 | SMA 316 216
SAAB167
DIN EN 14174-A AC H5 FWAB 167 210
NEN-EN 14174-A
(roest- SFCS2DC
Poeder vrije staalsoorten)
FW CS 163 DC 212
NEN-EN 14174-A (on-/
laaggelegeerde SFCS 163 DC
staalsoorten)

" 16 4 W gouR €



ew;n ‘ Lastoevoegmaterialen

Vergelijkingstabel EN-benaming en EWM-benaming

EN EWM-benaming Pagina
E188MnR 12 SE 307 184
E19123LR12 SE316-L 195
E19123NbR 12 SE318 196
E199LR12 SE308 L 185
E199NbR12 SE 347 197
E2293R32 SE 2209 Duplex 198
E23122LR32 SE 309 MoL 192
E2312LR32 SE309L 191
E2520LR 12 SE310 193
E299R12 SE312 194
E352RB 12 SE 6013 RRB 182
E380RC11 SE 6013 RC 179
E382C21 SE 6010 CEL 178
E420RC11 SE 6013 RC blau 180
E420RC11 SE 6013 RRC 183
E420RR 12 SE 6013 RR 181
E424B12H10 SE 7016 BR 184
E424B32H5 SE 7018 BH5 185
ECNi-Cl1 SE Ni 199
ECNiFe 11 SE NiFe 200
ECrMo1 B 42 H5 SE 8018 CrMo1 187
ECrMo2 B 42 H5 SE 9018 CrMo2 188
EFe1 SE Hard 300 P 203
EFe 14 SE Hard 61 GRZ 206
EFe15 SE Hard 61 GTZ spezial 207
EFe15 SE Hard 68 CZ 208
EFe8 SE Hard 60 205
EFe3 SE Hard 350 GP 204
EMo B 42H5 SE 7018 Mo 186
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) SE NiCr82 201
E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) SE 625 202
G134 SW 410 NiMo 73
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Vergelijkingstabel EN-benaming en EWM-benaming

EN EWM-benaming Pagina
G188 Mn SW 307 Si 72
G19123LSi SW316LSi 78
G19123NbSi SW318Si 79
G199LSi SW 308 LSi 71
G199NbSi SW 347 Si 80
G464 M21 2Ni2 SW 80S Ni2 63
G20255CulL SW 904 L 74
G2212H SW309H 75
G2293LN SW 2209 Duplex 81
G2312LSi SW 309 LSi 72
G 2520 SW310 76
G2594NL SW 2594 Super Duplex 82
G299 SW312 77
G422 C/MG3SiT+Ti SW70SG3Ti 53
G422C1/G 424 M21 3Si1 SW 70S G3 Mec 55
G424 C1/M21 3Si1 SW70S G3 52
G424 C1/M21 3Si1 SW 70S G3 Bronze 54
G422MZ SW 80S NiCu 61
G464 M21 3Si1/G422C1 3Si1 SW 70 G3Si 1 Brillance 56
G 46 2 C14Si1/G 46 4 M21 4Si1 SW 70S G4 Mec 59
G 46 4 M/C G4Sil SW70S G4 57
G 46 4 M/C G4Sil SW 70S G4 Bronze 58
G464 M21 4Si1 / G42 2 C1 4Si1 SW 70 G4Si 1 Brillance 60
G466 M21 3Ni1 SW 80S Ni1 62
G 625ZMn3NiTMo SW 100S NiMo 64
G695 M Mn3Ni1CrMo SW 100S NiMoCr 65
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo SW 120S NiMoCr 66
G CrMo1Si SW80S CrMo1 68
G CrMo2Si SW90S CrMo2 69
G MoSi SW 80S Mo 67
ol GFRR60 176
S1993L SMA 316 212
S2 SMA S2 214
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Vergelijkingstabel EN-benaming en EWM-benaming

EN EWM-benaming Pagina

S3Si SMA S3Si 215
SAAB 167 ACH5 FWAB 167 210
S AL 1450 (Al99,5Ti) SW 1450 99,5Ti 86
S AL 1450 (A199,5Ti) TR145099,5Ti 158
SAL3103 (AIMn1) SW 3103 Mn1 87
SAL 3103 (AIMn1) TR 3103 Mn1 159
S AL 4043A (AISi5(A)) SW 4043 Si5 88
S AL 4043A (AISi5(A)) TR 4043 Si5 160
S AL 4047A (AISi12(A)) SW 4047 Si12 89
S AL 4047A (AISi12(A)) TR 4047 Si12 161
S AL 5087 (AIMg4,5MnZr) SW 5087 Mg4,5 MnZr 90
S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7) SW 5183 Mg4,5 Mn 91

S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7) SW 5183 Mg4,5 Mn Premium 92

S AL 5356 (AIMg5Cr) SW 5356 Mg5 93

S AL 5356 (AIMg5Cr) TR 5356 Mg5 164
S AL 5754 (AIMg3) SW 5754 Mg3 94
S AL 5754 (AIMg3) TR 5754 Mg3 165
S Cu 1898 (CuSn1) SW CuSn1 101
S Cu 1898 (CuSn1) TR CuSn1 167
S Cu 5180A (CuSn6P) SW CuSné 102
S Cu 5180A (CuSn6P) TR CuSn6 168
S Cu 6100 (CuAl7) SW CuAl8 96

S Cu 6100 (CuAl7) TR CuAI8 170
S Cu 6180 (CuAl10Fe) SW CuAlBz9Fe 98

S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2) SW CuAI9Ni5 97

SCu 6511 (CuSi2Mn1) SW CuSi2 99

S Cu 6560 (CuSi3Mn) SW CuSi3 100
S Cu 6560 (CuSi3Mn) TR CusSi3 166
S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) TR CuNi30 Fe 169
S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) SW CuNi30 Fe 103
SFCS2DC/SFCS 163 DC FW CS 163 DC 212
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) TRNiCr82 156
S Ni 6082 (NiCr20Nb) SW NiCr82 84
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Vergelijkingstabel EN-benaming en EWM-benaming
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EN EWM-benaming Pagina
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) SW 625 83
T188MnRM3 FCW 307 Rutile 114
T19123LMM1 FCW 316 METAL 120
T19123LPC/M1 FCW 316 LP Rutile 119
T19123LRC/M3 FCW 316 Rutile 118
T199LRC/M3 FCW 308 Rutile 115
T2312LPC/M1 FCW 309 LP Rutile 17
T2312LRC/M3 FCW 309 Rutile 116
T422BM1H5 FCW 71T Basic 106
T422MM/C1H5 FCW 70TC Metal 105
T422PM1H5 FCW 71T Rutile 142
T422PM/CH5 FCW 71T Rutile CO2 110
T464MM 1 H5 FCWT 70C Metal 107
T466 INiPM2H5 FCW 81T Rutile Ni1 11
T696ZPM1H5 FCW 111T NiMoCr 113
TCol TR Cobalt1 173
TCo2 FCW Cobalt2 130
TCo2 TR COBALT2 174
TFe1l FCW Hard 300 GP 122
TFe 14 FCW Hard 43 CGT 124
TFe14 FCW Hard 60 GR 128
TFe15 FCW Hard 63 G 129
TFe15v FCW Hard 58 GR 127
TFe 16 FCW Hard 52 G 125
TFe8 FCW Hard 56 RP 126
TMoPM1HS5 FCW 81T Rutile Mo 112
T Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) FCW NiCr82 121
TzFe7 FCW 450 CP 123
W134 TR 410 NiMo 146
W 188 Mn Si TR 307 Si 143
W19123LSi TR316 LSi 150
W 19123 NbSi TR318Si 151
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Vergelijkingstabel EN-ber

9

EN EWM-benaming Pagina
W199LSi TR308 L Si 144
W 199 Nb Si TR 347 152
W20255CulL TR904 L 153
W2212H TR309H 147
W2293NL TR 2209 Duplex 154
W2312LSi TR 309 LSi 145
W 2520 TR 310 148
W2594NL TR 2594 Super Duplex 155
W299 TR312 149
W 2Si TR 70S G2 132
W 3Ni1 TR 80S Ni1 142
W 3Si1 TR70S G3 133
W 4Si1 TR 70S G4 134
W CrMo1Si TR 80S CrMo1 137
W CrMo2Si TR 90S CrMo2 138
W CrMo2VNb TR 90S CrMo2 VTi 140
W CrMo5Si TR CrMo5 135
W CrMo91 TR 90S CrMo91 139
W Mn3Ni1Cu TR 80S NiCu 141
W MoSi TR 80S Mo 136
W Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) TR 625 157
WSG3-GZ-45T TRTool 45T 171
WSG 6-GZ-55 ST TRTool 55T 172
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Lastoevoegmaterialen

Normen en afkortingen

EN-norm/DIN 5

EN ISONORM Normtitel

NEN-EN .

12536 Staven voor autogeenlassen van ongelegeerde en kruipvaste staalsoorten
NEN-EN .

14700 Lastoevoegmaterialen voor harde aanbreng

DIN EN Staven, draden en lasmetalen voor wolfraam-beschermgaslassen van
1S0636 ongelegeerde en fijnkorrelige staalsoorten

DIN EN Lastoevoegmaterialen — beklede staafelektroden, draden, staven en
1S01071 gevulde draadelektroden voor smeltlassen van gietijzer

DIN EN Beklede staafelektroden voor booglassen met de hand van ongelegeerde
1S02560 en fijnkorrelige staalsoorten

DIN EN Beklede staafelektroden voor booglassen met de hand van hittevaste
1S03580 staalsoorten

DIN EN Beklede staafelektroden voor booglassen met de hand van nikkel en
1S014172 nikkellegeringen

DINEN Draadelektroden en lasmetaal voor booglassen onder gasbescherming
1S014341 van ongelegeerde en fijnkorrelige staalsoorten

DIN EN Draadelektroden, stripelektroden, draden en staven voor booglassen van
15014343 corrosie- en hittevaste staalsoorten

DIN EN Draadelektroden, draden, staven en lasmetaal voor booglassen onder
1S016834 gasbescherming van staalsoorten met een hoge treksterkte

DIN EN Gevulde draadelektroden voor booglassen onder en zonder gasbescher-
1S017632 ming van ongelegeerde en fijnkorrelige staalsoorten

DINEN Gevulde draadelektroden en staven voor booglassen met of zonder
1S017633 beschermgas van corrosie- en hittevaste staalsoorten

DIN EN Gevulde draadelektroden voor beschermgaslassen van kruipbestendige
1S017634 staalsoorten

DINEN Massieve draden en staven voor smeltlassen van aluminium en alumini-
15018273 umlegeringen

DIN EN Massieve draden, stripelelekroden en staven voor smeltlassen van nikkel
1S018274 en nikkellegeringen

DINEN Lastoevoegmaterialen - gevulde draadelektroden voor booglassen met of
15018276 zonder beschermgas van staalsoorten met een hoge treksterkte

DIN EN Draadelektroden, draden, staven en lasmetaal voor booglassen van hit-
15021952 tevaste staalsoorten

DINEN Massieve draden en staven voor smeltlassen van koper en koperlegerin-
15024373 gen
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EN-norm/DIN
EN ISONORM

Lastoevoegmaterialen

Normen en afkortingen

Normtitel

DIN EN Lastoevoegmaterialen - technische leveringsvoorwaarden voor toe-

1SO544 voegmaterialen en poeders - soort product, afmetingen, toleranties en
markeringen

DIN EN Lastoevoegmaterialen — gassen en menggassen voor booglassen en

1S014175 verwante processen

DIN EN Lastoevoegmaterialen — poeders voor onderpoederlassen en elektroslak-

1S014174 lassen - indeling

DIN EN Lastoevoegmaterialen — draadelektroden, gevulde draadelektroden en

1S024598 elektrode-poeder-combinaties voor het onderpoederlassen van kruipbe-
stendige staalsoorten

DIN EN Lastoevoegmaterialen - beklede staafelektroden voor booglassen met de

1S03581 hand van corrosievaste en hittevaste staalsoorten - indeling

DIN EN Lastoevoegmaterialen — massieve draadelektroden, gevulde draadelek-

1S026304 troden en elektrode-poeder-combinaties voor het onderpoederlassen van
staalsoorten met een hoge treksterkte — indeling

DIN EN Lastoevoegmaterialen - massieve draadelektroden, gevulde draadelek-

1S014171 troden en elektrode-poeder-combinaties voor het onderpoederlassen van

ongelegeerde en fijnkorrelige staalsoorten - indeling

SZW 2014
2014-10-20
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Lastoevoegmaterialen

Normen en afkortingen

| Keuringscertificaten volgens EN 10204

eu;i-n@

Type Certificaatinhoud Certificaatbeve:
Fabriekscerti- | Bevestiging van overeenstemming Fabrikant
ficaat met de bestelling
Fabrieksver- Bevestiging van overeenstemming Fabrikant
klaring met de bestelling onder opgave van
de resultaten van een niet-specifieke
keuring
Keuringscerti- | Bevestiging van overeenstemming Afgegeven door een van de
ficaat met de bestelling onder opgave van productieafdeling van de fabrikant
de resultaten van de specifieke keuring | onafhankelijke keuringspersoon of
instelling
Keuringscerti- | Bevestiging van overeenstemming Afgegeven door een van de
ficaat met de bestelling onder opgave van productieafdeling van de fabrikant
de resultaten van specifieke keuringen | onafhankelijke en door de besteller
aangeduide keuringspersoon of
instelling of door de in de geldende
voorschriften aangewezen keurings-
persoon of instelling
M Lasposities

\\\\3)’?\\ N

WU

PA (1G, 1F) Badpositie

PB (2F) Horizontaal

PC(2G) Horizontaal aan verticale muur
PD (4F) Horizontaal boven het hoofd
PE (4G) Boven het hoofd

PF (3G, 3F, 5G up)

Verticaal, stijgend

PG (3G, 3F, 5g down)

Verticaal, dalend

WWW.Wm-group.com
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Normen en afkortingen

| Goedkeurings- en keuringsinstanties

ABS American Bureau of Shipping

BV Bureau Veritas

DB Deutsche Bahn

DNV Det Norske Veritas

GL Germanischer Lloyd
LR Lloyd’s Register of Shipping
TOV Technischer Uberwachungsverein

De actuele omvang van de goedkeuringen van de afzonderlijke lastoe-
I voegmaterialen kan indien nodig worden opgevraagd. Afzonderlijke
@ kopieén kunnen ter beschikking worden gesteld.

M Afkortingen normen

AWS American Welding Society
BS British Standard

GE Conformité Européenne
DIN Deutsche Industrienorm
EN Européische Norm

B Verklaring van stroomsymbolen

EI Gelijkstroom (negatief geladen elektrode)

Gelijkstroom (positief geladen elektrode)

Wisselstroom

SZW 2014 WWW.ewm-group.com “
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Overzicht gassen

M Gassen volgens DIN EN 1SO14175

Hoofdgroepen Componenten in volumepercentage
Hoofdgroep Subgroep Oxiderend Inert Gereduceerd Reactietraag-
heid
H2 N2
I 2 100
3 Rest 0,5<He<95
1 05<C02<5 Rest* 05<H2<5
2 05<C02<5 Rest*®
M1
3 05<02<3 Rest*
4 05<C02<5 05<02<3 Rest*
0 5<C02<15 Rest*
1 15<C02<25 Rest*
2 3<02<10 Rest*
3 05<C02<5 3<02<10 Rest*
M2
4 5<C02<15 05<02<3 Rest*
5 5<C02<15 3<02<10 Rest*
6 15<C02<25 | 05<02<3 Rest*
7 15<C02<25 3<02<10 Rest*
1 25<C02<50 Rest*
2 10<02<15 Rest*
M3 3 25<C02<20 [ 2<02<10 Rest*
4 5<C02<25 [ 10<02<15 Rest* 05<H2<5
5 25<C02<50 [ 10<02<15 Rest*
1 100
C
2 Rest 05<02<30
R 1 Rest* | 05<H2<15
2 Rest* 15<H2<50
1 100
2 Rest* 05<N2<5
N 3 Rest* 5<N2<50
4 Rest* | 05<H2<10 05<N2<5
5 0,5<H2<50 Rest
o 1
7 Menggassen met componenten die niet in de tabel worden vermeld of menggassen met een
ing die buiten het 1 bereik vallen **
[

*Voor deze indeling mag argon geheel of gedeeltelijk door helium worden vervangen.

**Twee menggassen met dezelfde Z-indeling mogen niet onderling worden vervangen.

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20



Lastoevoegmaterialen

Overzicht gassen

Gegevens in volumepercentage (vol.-%)

Groep Kengetal Oxiderend Inert Geredu- Reactie-
ceerd traagheid
co2 N2
1 Rest’ >0-15
R
2 Rest? >15-35
1 100
2 100
3 Rest’ | >0-95
1 >0-5 Rest? >0-5
2 >0-5 Rest’
M1
3 >0-3 Rest?
4 >0-25 >0-3 Rest?
1 >0-25 Rest?
2 >3-10 | Rest?
M2
3 >0-5 >3-11 Rest?
4 >0-25 >0-8 Rest?
1 >25-50 Rest?
M3 2 >10-15 | Rest’
3 >5-50 >8-15 Rest?
1 100
C
2 Rest >0-30
1 100
F
2 >0-50 Rest

SZW 2014
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Voorbeeld van normalisatie volgens DIN EN 1SO14341

| Indeling van rekgrenzen en kerfslagwaarden van 47J volgens DIN EN I1SO14341-A
Een met beschermgaslassen geproduceerd lasmateriaal heeft een minimale rekgrens van 420 MPa en
een gemiddelde minimale kerfslagwaarde van 47 J bij -40 °C. Er werd menggas (M21) gebruikt.
De benaming luidt daarmee als volgt:
1SO 14341-A-G 42 4 M21 3Si1

Een met lasdraad ISO 14341-A-G 42 4 M21 3Si1 vervaardigd lasmateriaal heeft de volgende mechanische
eigenschappen:

Rekgrens 420 MPa
Minimale kerfslagwaarde: ~ 47J bij-40 °C
Gas M21: Menggas
1SO 14341-A Nummer van deze internationale norm, indeling volgens rekgrenzen en
kerfslagwaarden van 47 J
G Draadelektrode
42 Rekgrens
4 Kerfslagwaarde bij -40 °C
M21 Beschermgas
3Si1 Chemische samenstelling

| Bekledingstype staafelektrode

Afkorting Benaming Definitie

Standaardelektrode voor universeel gebruik, fijndruppelige tot
R Rutiel middeldruppelige overgang, goede mechanische kwaliteitswaarde,
lasposities PA, PB,PC, PE, PF, (PG slechts beperkt)

Wordt gebruikt bij bereikbare hoge taaiheidswaarden en een
RB Basisch-rutiel universeel gebruik met hoge eisen aan de lasser en nabewerking
van de lasnaad

Wordt gebruikt voor hoge mechanische kwaliteitswaarden, mid-
del- tot grootdruppelige overgang, slecht op te lossen slakken,

B Basisch in alle posities mogelijk. Houd rekening met de drogingstijd van
elektroden
Rutiel-cellu- Wordt gebruikt als vervanging van rutiele elektroden voor een

RC [ veilige PG-laspositie, beperkte slakvorming, hogere eisen aan de
lasser en nabewerking van lasnaden

Overwegend gebruikt voor grondlasnaden aan buisverbindingen
C Cellulose (pipeline-lassen) in positie PG, goede mechanische kwaliteitswaar-
de, middeldruppelig, nagenoeg geen slakken
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Voorbeeld van normalisatie volgens DIN EN ISO3581

‘ E ‘ 19123L ‘ R ‘ 2 ‘ 3 ‘
R
1 | Symbool voor handmatig booglassen

Afgekorte naam van de chemische samenstelling van het lasmateriaal. De legeringsbe-
standdelen worden in de volgorde Cr, Ni, Mo achter elkaar vermeld zonder opgave van het
chemische symbool. Legeringsbestanddelen zoals niobium, mangaan en stikstof worden
toegevoegd als chemische symbolen zonder opgave van legeringsgehalte. De toevoeging
L staat voor een zeer laag koolstofgehalte. De in de norm vastgelegde mechanische eigen-
schappen moeten worden beantwoord.

Symbool Bekledingstype

3 R Rutiel

B Basisch

Rendement (%) Stroomsoort
1 <105 Gelijkstroom, wisselstroom
2 <105 Gelijkstroom
3 >105-125 Gelijkstroom, wisselstroom
4 4 >105-125 Gelijkstroom
5 >125-160 Gelijkstroom, wisselstroom
6 >125-160 Gelijkstroom
7 >160 Gelijkstroom, wisselstroom
8 >160 Gelijkstroom

Geschiktheid voor wisselstroom bij nullastspanning van max. 65 V

Nummer Laspositie

1 Alle posities
2 Alle posities, behalve neergaande verticale lasnaad
Stompe lasnaad in bakpositie
° : Buitenhoeklas in bak- en horizontale positie
Stompe lasnaad in bakpositie
¢ Buitenhoeklas in bakpositie
5 Neergaande verticale lasnaadpositie zoals nummer 3

SZW 2014 www.ewm-group.com “
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Lastoevoegmaterialen
Normvoorbeeld staafelektrode volgens DIN EN 1ISO2560-A

E | 42 | 2 | - | B | 4 | 2 | H10
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8
1 | Symbool voor handmatig booglassen
Kenge- Minimale rek- Treksterkte Minimale rekgrens tot breuk

tal grens*1 Re (N/mm2) Rm (N/mm?2) A5 (%)
35 355 440 - 570 22
38 380 470 - 600 20

2 42 420 500 - 640 20
46 460 530-680 20
50 500 560-720 18

*1 Als rekgrens geldt de onderste rekgrens R. Wordt deze niet aangegeven, moet de 0,2 %-uitzettings-
grens R worden geselecteerd.

Identificatieletter/-cijfer Minimale kerfslagwaarde 47 J bij °C

z Geen vereisten
A 20
0 0
3 2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 -60

Symbool Chemische samenstelling

Mo

Geen symbool 2 - -

Mo 14 03-0,6 -

Mn Mo >14-20 03-0,6 =
1Ni 14 - 06-12

4
2Ni 14 = 1,8-26
3Ni 14 - 26-38
Mn 1 Ni >14-20 - 06-12
1Ni Mo 1.4 03-06 06-12
4 Elke overige overeengekomen samenstelling
"*2 indien niet vastgelegd: Mo<0,2; Ni<0,3; Cr<0,2; V<0,08; Nb<0,05; Cu<0,3; afzonderlijke waarden zijn
maximumwaarden
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Normvoorbeeld staafelektrode volgens DIN EN 1SO2560-A

Symbool Bekledingstype

A Zuur
C Cellulose
R Rutiel
RR Dik rutiel

° RC Rutiel-cellulose
RA Rutiel-zuur
RB Rutiel-basisch
B Basisch

*3 verhouding van bekledingsdiameter tot kernstaafdiameter 1,6

Identificatienum-

Rendement (%) Stroomsoort
1 <105 Gelijkstroom, wisselstroom
2 <105 Gelijkstroom
3 >105-125 Gelijkstroom, wisselstroom
6 4 >105-125 Gelijkstroom
5 >125-160 Gelijkstroom, wisselstroom
6 >125-160 Gelijkstroom
7 >160 Gelijkstroom, wisselstroom
8 >160 Gelijkstroom

*3 verhouding van bekledingsdiameter tot kernstaafdiameter 1,6

Identificatienum-

mer
1 Alles posities
2 Alle posities, behalve neergaande verticale lasnaad
7 3 Stompe lasnaad in bakpositie
Buitenhoeklas in bak- en horizontale positie
4 Stompe en buitenhoeklas in bakpositie
5 Voor buitenhoeklas en identificatienummer 3
Maximumgehalte van diffunderende waterstof (ml/100 g afgesmolten lasmate:
Kenmerk .
riaal)
H5 5
8
H10 10
H15 15

SZW 2014 www.ewm-group.com “

2014-10-20



BipieeasbulbinRISISAPNOY = q ‘D ,08% (19 Y 1 101 € pIspnoIaA Biiewisuny = e ‘BiIydsab 131U = & ‘PIYdsab = ¢ ‘paoh =z ‘paoh 199z = | 1LIDSPIBYIIYISID

(uayols
Xiew apiey) AH X1Ijew-94
09-05 0082 - AH U293 UJ U3Y03s apley v 4 € 4 € € L 0za4
005 L
- aplqued + ydsiy
=03 -lua)sne/yasijisusiiey i4 v € v L 4 L 9lo4
R apiqgJed + yosi
§9°55 -JuRISNE/YISIISUBLIBIY i4 4 € 4 4 14 L S1ad4
- aplaued + ydsiy
09-0% -1U)SNe/YISIISUILIRIA 4 4 [4 4 € rRE L vled
- go4 + sy
§9-55 -lua)sne/ydsnIsualIe|y 4 v v 4 4 14 L €lod
0SZ-0SL Yaspiusisny L L L 14 L € 14 [4CE]
Yaspiussny L L L 14 L € 4 L1od
aCh-8€ | 00Z-08L yaspIuIsny [4 L [4 L 731 L 2 oLad
05 -0t 0S¢ -00C Yaspiusisny € (4 €RT 14 4 L 14 694
§9-0S 9plgied + ysspisusyey e €RT € 14 14 (4 L 894
0S¥ - 0SC YISIIsulIew/yos iy [4- A L [4- [} (4} C 4 /34
eSS -8Y 39pIgJed + yosiisusyie|p vRE €8 v €RC X4 | 1 994
ot -0¢ Yosnisuspey L L [4 L L L [4 Sod
§9-5S apIgued + ydsiisualely vRE €8T € [ [ €R¢ T vo4
SS-0b apiqued + YdsiisuaLiepy 4 z € z z z 3 o1
85-0¢ Ydsiisusapeiy € [4 14 14 14 4 e (4]
0S¥ -0SL UDSIHSUSLIBW/YISIILIDS v 7

anny
-esadwa) be|s
aboH

Noyds
piay 1seA aydsiwIayL

3150140 :
[D¥H [aH -leeqyiamag -Inayds 2t e Jooquis

yasiwuay L yasiueysay -sBupiaba

A1213qpIaypieH usBaon/bupaba] s/

uabuissejdopiey praypjiyssen
udjenalewbaonaolse




BipieeasbuiBInS)sISAPNOY = q D ,08% 19 Y 101 € piapnoiaA Brewsuny = e ‘PIydsab 11U = 4 ‘PIYdsab = ¢ ‘paoh = 7 ‘paob 199z = | :edDSPIBYIIYISID

.\yﬂn%umo ._wLUmu_:CMﬂM_wv usisny vRE €RC L & & g : LD

MHO0E | uase sty : ene z v v ¢ _ 1y

00% - 00T Buuabal-jynd 4 €8T L 14 14 €8T rRE LD
09- St 6uniabal-0) rRE €8T 4 (42 L €8T 42 €00
0S-S€ 6unabal-0) vRE €8T [4 [4:2 L [3:24 4 [4>0]
a St -0 0S€ - 05T 6uuabal-0y L L L [4:2} L L €8T 10>

(uayols
Ammu.mmcw >ﬂumw%~ e ¥ 81 z € z z L 0TIN

- AH 006 L

00% - 00T Bunabal-IN 4 L 4 L 4 4 €8T vIN
09-St Bunabal-IN 4 4 4 € 4 €8T 4 €IN

00t - 00T Bupabal-IN 4 L 4 L L 4 €8¢ N
09-St Bunabal-IN € € 4 € 4 €8T (42 LIN

ann}
-esadwiay
aboH

soyds

p1ay 1seA joisouoy | dWstueyL

-leeqpamag -Inayds JooquiAs

yosiwiayy -sbunaba

y1R13qpIaypIeH DYUTICYY

uabuissejdopiey praypjiyrsen
udjelialewbaonaolse




Lastoevoegmaterialen

Symbool en chemische samenstelling hardoplassing

Ge- Chemische samenstelling in % (m/m)
schikt-
heid Ni Mn
Fel p <04 | <35 - |o5-3] <1 <1 <1 - = Fe
Fe2 P 04-1,2 <7 <1 05-3 <1 <1 - - Fe
Fe3 st 0,2-0,5 -8 <5 <3 s 10 <15 = Co, Si Fe
Fe4 st(p) 02-1,5 2-6 <4 <3 <10 <19 <4 - Co, Ti Fe
Fes | SP® <05 | <01 | 77| <1 | 3.5 - - - | coal| Fe
tw 22
Fe6 gps <25 <10 - <3 - <10 Ti Fe
Fe7 cpt <02 4-30 <6 <3 <1 Si Fe
Fe8 gpt 02-2 5-18 - 03-3 | <45 <2 <2 <10 Si, Ti Fe
Fe9 k(mp | 03-12| <19 <3 1118‘ <2 - <1 - Ti Fe
Fel0 ;';(") <025 | 17-22 | 7-11 | 3-8 | <15 | - - | =5 | s Fe
Fel1l cnz <03 18-31 8-20 <3 4 - - h5} Cu Fe
Fe12 c(n)z <0,08 17-26 | 9-26 | 0,5-3 <4 - - <15 Fe
Fe13 g <15 <65 <4 05-3 4 = = = B, Ti ke
Fel4 g 1,5-45 | 25-40 <4 05-3 4 - - - Fe
Fe15 g 4,5-55 | 20-40 <4 05-3 10 B Fe
Fe16 gz 45-7,5 | 10-40 - <3 < <8 <10 <10 B, Co Fe
Harde
Fe20 cgtz stoffen? = = = = = = = = Fe
. Si, .
Ni1 cpt <1 15-30 Rest 03-1 <6 <2 <1 - Fe,B Ni
N2 | kP <01 | 15-30 | Rest | <15 | <28 | <8 | <1 | <4 | S | wi
tz Si, Ti
Ni3 cpt <1 1-15 | Rest | 03-1| <6 <2 <1 - F:"B Ni
Ni4 | kP <01 | 115 | Rest | <15 | <28 | <8 | <1 | <4 | o | ni
tz Si, Ti
. Harde )
Ni20 cgtz stoffen”) - - - - - - - - Ni
Co1l cktz <06 20-35 <10 | 0,1-2 <10 <15 <1 Fe Co
Co2 tz(cs) 06-3 20-35 <4 0,1-2 4-10 - - Fe Co
Co3 tz(cs) 1-3 20-35 < <2 <1 6-14 - - Fe Co
Cul c(n) - - <6 <15 - - - - AIS,rF]e, Cu
Al cn - - 1305' <05 - - - - Cu,Si | Al
15- Fe, B,
Cr gn 1-5 Rest - <1 - - 30 - Sizr Cr
C: roestvrij g: schurende slijtagebestendig
k: koudverstevigingsvaardig n: niet magnetiseerbaar
[ ] p: slagvast s: snijvaardig

t: hittebestendig

w: thermohardend

z: bladderroestbestendig

(): mogelijk niet van toepassing voor alle legerin-

gen van deze indeling

“ ?Niet in de tabel vermelde legeringen zijn op vergelijkbare wijze te kenmerken, waarbij het kenmerk moet beginnen met
de letter "Z"
b Gebroken of sferisch wolfraam-smeltcarbide of wolfraam-intercabide
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Symbool productvorm (toevoegmaterialen

Normvoorbeeld volgens NEN-EN 14700

Lastoevoegmaterialen

Beklede staafelektrode

Massieve draad en massieve staaf

Gevulde draad en gevulde staaf

Gietstaaf

Massieve band

N|low|o|—H]|w

Gesinterde staaf, gevulde band en gesinterde
band

M voorbeeld 1

Een massieve draad (S) voor beschermgaslassen met een chemische samenstelling binnen de
grenzen van het legeringssymbool Fe7 volgens tabel 2 wordt aangeduid als:

Massieve draad EN 14700 S Fe7

Metaalpoeder

EN 14700 Het normnummer
S De productvorm (zie tabel symbolen)
Fe7 Het legeringssymbool (geschiktheid oplas-

singen)

B voorbeeld 2

Een gevulde draad (T) voor beschermgaslassen met een chemische samenstelling binnen de
grenzen van het legeringssymbool Fe9 volgens tabel 2 wordt aangeduid als:

Gevulde draad EN 14700 T Fe9

EN 14700 Het normnummer
T De productvorm (zie tabel symbolen)
Fe7 Het legeringssymbool (geschiktheid oplas-

singen)

M voorbeeld 3

Een staafelektrode (E) voor lassen met een chemische samenstelling binnen de grenzen van het
legeringssymbool Fe3 volgens tabel 2 wordt aangeduid als:

Staafelektrode EN 14700 T Fe3

EN 14700 Het normnummer
E De productvorm (zie tabel symbolen)
Fe3 Het legeringssymbool (geschiktheid oplas-

singen)

Www.ewm-group.com A\ 35



Lastoevoegmaterialen E‘A;h :

Hardheidswaarden

B DIN EN ISO18265 Metalen; conversie van hardheidswaarden*

Rm HV HB HRC Rm HV HB HRC Rm HV HB HRC
575 180 171 - 1160 361 343 = 1760 536 - -
580 181 172 = 1170 364 346 37 1770 539 - -
590 184 175 - 1180 367 349 - 1780 541 - -
600 187 178 = 1190 370 352 - 1790 544 - 52
610 190 181 - 1200 373 354 38 1800 547 - -
620 193 184 = 1210 376 357 - 1810 550 - -
630 197 187 - 1220 380 361 = 1820 553 - -
640 200 190 = 1230 382 363 39 1830 556 - -
650 203 193 - 1240 385 366 = 1840 559 - -
660 205 195 = 1250 388 369 - 1850 561 - -
670 208 198 - 1260 392 372 40 1860 564 - -
680 212 201 = 1270 394 374 - 1870 567 - B
690 215 204 - 1280 397 377 = 1880 570 - -
700 219 208 - 1290 400 380 - 1890 572 - -
710 222 211 - 1300 403 383 41 1900 575 - -
720 225 214 = 1310 407 387 - 1910 578 - 54
730 228 216 - 1320 410 390 - 1920 580 - -
740 230 219 = 1330 413 393 42 1930 583 - -
750 233 221 - 1340 417 396 = 1940 586 - -
760 237 225 = 1350 420 399 - 1950 589 - -
770 240 228 - 1360 423 402 43 1960 591 - -
780 243 231 21 1370 426 405 - 1970 594 - -
790 247 235 - 1380 430 409 - 1980 596 - 55
800 250 238 = 1390 431 410 - 1990 599 - -
810 253 240 - 1400 434 413 44 2000 602 - -
820 255 242 23 1410 437 415 - 2010 605 - -
830 258 245 - 1420 440 418 = 2020 607 - -
840 262 249 = 1430 443 421 45 2030 610 - -
850 265 252 - 1440 446 424 = 2040 613 - -
860 268 255 25 1450 449 427 - 2050 615 - 56
870 272 258 26 1460 452 429 - 2060 618 - -
880 275 261 = 1470 455 432 - 2070 620 - -
890 278 264 - 1480 458 435 46 2080 623 - -
900 280 266 27 1490 461 438 - 2090 626 - -
910 283 269 - 1500 464 441 = 2100 629 - -
920 287 273 28 1510 467 444 - 2110 631 - -
930 290 276 - 1520 470 447 - 2120 634 - -
940 293 278 29 1530 473 449 47 2130 636 - -
950 295 280 - 1540 476 452 = 2140 639 - 57
960 299 284 = 1550 479 455 - 2150 641 - -
970 302 287 30 1560 481 = = 2160 644 - -
980 305 290 = 1570 484 - 48 2170 647 - -
990 308 293 - 1580 486 = - 2180 650 - -
1000 31 296 = 1590 489 - - 2190 653 - -
1010 314 299 - 1600 491 = = 2200 655 - 58
1020 317 301 32 1610 494 - - o 675 - 59
1030 320 304 - 1620 497 = 49 - 698 - 60
1040 323 307 - 1640 503 - - = 720 - 61
1050 327 311 33 1650 506 = = - 745 - 62
1060 330 314 = 1660 509 - - = 773 - 63
1070 333 316 - 1670 511 - - - 800 - 64
1080 336 319 34 1680 514 - 50 = 829 - 65
1090 339 322 - 1690 517 = = - 864 - 66
1100 342 325 = 1700 520 - - = 900 - 67
1110 345 328 35 1710 522 = = - 940 - 68
1120 349 332 = 1720 525 - -

1130 352 334 - 1730 527 - 51

1140 355 337 36 1740 530 - -

1150 358 340 - 1750 533 - -

“ * Geldt voor ongelegeerde en laaggelegeerde staalsoorten en gietstaal, gehard en ontlaten staalsoorten, koud-

vor ten, sr ten, gereedsct |, hard ten, non-ferrometalen en -legeringen
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M Looplengtes staaldraad

Gewicht in kg

Lastoevoegmaterialen

Looplengtes

1000 101373 | 18021,8 | 28159,0 | 405490 | 633579 | 1126362 | 1621961 | 2534314
400 40549 | 72087 | 112636 | 162196 | 25343, | 450545 | 648784 1013726
330 33453 | 59472 | 92925 | 13381,2 | 209081 | 371699 | 535247 | 836324
300 3041,2 | 54065 | 84477 | 121647 | 190074 | 337909 | 486588 76029,4
150 15206 | 27033 | 42239 | 60824 | 95037 | 168954 | 243294 | 38014,7
100 10137 | 18022 | 28159 | 40549 | 63358 | 112636 | 162196 | 253431
75 760,3 13516 | 21119 | 30412 | 47518 | 84477 12164,7 19007,4
50 506,9 901,1 14080 | 20275 | 31679 | 56318 8109,8 12671,6
30 3041 540,7 844,8 12165 | 19007 | 33791 48659 7602,9
25 2534 450,5 704,0 10137 | 15839 | 28159 4054,9 63358
20 202,7 3604 563,2 811,0 12672 | 22527 3243,9 5068,6
19 1926 3424 535,0 7704 12038 | 21401 3081,7 48152
18 182,5 3244 506,9 7299 11404 | 20275 2919,5 4561,8
17 1723 3064 478,7 689,3 1077,1 1914,8 2757,3 43083
16 162,2 2883 450,5 648,8 1013,7 1802,2 2595,1 4054,9
15 152,1 270,3 4224 608,2 950,4 1689,5 2432,9 3801,5
14 141,9 2523 394,2 567,7 887,0 15769 2270,7 3548,0
13 1318 2343 366,1 527,1 823,7 1464,3 2108,5 32946
12 121,6 2163 3379 486,6 760,3 1351,6 1946,4 3041,2
1 11,5 1982 309,7 4460 696,9 1239,0 1784,2 2787,7
10 1014 180,2 281,6 405,5 6336 11264 1622,0 25343
9 91,2 1622 2534 364,9 570,2 10137 1459,8 2280,9
8 81,1 144,2 2253 3244 506,9 901,1 1297,6 2027,5
7 71,0 126,2 197,1 2838 4435 788,5 11354 1774,0
6 60,8 108,1 169,0 2433 380,1 6758 973,2 1520,6
5 50,7 90,1 140,8 202,7 3168 563,2 811,0 1267,2
4 40,5 72,1 1126 1622 2534 450,5 648,8 10137
3 304 54,1 84,5 1216 190,1 337,9 486,6 760,3
27 274 48,7 76,0 109,5 171,1 304,1 4379 684,3

2 203 36,0 56,3 81,1 126,7 2253 3244 506,9

1 10,1 18,0 28,2 40,5 634 1126 1622 2534
05 51 9,0 14,1 203 31,7 56,3 81,1 126,7




Lastoevoegmaterialen E‘A;h :

Looplengtes en aantallen

B Looplengtes per spoel

Diameter CrNi-staal 15 Aluminium 7,0 | Koper 15 kg Nikkel 15 kg Middel- en

draad kg spoel kg spoel spoel spoel ongelegeerd
15 kg

0,8 mm 3826 5158 3353 3511 3801

1,0 mm 2449 3301 2146 2247 2433

1,2mm 1700 2292 1490 1560 1698

1,6 mm 956 1289 838 878 952

2mm 612 825 536 562 608

2,4mm 425 573 373 390 422

3mm 272 367 238 250 270

32mm 239 322 210 219 ka

4mm 153 206 134 140 152

B Aantal TIG-staven

Aantal TIG- CrNi-staal 1 kg | Aluminium Koper 1 kg Nikkel 1 kg Middel- en
staven 1000 1kg ongelegeerd
mm lang 1kg

1,0 mm 163 471 143 150 162
1,2mm 113 327 99 104 113

1,6 mm 63 184 55 59 64

2mm 41 17 38 38 41

2,4mm 28 82 25 26 29

3mm 18 52 16 17 18

3,2mm 16 46 14 15 ka

4mm 1 30 9 10 n



e‘A‘h’ ° Combinatie basismaterialen draadelektrode @

on- en laaggelegeerd

M overzicht

SW 70S G3
SW 70S G3 Ti
SW 70S G3 Bronze
SW 70S G3 Mec
SW 70 G3Si 1 Brillance
SW 70S G4
SW 70S G4 Bronze
SW 70S G4 Mec
SW 70 G4Si 1 Brillance
SW 80S NiCu
SW 80S Ni1
SW 80S Ni2
SW 100S NiMo
SW 100S NiMoCr
SW 120S NiMoCr
SW 80S Mo
SW 80S CrMo1
SW 90S CrMo2

10CrSiMoV7
10CrMo9-10
13CrMo4-5 [ )
16Mo3 [ )
20MnNb6 ° e|o(o|0o| 0|0 0
9CrNiCuP3-2-4 [
P235-P355T2 (] (AN BN BN NN BN NN J
L210-L360N (] (AN BN BN NN BN NN J
L320 [ )
L360NB- L415NB °

P235G1TH -
P255G1TH

P235GH - P285NH ] oo oo |0 0|0
P255NH - P355NH [ ] oo oo |0 0|0
P265GH
P310GH
P355NL1 - P460NL1 o0
P420NH o0

P420NH - PSOONH oo
GP240GH - GP280GH
5185 -5355G1 e|o(0o| 0|0 0 0|00

$185-5355J0

S235JRW -
S355J2G1W

S255N - S355N o|o|o|ofo(o/o|0]|e oo
S420N - S500N
S420NL - SS00NL
S690QL

S690QL1

$700MC °
$890QL
5960QL

Scheepsbouwstaal-
soorten A,B,D,E

Gietstaal GS-38 -
GS-52

Www.ewm-group.com A 39
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Cu-materialen

@ Combinatie draadelektrode/TIG-lasstaven

M overzicht

SW/TR CuAl8

SW CuAI9Ni5

SW CuAlIBz9Fe
SW CuSi2

SW/TR CuSi3
SW/TR CuSn1
SW/TR CuSn6
SW OF Cu

SW/TR CuNi30 Fe

CuAl10Ni5Fe4

CuAl11Ni6Fe5

CuAl5 o

CuAl8 °

CuAl8Fe3 (]

CuAl9 °

CuNi20Fe °

CuNi30Fe °

CuNi25 °

CuNi10Fe1Mn °

CuSi2Mn ° °

CuSi3Mn [ ) °

CuSn4 L[]

CuSné [

CuSn8 o

CuzZn0,5 °

CuzZn10 [ ) °

CuzZn15 o °

CuzZn20Al o

CuZn5 L] L

OF-Cu °

SE-Cu (]

SF-Cu (]

Verbinden van
koperen bouwdelen
en voorgevormd
soldeersel, geschikt
voor ovensolderen, °
inzetbaar voor de
vaculimtechniek en de
lucht- en ruimtevaart-
industrie

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
2014-10-20



e‘A‘h’ ‘Combinatie basismaterialen gevulde draadelektrode

on- en laaggelegeerd

M overzicht Sl o | | of -
= = O ] z = 3
o o g 2 2 k] 2 2 =
= = s 5 5 T 5 5 =
o (9} =) o« o« wn o« o« -
B = [ = | = | e e =
~ — ~ ~ ~ ~ o o —
= = = = = = = = =
O O O O O O O O O
e e e e e e e e e
$185-S355 [ [ ° [ ) [ )
$235-5460QL1 [ ) [ ) [ )
$355J0-S335 °
S(P)275 - S(P)355 ° °
S185-S275JR, [ )
$255- 5460 °
S255N - S355N [ )
P235GH - P355GH [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ )
P235T1/T2 - P460NL2 [ ] ° ° [ )
L210 - L445MB ° ° [ ] °
L210-L360 o °
P235GH ° [ °
P265GH [ ] [ ) [ )
P295GH [ [ [
P235 - P355 [ ) [ )
P310GH °
GP240R ° °
S460N °
S460M [ )
API X42 - X60 [ ) [ ) [ )
16Mo3 °
Koudtaaie staalsoorten °
tot 550 Mpa
Scheepsbouwstaal-
soorten A, B, D, AH-32 °
-EH 36
Thermo-mechanisch
gewalste buisstaal-
soorten tot L690M,
q A L] [ ]
hoogvaste fijnkorrelige
bouwstaalsoorten tot
$690QL, S690G1Ql1
SZW 2014 WWW.ewm-group.com

2014-10-20



Combinatie basismaterialen TIG/autogeen ew;,‘, °

on- en laaggelegeerd

M overzicht

GFR R60

TR70S G3

TR 80S Ni1

TR 80S NiCu

TR CrMo5

TR 80S Mo

TR 80S CrMo1

TR 90S CrMo2

TR 90S CrMo91
TR 90S CrMo2 VTi

® | TR70S G2
® | TR70S G4

$185-S275JR

$355J0 - S355

S255N - S355N

P255NH - P355NH ° [ [ (]

S235JRW - S355)2G1W ° L[]

$235G2T - S255GT °

$235J0-5275J0 ]

P355NL1 - P460NL1 L[] (]

P235G1TH - P255G1TH °

P235GH L[] ° [ (] o

P265GH [ ° ° ° °

P285NH ]

P295GH L[]

P310GH [ ] [ ) °

S460N (] L[]

S460M ° [

9CrNiCu3-2-4 ° °

13CrMo4-5 °

13CrMoSi5-5 °

G17CrMo5-5 °

16Mo 3 ]

10CrMo9-10 [

10CrSiMoV7 (]

12CrMo9-10 (]

A213T91 L[]

A 335P91 ]

X10CrMoVNb9-1 ]

12CrMo19-5 []

X12CrMo5 °

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2014-10-20



eu;irr

Combinatie basismaterialen staafelektroden

on- en laaggelegeerd

Benaming Indeling

£382C21 $235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N

SE 6010 CEL (X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM,

6010 P235G1TH, P255G1TH,
E380RC11 $235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N
£ R (X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM,

SE6013 RC Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D, gietstaal GS-38 — GS-52
$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N

E420RC11 (X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM,

SE 6013 RC blau P235G1TH, P255G1TH,

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D, gietstaal GS-38 — GS-52
E420RR12 5185 - 5355, P235G1TH, P265G1TH, P295G1TH, L210 - L360, E235 - E355,
GP240GH
SE6013 RR Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D, gietstaal GS-38 — GS-52
E352RB 12 $185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275
-S(P)355, GP240R
SE6013 RRB Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D, gietstaal GS-38 — GS-52
E420RC11 $185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275
-S(P)355, GP240R
SE 6013 RRC

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D, gietstaal GS-38 — GS-52

E422B12H10

5185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355,1L210 - L360, S(P)275
-S(P)355, GP240R

SE7016 BR Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D;E, gietstaal GS-38 - GS-52
E424B32H5 5185 - 5355, E295, E335, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P460, L210 -
L460, S(P)275 - S(P)460, GP240R
SE7018 BHS Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E, gietstaal GS-38 — GS-52
E Mo B 42 H5 S235JR - $355J2G3, P380NH - P460NH, P235GH - P285NH, P295GH,
20MnNb6, 16 Mo 3,
SE 7018 Mo

Gietstaal GS-22 Mo4

ECrMo1 B 42 H5
SE 8018 CrMo1

13CrMo 4 4 (1.7335), 15CrMo3 (1.3566), 13CrMoV 5 8 (1.7734), 15Cr3
(1.7015), 16MnCr5 (1.7131), 20MnCr5 (1.7147), 15CrMo5 (1.7262),
25CrMo4 (1.7218),

Gietstaal GS-22CrMo 5, GS-22CrMo 5 4

ECrMo2 B 42 H5
SE 9018 CrMo2

10CrM09-10 (1.7380), 10CrSiMoV7 (1.8075), 30CrMoV9 (1.7707)
Gietstaal G17CrM09-10

SZW 2014
2014-10-20

WWW.Wm-group.com




Combinatie lastoevoegmaterialen

hooggelegeerd

Benaming

eu;i-n@

Indeling

SE 307

. Verschillende soorten staal (zwart-witverbindingen), platteringen,
SW 307 Si " P
TR307 Si bufferlagen voor slijtvaste laag, hoog C-houdende en moeilijk

lasbare stalen, mangaanhardstaal (bijv. 1.3401)

FCW 307 Rutile
SE308 L
SW308LSi 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550,
TR308LSi 1.4552
FCW 308 Rutile
SE309L
SW309LSi et ferretieqer ) olattert .
TR300LSi Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebesten-

FCW 309 Rutile/ LP Rutile
SE 309Mol

dige oplassingen op ongelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

SW309H 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829,

TR 309 H 1.4832,1.4878,1.4713

SE 310

SW310 1.4710,1.4713,1.4726, 1.4745, 1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841,
1.4845,1.4846, 1.4848, 1.4849

TR310

SE312 Corrosiebestendig soortgelijk staal en gietstaal (bijv. 1.4762, 1.4085),

SW312 moeilijk lasbaar staal, mangaanhardstaal, reparaties en slijtagevaste

TR 312 oplassingen

SE 316-L

SW 316 LSi 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

TR316 LSi 1.4573,1.4580, 1.4581, 1.4583

FCW 316 Rutile/ LP/Metall

SE318

SW3185Si 1.4401, 1.4404, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 14571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

. 1.4583

TR318LSi

SE 347

SW 347 Si 1.4541,1.4550, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

TR 347

SE 2209 Duplex

SW 2209 Duplex 1.4462, 1.4417, 1.4460, 1.4362

TR 2209 Duplex

SW 410 NiMo Martensitische chroomstaalsoorten, fijn gietijzer en gietstaal van het

TR 410 NiMo type 13 % Cr -4 % Ni

SW 904L LT

TR904 L 4529,1.4539

SW 2594 Super Duplex 25 % Cr-Super-Duplex-staalsoorten, bijv. 1.4501 X2CrNiMoCuWN

TR 2594 Super Duplex 25-7-4 en S 32750, S 32760

SE625 1.4529, 14539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618,

SW 625 2.4856, 2.4858, 2.4951, 2.4952,Alloy 625, Alloy 800 en soortgelijke

TR 625 Ni-Cr-legeringen

SENI EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-

GJMW-350 - EN-GJMW-550

SENiCr82 1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669,

SW NiCr82 24694, 2.4816,2.4817, 2.4867, 2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952, Nik-

TR NiCr82 kellegeringen, mengverbindingen (ook bij temperaturen >300 °C),

FCW NiCr82 platteringen, oplassen

SW NiFe55 Sferoidaal grafiet, gietijzer met kogelgrafiet

WWW.Wm-group.com

SZW 2014
2014-10-20



eu;irr

SMAS2

Combinatie lastoevoegmaterialen
OP-lassen

Indeling

Scheeps-, drukvaten- en staalbouw, S185-E360, S235JR-
S355JR, $235J0-5355J0, S235J2- S355J2, S275N-S355N,
S$275MS355M,P235GH-P355GH, P275N-P355N, P355M, P355Q
Pipeline-staalsoorten L210-360, scheepsbouwstaal A-E, AH36, DH36
ASTM: A36, A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C, A216
grades WCA/WCB/ WCC,A234 grade WPB, A266 grades 1/2/4, A283
grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C, A299grades A/B, A515 grades
60, A516 grades 55, A656 grade 50API: 5L grades X42-X56

SMA S3Si

Fijnkorrelige bouwstaalsoorten, on- en laaggelegeerde staalsoorten
$355J0, $355J2, S355N-S460N, S355NL-S460NL, S355M-5460M,
S355ML-S460ML, S460Q, S460QL, P355GH, P355N-P460N, P355NL2-
P460NL2, P355M-P460M, P355ML2-P460ML2, P355Q-P460Q
Pipeline-staalsoorten L210-450, scheepsbouwstaalsoorten AH40-
FH40, ASTM: A36, A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C, A216
grades WCA/WCB/WCC, A234 grade WPB, A266 grades 1/2/4, A283
grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C, A299 grades A/B, A515 grades
60/65/70,

A516 grades 55-70, A656 grade 50/60 API: 5L grades X42-X65

SMA 316

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550,
1.4571,1.4580, 1.4581, 1.4583
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ewm:

Lastoevoegmaterialen

Verwerkingsaanwijzingen staal

Mon-en laaggelegeerde bouwstaalsoorten

Algemeen

De lasgeschiktheid van on- en laaggelegeerde bouw-
staalsoorten is afhankelijk van het koolstofgehalte.

Tot een C-gehalte van 0,22 % kunnen alle staalsoorten
volgens alle lasprocessen zonder enige beperking
worden verwerkt.

Bij hoger koolstofgehalte en toenemende afkoelsnel-
heid zal de lasgeschiktheid verminderen als gevolg van
verharding. Er vormt zich een grofkorrelige structuur
in de warmte-invioedzone (WIZ) met een sterke daling
van de kerfslagtaaiheid.

De verhardingsneiging van laaggelegeerde bouws-
taalsoorten kan via het koolstofequivalent worden
ingeschat. Met het koolstofequivalent (CEV — Carbon
Equivalent Value) van het International Institute of Wel-
ding wordt de invloed van de belangrijkste legerings-
elementen berekend aan de hand van een empirisch
vastgesteld formule:

Mn 4 Cr+Mo+V . Cu+Ni

mw Cc_=C+
ev 6 5 15

De algemene grenswaarde voor de lasgeschiktheid

van laaggelegeerde staalsoorten ligt bij CEV = 0,45. Bij
de keuze van geschikt EWM-lastoevoegmateriaal en
een correcte warmtegeleiding kan de lasgeschiktheid
oplopen tot CEV = 0,60.

CEV biedt echter slechts een inschatting van de ver-
wachte toename in hardheid, aangezien andere proces-
en materiaalgrootheden niet worden meegenomen in
de berekening.

Een nauwkeurigere beoordeling van de lasgeschiktheid
van laaggelegeerde staalsoorten levert de las-tijd-
temperatuur-conversiediagrammen (las-TTC-diagram).
Hiermee kunnen beoordelingen worden gemaakt over
de structuurveranderingen in de WIZ, individueel voor
elk materiaal.

Lasaanbeveling

Lastoevoegmaterialen moeten overeenkomen met de
mechanische kwaliteitswaarden en de chemische sa-
menstelling van het basismateriaal. Voor ongelegeerde
staalsoorten met beperkte lasgeschiktheid moeten
basisch beklede staafelektroden worden gebruikt en
tot het desbetreffende koolstofequivalent worden
voorverwarmd. Voor niet-gestabiliseerde staalsoorten
moeten basische elektroden voor de uitscheidings-
zones en rutiele elektroden voor grond- en deklagen
worden gebruikt.
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Lastoevoegmaterialen
Verwerkingsaanwijzingen staal

| Fijnkorrelige bouwstaalsoorten

Algemeen

Fijkorrelige bouwstaalsoorten zijn over het algemeen
lasgeschikt. Deze staalsoorten kenmerken zich door een
C-gehalte van maximaal 0,22 % bij gebruik van sterkte-
verhogende hoofdlegeringselementen zoals mangaan,
silicium, chroom, molybdeen, koper en stikstof.

Met extra microlegeringselementen zoals aluminium,
niobium, vanadium en borium en hun korrelverfijnende
werking in de structuur wordt naast de sterkte ook de
taaiheid van staal verhoogd. Ook het gebruikte type
warmvervorming tijdens de productie van het staal is
van invloed op de kwaliteit en eigenschappen van het
staal.

Momenteel zijn fijnkorrelige staalsoorten genorma-
liseerd tot rekgrenzen van 960 MPa en geschikt voor
alle lasprocessen. Om fouten te vermijden moeten
bouwdelen echter voor of na het lassen volgens het
t8/5-concept worden voorverwarmd.

Het SEW-blad 088 geeft hiervoor aanbevelingen. Bij
overschrijding van bepaalde diktes is voorverwarming
noodzakelijk. Afhankelijk van de rekgrenzen gelden de
volgende aanbevelingen:

Rekgrens (N/mm?) Grensdikte (mm)
<355 30

>355 bis 420 20

>420 bis 590 12

>590 8

Lasaanbeveling

Lastoevoegmaterialen moeten overeenkomen met

de mechanische kwaliteitswaarden en de chemische
samenstelling van het basismateriaal. EWM biedt u
massieve draadelektroden en gevulde draden voor alle
fijnkorrelige bouwstaalsoorten aan.

eu;i-n@
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Algemeen

Lastoevoegmaterialen

Verwerkingsaanwijzingen staal

Hittebestendige staalsoorten bieden over het algemeen
een goede lasgeschiktheid. Dit komt vooral door de
hoge zuiverheidsgraad en het lage koolstofgehalte. Hit-
tebestendige staalsoorten worden gebruikt in de bouw
van ketels, buisleidingens, drukvaten en reactoren

voor werktemperaturen van 500 °C tot 600 °C. Deze
staalsoorten zijn naast hun hoge hittebestendigheid

in hoge mate bestand tegen bladderroest en vertonen
een gunstig kruipsterktegedrag bij hoge temperaturen.
De temperatuurbestendigheid is vooral te danken aan
de bestendigheid van mangaan en molybdeen in de
legering.

Lasaanbeveling

Op grond van het gevaar op hardingsscheuren moeten
hittebestendige staalsoorten in overeenstemming met
de desbetreffende plaatdikte worden voorverwarmd.
Raadpleeg hiervoor de aanbevelingen van de staalfabri-
kant. Om de kruipsterkte van het basismateriaal ook in
het lasmateriaal te waarborgen, worden vooral lastoe-
voegmaterialen van het soortgelijke type gebruikt.
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Verwerkingsaanwijzingen roestvrij staal

Im Lastoevoegmaterialen e‘A;h :

B Lassen van austenitische staalsoorten

Chroom en nikkel behoren tot de hoofdlegeringselementen van austenitische materialen.
In juiste verhouding (vanaf ong. 18 % chroom en 8 % nikkel) is het austenietgebied zover
vergroot dat ook op kamertemperatuur stabiele structuren mogelijk zijn.

In tegenstelling tot ferritische chroomstaalsoorten kan austenitisch materiaal niet verhar-
den. Bovendien is het niet-magnetisch. Men onderscheidt stabiel en metastabiel austeniet.
Terwijl stabiel austeniet op kamertemperatuur geen ferrietstructuur bevat, is bij metastabiel
austeniet een ferrietaandeel van ong. 10 % op kamertemperatuur mogelijk. Austenitische
staalsoorten kunnen probleemloos met soortgelijke toevoegmaterialen worden gelast. Men
moet daarbij rekening houden met hittescheurgevaar van stabiel austeniet. In dergelijke
gevallen moet in het bijzonder worden gelet op de warmte-inbreng van het lasproces. Ook
mangaangelegeerde toevoegmaterialen reduceren dit gevaar.

B Lassen van austenitisch-ferritische staalsoorten (duplex-staalsoorten)

Duplex-staalsoorten bieden een breed toepassingsspectrum dankzij hun buitengewone
combinatie van corrosiebestendigheid en hogere sterkte. Deze eigenschappen worden
bereikt door het hoge chroomgehalte in combinatie met stikstof en molybdeen. Duplex-
staalsoorten worden gebruikt bij toepassingen met contact met corrosieve media, chemica-
lién en bij offshoretoepassingen in een temperatuurbereik van -40 °C tot 250 °C. Bij gebruik
van soortgelijke toevoegmaterialen is de lasgeschiktheid vergelijkbaar met die van andere
hooggelegeerde materialen.

B Lassen van ferritische chroomstaalsoorten (chroom-ferrieten)

Tot de groep ferritische chroomstaalsoorten behoren materialen met een koolstofgehalte
van minder dan 0,1 % en een chroomgehalte tussen 13 % en 30 %. In tegenstelling tot vol-
ledig austenitische staalsoorten bevatten ze geen nikkel. Voor een lastechnische verwerking
moeten gestabiliseerde ferrieten worden gebruikt. Deze groep is gelegeerd met sterkte
carbidevormers zoals titaan en niobium die zich tijdens het lassen met koolstof binden. Zo
kan koolstof in combinatie met chroom geen chroomcarbide vormen, wat de interkristallijne
corrosie verhindert. Over het algemeen moeten voor het lassen pure ferritische toevoegma-
terialen met iets hogere hoeveelheden chroom, niobium en titaan worden gebruikt, aange-
zien anders verlies van legeringselementen in de laszone kan optreden. Bij meerlagenlassen
kan met austenitische toevoegmaterialen worden gewerkt die een licht hoger aandeel
chroom en molybdeen hebben. Als beschermgas mag enkel zuiver argon of een argon-
helium-mengsel worden gebruikt, aangezien de staalsoorten door hun hoog chroomgehalte
in smeltvloeibare toestand zijn oxideringsbevorderend zijn.

Het gebruik van argon-waterstof-gasmengsels, die vaak voor austenitische materialen
worden gebruikt, wordt afgeraden. Die leiden tot een sterke waterstofverbrossing van het
materiaal.
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MIG/MAG

Massieve draadelek-

troden

Vuldraadelektroden

Ongelegeerd

Laaggelegeerd

Hooggelegeerd

Nikkel-basis
Aluminium

Koperbasis

Harde aanbreng
Ongelegeerd

MIG/MAG

Overzicht

Weerbestendig
Koudtaai
Hoogvast
Warmvast
Roestvrij
Hittebestendig
Warmvast
Duplex

Koper
Koper-aluminium
Koper-silicium
Koper-tin
Koper-nikkel

Laaggelegeerd — warmtevast

Laaggelegeerd - hoogvast

Hooggelegeerd

Hooggelegeerd-hittebestendig

Nikkel-basis
Harde aanbreng
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd

B swW70s G3

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® \erkoperd, lagengespoeld

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

Normen
DINEN ISO 14341-A G424 C1/M21 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5125
Chemische analyse
c | si Im | P | s

008 | 09 [ 15 [0015]0012
Inert gas

C1/M21/M22-M33

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
220 % >420 MPa
Trekvastheid, Rm

500 MPa - 640 MPa

Kerfslagwerk, Av

=47 J (-40°C)

Toestemmingen

TUV/DB/GL/CE/LR

Materialen

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.

50 0,6 097-003450-20006

2,0 08 097-003450-20208

S200 ! 097-003450-20008
50 1,0 097-003450-20010

1.2 097-003450-20012

0,6 097-003450-30006

038 097-003450-30008

15 N 1,0 097-003450-30010

1,2 097-003450-30012

B300 1,6 097-003450-30016
08 097-003450-31808

18 1,0 097-003450-31810

1,2 097-003450-31812

1,6 097-003450-31816

0,8 097-003450-25008

F250 250 510 1,0 097-003450-25010
1,2 097-003450-25012
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MIG/MAG
® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd @

B SW70sS G3Ti

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® Lagengespoeld

® Uitstekend geschikt voor verroeste, vervuilde, gegrondverfde en
verzinkte oppervlakken

Normen
DIN EN ISO 14341-A G422 C/MG3Sil+Ti

AWS A-5.18 ER 70S-2

Chemische analyse
C | si [ mn| Ti

006 | 08 | 15 [ 012
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
220 % >440 MPa
Trekvastheid, Rm
=510 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 J (-20 °C)
Toestemmingen
TUV/CE
Materialen
$185-5355J0, S255N - S355N

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
06 097-003535-20006
$200 50 08 097-003535-20008
1.0 097-003535-20010
08 097-003535-30008
1.0 097-003535-30010
B300 15 12 097-003535-30012
16 097-003535-30016
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd

W SsWwW 70S G3 Bronze

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® \erbronsd, lagengespoeld

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

Normen
DINEN ISO 14341-A G424 C1/M21 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5125
Chemische analyse
c | si Im | P | s

008 | 09 [ 15 [0012]0011
Inert gas

C1/M21/M22-M33

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
220 % >420 MPa
Trekvastheid, Rm

500 MPa - 640 MPa

Kerfslagwerk, Av

=47 J (-40°C)

Toestemmingen

TUV/DB/GL/LR

Materialen

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
0,6 097-003562-30006
0,8 097-003562-30008
B300 15 - 1,0 097-003562-30010
1,2 097-003562-30012
1,6 097-003562-30016
0.8 097-003562-25008
F250 250 510 1,0 097-003562-25010
1,2 097-003562-25012

» D200 spoelen speciaal voor Picomig. Overige lastoevoegmaterialen vindt u in com-
plete catalogus van EWM!
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MIG/MAG
® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd @

B S\W 70S G3 Mec

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® \erkoperd, lagengespoeld

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

Normen

DIN EN ISO 14341-A G422C1/G424M21

3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5125
Chemische analyse
c | si|mn| P | s
0.07 | 085 [ 1.45 | 0.016 | 0.014
Inert gas

C1/M21/M22-M33

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 % >420 MPa
Trekvastheid, Rm

520 MPa - 640 MPa

Kerfslagwerk, Av

=47 J (-40°C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Materialen

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
038 097-003720-30008
B300 15 - 1,0 097-003720-30010
1,2 097-003720-30012
0,38 097-003720-27508
F275 275 510 1,0 097-003720-27510
1,2 097-003720-27512
1,0 097-003720-45010
Fas0 450 590 12 097-003720-45012
SZW 2014 WWW.ewm-group.com “

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27508
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27510
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27512
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-45010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-45012

MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd

B S\W 70 G3Si1 Brillance

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode
® Blank, lagengespoeld
® Optimaal voor geautomatiseerd lassen

Normen

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C13Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5125

Chemische analyse
C Si Mn

0.08 | 087 | 1.42
Inert gas
C1/M21/M22-M33
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>25% =420 MPa
Trekvastheid, Rm
=520 MPa
Kerfslagwerk, Av
>85J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
$185 - 5355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
038 097-004856-30008
1,0 097-004856-30010
B300 15 - 12 097-004856-30012
1,6 097-004856-30016
0,8 097-004856-25008
F250 250 510 1,0 097-004856-25010
1,2 097-004856-25012
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MIG/MAG

® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd
B swW70s G4

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® \erkoperd, lagengespoeld

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

Normen

DIN EN ISO 14341-A

G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5130
Chemische analyse
c | si | mn| P S
008 | 1 [ 17 | 0020015
Inert gas

C1/M21/M22 - M33
Uitzetting, A5
>20 %
Trekvastheid, Rm
530J-680 MPa
Kerfslagwerk, Av
=47 J (-40°C)
Toestemmingen
TUV/DB/GL/CE
Materialen

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>460 MPa

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003451-20008
$S200 5,0 1,0 097-003451-20010
1,2 097-003451-20012
0,8 097-003451-30008
15 1,0 097-003451-30010
- 1,2 097-003451-30012
B300 1,6 097-003451-30016
08 097-003451-31808
18 1,0 097-003451-31810
1,2 097-003451-31812
1,6 097-003451-31816
1,0 097-003451-25010
F250 250 510 1,2 097-003451-25012
1,6 097-003451-25016
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MIG/MAG
@ ® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd

Normen

DIN EN ISO 14341-A

G462C14Si1/G464

W SWwW 70S G4 Bronze

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5130
Chemische analyse
c | si|mn| P | s
008 | 1 [ 17 | 0020015
Inert gas

C1/M21/M22-M33

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>20 % =460 MPa
Trekvastheid, Rm

530 MPa - 680 MPa
Kerfslagwerk, Av

>47 J (-40°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE

Materialen

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode
® \erbronsd, lagengespoeld
® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

eu;i-n@

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,

20MnNb6, L210 - L360N

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003564-30008
1,0 097-003564-30010
8300 15 12 097-003564-30012
1,6 097-003564-30016
1,0 097-003564-25010
F250 250 1,2 097-003564-25012
1,6 097-003564-25016
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MIG/MAG
® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd @

B S\W 70S G4 Mec

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode

® \erkoperd, lagengespoeld

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

@ Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

Normen

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5130
Chemische analyse
c | si|mn| P | s
0.07 | 095 [ 1.75 [0.011 | 0.014
Inert gas

C1/M21/M22-M33

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 % >460 MPa
Trekvastheid, Rm

520 MPa - 640 MPa

Kerfslagwerk, Av

=47 J (-40°C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Materialen

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
038 097-003713-30008
B300 15 - 1,0 097-003713-30010
1,2 097-003713-30012
0,38 097-003713-27508
F275 275 510 1,0 097-003713-27510
1,2 097-003713-27512
1,0 097-003713-45010
Fas0 450 590 12 097-003713-45012
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Ongelegeerd

B S\W 70 G4Si1 Brillance

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode
® Blank, lagengespoeld
® Optimaal voor geautomatiseerd lassen

Normen

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C13Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5130

Chemische analyse
C Si Mn

007 | 097 | 165
Inert gas
C1/M21/M22-M33
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>25% =460 MPa
Trekvastheid, Rm
520 MPa - 560 MPa
Kerfslagwerk, Av
>90J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
$185 - 5355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285GH, P235 -
P355T2,20MnNb6, L210 - L360N
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
038 097-004857-30008
1,0 097-004857-30010
B300 15 - 12 097-004857-30012
1,6 097-004857-30016
0,8 097-004857-25008
F250 250 510 1,0 097-004857-25010
1,2 097-004857-25012
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MIG/MAG
® Laaggelegeerd ® Weerbestendig @

H S\wW B80S NiCu

® Ongelegeerde MAD-massieve draadelektrode
® \erkoperd, lagengespoeld
@ \oor het lassen van weerbestendig staal

Normen
DIN EN ISO 14341-A G422MZ

AWS A-5.28 ER 80S-G

Chemische analyse
c | si [ mMn | Ni | cu

008 | 08 | 14 | 08 | 04
Inert gas
C1/M2/M3
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >450 MPa
Trekvastheid, Rm
=550 MPa
Kerfslagwerk, Av
>280J(20°C) /247 (-20°C)
Toestemmingen
DB/ CE
Materialen
S235JRW - S355J2G1W, 9CrNiCuP3-2-4

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003524-30008
B300 15 1,0 097-003524-30010
1,2 097-003524-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Laaggelegeerd @ koudtaai

H S\ B80S Ni1

® Massieve draadelektrode voor lassen van koudtaaie fijnkorrelige
staalsoorten

® \oor werktemperaturen tot -60 °C

® Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Aanbevolen voor grondlasnaden

Normen
DIN EN ISO 14341-A G 46 6 M21 3Ni1
AWS A-5.28 ER 80S-Ni1

Chemische analyse
c | si | mn | Ni
009 | 05 [ 105 | 09
Inert gas
C1/M2/M3
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>24 % >470 MPa
Trekvastheid, Rm
>560 MPa
Kerfslagwerk, Av
=47 ) (-60 °C)
Toestemmingen
CE
Materialen
P420NH, Gp240GH-GP280GH, S185-5355G1, S255-S355N

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003622-30010
8300 15 12 097-003622-30012
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MIG/MAG
® Laaggelegeerd @ koudtaai @

® Massieve draadelektrode voor lassen van koudtaaie fijnkorrelige
staalsoorten

® \oor werktemperaturen tot -60 °C

® Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Aanbevolen voor grondlasnaden

H sS\wW80s Ni2

Normen
DIN EN ISO 14341-A G464 M21 2Ni2
AWS A-5.28 ER 80S-Ni2

Chemische analyse
c | si | mn | Ni
009 | 052 | 11 | 245
Inert gas
C1/M21
Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>470 MPa
Trekvastheid, Rm
>570 MPa
Kerfslagwerk, Av
>47J(-90°C) /=100J (20 °C)
Toestemmingen
CE
Materialen
S255N — S380N, S255NL, 14Ni6, 12Ni14

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003640-30010
8300 15 12 097-003640-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Laaggelegeerd ® hoogvast

H S\ 100S NiMo

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast
® \erkoperd, lagengespoeld

©® Hoogwaardig lastoevoegmateriaal voor de transportmiddelen-
industrie

® Voor het lassen van hoogvaste fijnkorrelige bouwstaalsoorten
tot een rekgrens van 690 MPa

® Voor wanddiktes tot maximaal 30 mm en hoeklassen

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

Normen
G694M/G624CZMn-
DIN EN ISO 16834-A 3NiTMo
AWS A-5.28 ER 100S-G

Chemische analyse
c | si | Mn| Ni | Mo | Ti

008 | 057 | 177 | 1 [ 038 | 015
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>18 % >690 MPa
Trekvastheid, Rm
=740 MPa
Kerfslagwerk, Av
>100J (20°C) /=47 J (-40°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
S690QL, S700MC, S420N - S500N, P420NH - PSOONH, S420NL - S500NL

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003525-30010
8300 15 12 097-003525-30012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
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MIG/MAG
® Laaggelegeerd ® hoogvast @

H S\ 100S NiMoCr

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast

® \erkoperd, lagengespoeld

@ Voor het lassen van hoogvaste fijnkorrelige bouwstaalsoorten
tot een rekgrens van 690 MPa

® Hoogwaardig lastoevoegmateriaal voor de transportmiddelen-
en kraanbouw

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid
® Geschikt voor EWM forceArc

Normen
DIN EN ISO 16834-A G 694 M Mn3Ni1CrMo

AWS A-5.28 ER 100S-G
Chemische analyse
c | si [ mn| cr
009 | 052 [ 157 | 03
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2690 MPa
Trekvastheid, Rm
2760 MPa
Kerfslagwerk, Av
>140J(20°C) /=47 J (-40°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
S690QL1, S420N - S500N, P420NH - P5S00NH, S420NL - S500NL, S690QL

4
NS
9
<

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003548-30010
8300 15 12 097-003548-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Laaggelegeerd ® hoogvast

H S\ 1208 NiMoCr

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast
® \erkoperd, lagengespoeld

©® Hoogwaardig lastoevoegmateriaal voor de transportmiddelen-
en kraanbouw

@ Voor het lassen van hoogvaste water-ontlaten fijnkorrelige
bouwstaalsoorten

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid
® Geschikt voor EWM forceArc

Normen
DIN EN ISO 16834-A G 89 6 M Mn4Ni2CrMo
AWS A-5.28 ER 120S-G

Chemische analyse
c | si | mn| o | N | Mo

009 | 08 | 1.8 | 031 | 22 | 055
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
214 % >885 MPa
Trekvastheid, Rm
2940 MPa
Kerfslagwerk, Av
>70J(20°C) /=47 J(-60 °C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
$890QL, $S960QL, S690QL, S690QL1

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003558-30010
8300 15 12 097-003558-30012
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MIG/MAG
® Laaggelegeerd ® Warmvast @

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast

® \erkoperd, lagengespoeld

©® Warmtebestendige hulpstof voor de pijpleidingen- en tankbouw
® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Maximale werktemperatuur 500 °C

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

H S\W B80S Mo

Normen
DINENISO 21952-A G MoSi
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiaalnummer 1.5424
Chemische analyse
c | si | Mn | Mo
01 | 06 | 115 | 052
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >460 MPa
Trekvastheid, Rm
>560 MPa

Kerfslagwerk, Av

>100J (20 °C) /=47 J (-20 °C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Materialen

P235G1TH - P255G1TH, P265 GH, P310GH, 16Mo3, L320, L360NB - L415NB

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003547-30010
B300 15 1,2 097-003547-30012
16 097-003547-30016
SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Laaggelegeerd ® Warmvast

H S\ B80S CrMo1

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast

® \erkoperd, lagengespoeld

©® Warmtebestendige hulpstof voor de pijpleidingen- en tankbouw
® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Max. bedrijfstemperatuur 550 °C

® Geschikt voor EWM forceArc en coldArc

Normen

DINENISO 21952-A G CrMo1Si
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiaalnummer 1.7339
Chemische analyse

c | si [ Mn]| c | Mo

o1 [ o6 | 1 | 12 | 052
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 % >305 MPa
Trekvastheid, Rm
=450 MPa

Kerfslagwerk, Av
>100J (20 °C) /=47 J(-10°C)
Toestemmingen

TUV/DB/CE
Materialen
13CrMo4-5
Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003546-30010
8300 15 12 097-003546-30012
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MIG/MAG
® Laaggelegeerd ® Warmvast @

® Laaggelegeerde massieve draadelektrode, warmtevast

® \erkoperd, lagengespoeld

©® Warmtebestendige hulpstof voor de pijpleidingen- en tankbouw
® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

©® Maximale werktemperatuur 600 °C

® Voor industriéle, ambacht- en reparatiebedrijven

H S\W 90S CrMo2

Normen
DINENISO 21952-A G CrMo2Si
AWS A-5.28 ER 90S-G
Materiaalnummer 1.7384
Chemische analyse
c | si [ Mn]| c | Mo
008 | 06 | 092 | 245 | 1
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=222 % >355 MPa
Trekvastheid, Rm
>540 MPa
Kerfslagwerk, Av
>80J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
10CrMo09-10, 10CrSiMoV7
Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003526-30010
B300 15 1,2 097-003526-30012
1,6 097-003526-30016
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hooggelegeerd ® roestvrij

B swW 307 Si

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Gegloeid en lagengespoeld

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Koudverhardend

Normen
DIN EN ISO 14343-A G188 Mn
AWS A-5.9 ER 307 Si
Materiaalnummer 1.4370
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni
008 [ 09 [ 7 | 18] 8
Inert gas
M13/M12
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
240 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
=650 MPa

Kerfslagwerk, Av

>140J(20°C) /232 (-196°C)

Toestemmingen

TOV/CE

Materialen

Verschillende soorten staal (zwart-witverbindingen), platteringen, bufferlagen voor slijt-
vaste laag, hoog C-houdende en moeilijk lasbare stalen, mangaanhardstaal (bijv. 1.3401)

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.

08 097-003473-20008

5200 >0 1.0 097-003473-20010
) 08 097-003473-30008

1.0 097-003473-30010

B5300 15 12 097-003473-30012
16 097-003473-30016

1.0 097-003473-25010

F250 20 510 12 097-003473-25012

WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd @ roestvrij @

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Gegloeid en lagengespoeld

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Voor roestvrije Cr-Ni-staalsoorten met laag C-gehalte
©® Maximale werktemperatuur 350 °C

® Inzetbaar voor gestabiliseerd en niet gestabiliseerd Cr-Ni-
staalsoorten

® Koudtaai tot -196 °C

B S\wW 308L Si

Normen
DIN EN ISO 14343-A G199LSi
AWS A-5.9 ER308LSi
Materiaalnummer 14316
Chemische analyse
c | si [ mn| o | Ni
002 | 09 [ 18 | 19 [ 9
Inert gas
M12
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>42 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
>600 MPa

Kerfslagwerk, Av

>50J(-196 °C) /=1201J (20 °C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Materialen

1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.

0,8 097-003544-20008

5200 >0 1.0 097-003544-20010
_ 0,38 097-003544-30008

1,0 097-003544-30010

B5300 15 1,2 097-003544-30012
1,6 097-003544-30016

F250 250 510 1,0 097-003544-25010

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-20008
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hooggelegeerd ® roestvrij

B SW309L Si

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Gegloeid en lagengespoeld

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Max. bedrijfstemperatuur 300 °C

Normen
DIN EN ISO 14343-A G2312LSi
AWS A-5.9 ER309LSi
Materiaalnummer 1.4332
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni
002 | 08 [ 18 | 235 13
Inert gas
M12/M13
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35% >450 MPa
Trekvastheid, Rm
>650 MPa

Kerfslagwerk, Av

=60 J (-120 °C)

Toestemmingen

TOV/CE

Materialen

Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003554-30008
1,0 097-003554-30010
85300 15 12 097-003554-30012
1,6 097-003554-30016
WWW.ewm-group.com SZW 2014
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd @ roestvrij @

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Geschikt voor verbinden van soortgelijke martensitische-ferriti-
sche staalsoorten

® Toepassing in de bouw van waterturbines, stoomcentrales en
compressoren

® Bestand tegen damp-, water- en zeewateratmosferen

B sS\W 410 NiMo

Normen

DIN EN ISO 14343-A G134

AWS A-5.9 ER 410 NiMo
Materiaalnummer 1.4351

Chemische analyse
C Si | Mn | Mo | cu | Ni | Nb
003 03 [ 04 | 05 [ 03 | 45| 13 ] 05

Inert gas

M13

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>10 % >750 MPa

Trekvastheid, Rm

>950 MPa

Kerfslagwerk, Av

>35J(20°C)

Materialen
1.4313,1.4317,1.4351,1.4414

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003589-30008
1.0 097-003589-30010
B5300 15 12 097-003589-30012
16 097-003589-30016

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003589-30008
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MIG/MAG
@ ® Hooggelegeerd ® roestvrij

B sSwWo04 L

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode
® Gegloeid en lagengespoeld
® Geschikt voor ketel- en buisstaalsoorten

eu;i-n@

® Bestand tegen zwavel- en chloorhoudende media

® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C
® Koudtaai tot -196 °C

Normen
DIN EN ISO 14343-A G20255CulL
AWS A-5.9 ER 385
Materiaalnummer 1.4539

Chemische analyse

c | si [ Mn| Mo | Nbo | c | Ni | | co | Al | N | B
002 | 03 [ 15 [ 42 [ o005 | 198 25 [ 14 [ 05 | 05 | 005 |0.003
Inert gas
11/13 (20 -30 % He)
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35 % >410 MPa
Trekvastheid, Rm
>600 MPa
Kerfslagwerk, Av
>130J(-196 °C)
Materialen
1.4529,1.4539
Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003634-30008
1,0 097-003634-30010
B5300 15 - 1,2 097-003634-30012
1,6 097-003634-30016
F250 250 510 1,2 097-003634-25012
WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-30008
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd o hittebestendig @

@ Verbindingslassen en oplassingen aan hittebestendige CrSi-,
CrAl- en CrNiSi-staalsoorten

@ Voor soortgelijke hitte- en afzettingsbestendige staalsoorten
©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode
® Ontstekingsbestendig tot 950 °C

® Door hoog delta-ferrietaandeel niet kwetsbaar voor vorming van
hittescheuren

B sSwW 309 H

Normen
DIN EN ISO 14343-A G2212H
AWS A-5.9 ER 309 Si
Materiaalnummer 1.4829
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni | Fe
01 | 09 [ 17 [ 22 [ 115 | Rest
Inert gas
M12/M13
Materialen
1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713,1.4724,1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829, 1.4832, 1.4878,
1.4713
kg Bundel @ /mm Artikelnr.
0,8 097-004878-30008
15 BS300 1,0 097-004878-30010
1,2 097-004878-30012

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hooggelegeerd ® hittebestendig

H swW310

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Lasmateriaal uit volledig austenitisch chroomnikkel staal
@ \oor het lassen van hittebestendig staal

® Ontstekingsbestendig tot 1150 °C

® Niet bestendig in zwafelhoudende gassen

Normen
DIN EN ISO 14343-A G2520
AWS A-5.9 ER 310
Materiaalnummer 1.4842
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni
011 [ 04 [ 15 | 25 | 20
Inert gas
M12/M13
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>40 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
>590 MPa

Kerfslagwerk, Av

>170J(20°C) /=260 J (-196 °C)

Materialen

1.4710, 1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003513-30008
1.0 097-003513-30010
B5300 15 12 097-003513-30012
16 097-003513-30016

www.ewm-group.com SZW 2014
76 group.
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd ® Warmvast @

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

@ Het lasmateriaal vertoont een ferriet-austenitische structuur
® Hoge sterkte en slijtvast na het lassen

® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

® Geschikt voor transformator

Hsw312

Normen
DIN EN ISO 14343-A G299
AWS A-5.9 ER312
Materiaalnummer 1.4337
Chemische analyse
C si | mn | o | Ni
o1 [ o5 [ 19| 20 | 9
Inert gas
M12
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=225 % 2600 MPa
Trekvastheid, Rm
>750 MPa
Kerfslagwerk, Av

>100J (20 °C)

Materialen

Corrosiebestendig soortgelijk staal en gietstaal (bijv. 1.4762, 1.4085), moeilijk lasbaar
staal, mangaanhardstaal, reparaties en slijtagevaste oplassingen

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003514-30008
1.0 097-003514-30010

B5300 15 12 097-003514-30012
16 097-003514-30016

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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MIG/MAG

® Hooggelegeerd ® Warmvast

Normen
DIN EN ISO 14343-A
AWS A-5.9
Materiaalnummer

Chemische analyse

C

B SW318LSi

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Gegloeid en lagengespoeld
® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Voor roestvrije Cr-Ni-staalsoorten met laag C-gehalte
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

Si | Mn | Mo |

G19123LSi

ER 31

6LSi

1.4430

Cr\

Ni

002 [ 085 [ 185 | 27 |
Inert gas

M12

Uitzetting, A5

>37%

Trekvastheid, Rm

2610 MPa

Kerfslagwerk, Av

>120J (-60 °C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE
Materialen

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581, 1.4583

19 |

12

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

2400 MPa

eu;i-n@

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003545-20008
5200 50 1.0 097-003545-20010
08 097-003545-30008
1.0 097-003545-30010
B5300 15 12 097-003545-30012
16 097-003545-30016
WWW.ewm-group.com SZW 2014
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd ® Warmvast @

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Gegloeid en lagengespoeld

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte

® Inzetbaar voor het lassen van gestabiliseerd CrNi-staal

® Goede corrosiebestendigheid dankzij hoog Nb- en Mo-gehalte
©® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

B SswW318Si

Normen

DIN EN ISO 14343-A G19123NbSi
AWS A-5.9 ER318Si
Materiaalnummer 1.4576
Chemische analyse

C | si [ Mn| Mo | Nb | cr | Ni
004 | 08 | 18 | 27 | 05 | 195 [ 125
Inert gas
M12/M13
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>36 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
>610 MPa

Kerfslagwerk, Av

>100J (20 °C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Materialen

1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
0,38 097-003476-20008
5200 >0 1.0 097-003476-20010
_ 0,8 097-003476-30008
1,0 097-003476-30010
B5300 15 1,2 097-003476-30012
1,6 097-003476-30016
F250 250 510 1,0 097-003476-25010

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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MIG/MAG

® Hooggelegeerd ® Warmvast

B sSwW347 Si

® Gegloeid en lagengespoeld

dige staalsoorten
® Zeer goed las- en vloeigedrag
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C
® Ontstekingsbestendig tot 800 °C
® Koudtaai tot -196 °C

Normen

DIN EN ISO 14343-A G199NbSi

AWS A-5.9 ER 347 Si
Materiaalnummer 1.4551
Chemische analyse

c | si [ mMn| Mo | Nb | c | Ni | cu
005 | 08 | 12 | 04 | 05 [ 195 | 97 [ 04
Inert gas

M11/M12/M13

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
235 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm

2600 MPa

Kerfslagwerk, Av

=>100J (20 °C)

Toestemmingen

CE

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

eu;i-n@

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Inzetbaar voor het lassen van gestabiliseerd CrNi-staal
® Geschikt voor verbindingslassen van roestvrije en hittebesten-

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003568-30008
1.0 097-003568-30010

B5300 15 12 097-003568-30012
16 097-003568-30016

WWW.Wm-group.com
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MIG/MAG
® Hooggelegeerd ® Duplex @

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Inzetbaar in temperatuurbereiken van -40 °C tot 250 °C

@ Voor ferritisch-austenitische Cr-Ni-Mo-staalsoorten

® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw

H SwW 2209 Duplex

Normen
DIN EN ISO 14343-A G2293LN
AWS A-5.9 ER 2209

Chemische analyse
c | si | mn| c [ N | Mo | N
0015 04 | 18 [ 225 9 | 3 [o1s5
Inert gas
M12/M13
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>30 % >810 MPa
Trekvastheid, Rm
>620 MPa
Kerfslagwerk, Av
265 J(-60°C) /=2120J(20°C)
Toestemmingen
TUV/CE/DB
Materialen
1.4462,1.4417,1.4460, 1.4362
Zwart-/witverbindingen

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003516-30008
1.0 097-003516-30010

B5300 15 12 097-003516-30012
16 097-003516-30016

SZW 2014 WWW.ewm-group.com “
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hooggelegeerd ® Duplex

H S\W 2594 Super Duplex

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

@ Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Maximale werktemperatuur van het eindproduct: 250 °C

@ \oor ferritisch-austenitische superduplex staalsoorten

Normen
DIN EN ISO 14343-A G2594NL
AWS A-5.9 ER 2594
Chemische analyse

c | si | mn| c | Ni [ Mo | N | s | P | cu
003|045 | 06 | 25 | 92 | 4 [ 025 | 001 [0025] 05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>27 % >695 J

Trekvastheid, Rm

>900 MPa

Kerfslagwerk, Av

>135J(-50°C)

Toestemmingen

TOV

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003704-30008
1.0 097-003704-30010

B5300 15 12 097-003704-30012
16 097-003704-30016

" 82 4 e group<om

SZW 2014
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MIG/MAG
® Massieve draadelektroden @ Nikkel-basis @

B swWee5

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Max. bedrijfstemperatuur van de bouwdelen 1000 °C

© Koudtaai tot -196 °C

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

@ Bestendigheid van het lasmateriaal tegen fosfor-, zout-, zwavel-
en salpeterzuren

® Duurzaam inzetbaar in temperaturen tussen -196 °C en 550 °C

Normen
DIN EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

AWS A-5.14 ER NiCrMo3

Materiaalnummer 24831
Chemische analyse
c | si [ mMn| c | Ni | Mo | Nb
001 | o1 [o05s| 22 | 64 | 9 | 36
Inert gas
M12
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
35% >480 MPa
Trekvastheid, Rm
>780J
Kerfslagwerk, Av
60 J (-196 °C)
Toestemmingen
TOV
Materialen
Alloy 625, alloy 800 en soortgelijke Ni-Cr-legeringen
1.4529, 1.4539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618, 2.4856, 2.4858,
2.4951,2.4952

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003515-30008
BS300 15 1,0 097-003515-30010
1,2 097-003515-30012
SZW 2014 WWW.ewm-group.com “
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Massieve draadelektroden @ Nikkel-basis

H sw NiCr82

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Koudtaai tot -196 °C

® Ontstekingsbestendig tot 1200 °C

® Voor corrosiebestendige legeringen met nikkel, roestvrije staal-
soorten en koolstofstaal

® Ongevoelig voor verbrossing

® Hoge sterkte- en kruipsterktewaarden

® Zwart-/witverbindingen in de petrochemie en offshore-techniek
(bijv. oveninstallaties)

Normen
DIN EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Nb)
AWS-SFA-5.14 ERNiCr 3
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni [ Fe | No | cul| co| Ti [ s | P
0405‘ 0.5 ‘ 35 ‘ 22 ‘ 67 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 0.5 ‘ 0.1 ‘0.75 ‘0.015 0.015
Inert gas

11/13 (40 % He)

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>35% >480 MPa

Trekvastheid, Rm

>780)

Kerfslagwerk, Av

60 J (-196 °C)

Materialen

1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694,
2.4816,2.4817,2.4867,2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

Nikkellegeringen, mengverbindingen (ook bij temperaturen >300 °C), platteringen,

oplassen
Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003586-30008
1,0 097-003586-30010
85300 15 12 097-003586-30012
1,6 097-003586-30016
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MIG/MAG
® Massieve draadelektroden @ Nikkel-basis @

B S\W NiFe55

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode

® Koud lassen van grijs gietijzer, smeedbaar gietijzer en sferoidaal
grafiet

® Hoge scheurbestendigheid en goede sterktewaarden
® Ongevoelig voor verbrossing

Chemische analyse
c | si | Mn| cu | co | Ni | Fe

003 | 01 | 05 | 004 | 002 | 551 | Rest

Inert gas

11/ M12

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>40 % >280 MPa

Trekvastheid, Rm

580 MPa

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003572-30008
1,0 097-003572-30010
5300 15 12 097-003572-30012

1,6 097-003572-30016
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B S\W 145099,5Ti

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® Titaan vormt fijnkorrel en verhoogt de mechanische kwaliteits-
waarden

® Ongevoeliger voor hittescheuren zoals zuiver aluminium

Normen
DIN EN 1SO 18273 S AL 1450 (A199,5Ti)
AWS A-5.10 ER 1450
Materiaalnummer 3.0805
Chemische analyse
Ti Al
0.15 | 99.5
Inert gas
1
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35 % >20 MPa
Trekvastheid, Rm
>65 MPa
Toestemmingen
TOV/DB/CE
Smeltbereik
647 °C-658°C
Materialen
Al99,5Ti, Al99,3, Al99,5, Al99,6, Al99,7, Al99,85,

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-004818-30008
1,0 097-004818-30010
B5300 70 1,2 097-004818-30012
1,6 097-004818-30016
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MIG/MAG
© Massieve draadelektroden ® Aluminium @

H sSwW 3103 Mn1

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® Legering voor scheepsbouw-, zee- en offshore-techniek
© Zeewaterbestendig

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 3103 (AIMn1)
AWS A-5.10 ER 3103

Chemische analyse
Mn | si | mg | Al
12 [ 03 [ 02 | Rest
Inert gas
I
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
224 % >35 MPa
Trekvastheid, Rm
=90 MPa
Smeltbereik
648 °C-657 °C
Materialen
AIMn0,6, AIMn1, AIMn0,2Mg0,1, AIMn1Mg0,5

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
0,38 097-004819-30008
BS300 7,0 - 1,0 097-004819-30010
1,2 097-004819-30012
1,0 097-003509-10010
F100 100 590 12 097-003509-10012
SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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MIG/MAG

® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B S\W 4043 Si5

lektrode aluminium
® 5 % silicium

® Ongevoelig voor hittescheuren

@ Hoofdinzetgebied is lassen aan aluminium

Normen
DIN EN ISO 18273 S Al 4043A (AlSi5(A))
AWS A-5.10 ER 4043
Materiaalnummer 3.2245
Chemische analyse
Si Al
5 Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
28 % =40 MPa
Trekvastheid, Rm
>120 MPa
Toestemmingen
DB/CE
Smeltbereik
573°C-625°C
Materialen
AlSiMg, AIMgSi

Bundel kg @ /mm

©® Onbehandelde lage vastheidswaarden
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

eu;i-n@

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-

Artikelnr.

097-004820-20008

0,8
S200 2,0 10

097-004820-20010

0,8

097-004820-30008

BS300 7,0 1,0

097-004820-30010

1,2

097-004820-30012

WWW.Wm-group.com

SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-30008
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MIG/MAG

® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B SW 4047 si12

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® 12 % silicium
©® Onbehandelde lage vastheidswaarden
® Voor aansluitende anodisatie niet geschikt

® Hoofdinzetgebied is lassen aan aluminium

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 4047A (AISi12(A))
AWS A-5.10 ER 4047
Materiaalnummer 3.2585

Chemische analyse
si | Al
12 Rest
Inert gas
il
Uitzetting, A5
5%
Trekvastheid, Rm
>130 MPa
Toestemmingen
DB/CE
Smeltbereik
575°C-585°C
Materialen
AlSiMg, AIMgSi

Uitzetlimiet, Rp
>60 MPa

Bundel kg

0,2%

@ /mm Artikelnr.

BS300 7,0

0,8
1,0

097-004817-30008
097-004817-30010
097-004817-30012
097-004817-30016

1,6

SZW 2014
2014-10-20

WWW.Wm-group.com


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30016

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B swW 5087 Mg4,5 MnZr

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Zeer goede mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 5087 (AIMg4,5MnZr)
AWS A-5.10 ER 5087
Materiaalnummer 3.3546

Chemische analyse
Mg | Mn | o | zr | Al
45 [ 1 [ 015 ] 015 [ Rest
Inert gas
I
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
217 % >125 MPa
Trekvastheid, Rm
=275 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/GL/CE/ABS
Smeltbereik
574°C-638°C
Materialen
AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
08 097-003644-30008
1,0 097-003644-30010
B5300 70 1,2 097-003644-30012
1,6 097-003644-30016
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
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MIG/MAG
© Massieve draadelektroden ® Aluminium @

H sSW 5183 Mg4,5 Mn

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® 4.5 % magnesium, 0,7 % mangaan
® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER 5183
Materiaalnummer 3.3548

Chemische analyse

Mg | Mn | o [ Al

45 [ 07 [ 015 | Rest
Inert gas
I
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>17 % >125 MPa
Trekvastheid, Rm
>275 MPa
Toestemmingen
TOV/DB/GL/LR/CE/ABS
Smeltbereik
574°C-638°C
Materialen
AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AIMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003643-20010
5200 20 12 097-003643-20012
08 097-003643-30008
1.0 097-003643-30010
B5300 70 12 097-003643-30012
16 097-003643-30016
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MIG/MAG eu;f'n :

® Massieve draadelektroden ® Aluminium

H SsWwW 5183 Mg4,5 Mn Premium

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

@ \oor laskritieke verbindingen

© Geoptimaliseerde oppervlakken door speciaal reinigingsproces
® Meervoudig gesplitst

© 4,5 % magnesium, 0,7 % mangaan

® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig

® Voor aansluitende anodisatie geschikt

Normen
DIN EN I1SO 18273 S AL 5183 (AlMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiaalnummer 3.3548

Chemische analyse

Mg | Mn | o | Al

45 | 07 | 015 | Rest
Inert gas
I
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
217 % >125 MPa
Trekvastheid, Rm
=275 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/GL/LR/CE/ABS
Smeltbereik
574°C-638°C
Materialen
AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AIMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AlMg3, G-AIMg5

Bundel | kg | @ /mm | Artikelnr.

BS 300 | 7,0 | 1,2 | 097-003686-30012

» Op aanvraag leverbaar in andere afmetingen!

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
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Normen
DIN EN ISO 18273

AWS A-5.10
Materiaalnummer

Chemische analyse
Mg | Mn | o [ Ti

® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B S\W 5356 Mg5

S AL 5356 (AIMg5Cr)
ER 5356
3.3556

Al

5 [o1s | 01 | 01
Inert gas
1
Uitzetting, A5
>8 %
Trekvastheid, Rm
>250 MPa
Toestemmingen
TOV/DB/GL/LR/CE
Smeltbereik
575°C-633°C
Materialen

AlMg3, AlMg4,5, AIMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

\ Rest

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>120 MPa

MIG/MAG

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® 5 % magnesium
® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.
08 097-003645-20008
5200 20 1.0 097-003645-20010
) 08 097-003645-30008
1.0 097-003645-30010
B5300 70 12 097-003645-30012
16 097-003645-30016
1.0 097-003645-10010
F100 100 590 12 097-003645-10012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Massieve draadelektroden ® Aluminium

B sSW 5754 Mg3

©® MIG-massieve draadelektrode aluminium MIG-massieve draade-
lektrode aluminium

® 3 % Magnesium
©® Gemiddelde sterkte en corrosiebestendigheid
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

Normen
DIN EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg3)
AWS A-5.10 ER 5754
Materiaalnummer 3.3536

Chemische analyse

Mg | Mn | o [ Al

3 [ 03 [ 03 | Rest
Inert gas
I
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>22 % >80 MPa
Trekvastheid, Rm
>190 MPa
Toestemmingen
TOV/DB/GL/CE
Smeltbereik
615°C-642°C
Materialen
AlMg1, AIMg2, AlIMg2,5, AIMg3,5, AIMg0,5Mn, AIMg1Mn0,5, AIMg2Mno0,8, AIMgSio0,5,
AIMgSi0,7
Bundel kg @ /mm Artikelnr.
0,8 097-003646-20008
5200 20 1.0 097-003646-20010
0,8 097-003646-30008
1,0 097-003646-30010
BS300 70 12 097-003646-30012
1,6 097-003646-30016
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MIG/MAG
® Koperbasis ® Koper @

B SW OFCu

® Zuurstofvrije koperlegering

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Hoge slijtage- en wrijvingsweerstand

® Zeer goede vloeieigenschappen

Chemische analyse
Cu

99.95
Inert gas
11
Uitzetting, A5
=40 %
Trekvastheid, Rm
>200 MPa
Kerfslagwerk, Av
60 J (20°C)
Hard
50 HB
Materialen
Verbinden van koperen bouwdelen en voorgevormd soldeersel, geschikt voor ovensol-
deren, inzetbaar voor de vaculimtechniek en de lucht- en ruimtevaartindustrie

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003610-30010
8300 15 12 097-003610-30012
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Koperbasis ® Koper-aluminium

B swW CuA8

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Verbindingslassen van Cu-werkstoffen en div. staalplaten

® Slijtagevaste oplassingen op staal

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid. Zeewaterbesten-
dig

@ Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 6100 (CuAl7)
AWS A-5.7 ER CuAl-A1
BS 2901 part 3 c28
Materiaalnummer 2.0921

Chemische analyse
Al | mMn | Ni | cu
8 | 02 | 03 | Rest
Inert gas
1
Uitzetting, A5
>40 %
Trekvastheid, Rm
2430 MPa
Kerfslagwerk, Av
>100J (20 °C)
Hard
100 HB
Smeltbereik
1030 °C-1040°C
Materialen
CuAl5, CuAl8, CuAl9, CuZn20Al

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.

0,38 097-003486-20008

5200 >0 1.0 097-003486-20010
_ 0,38 097-003486-30008

1,0 097-003486-30010

B300 15 1,2 097-003486-30012
1,6 097-003486-30016

F200 200 510 1,0 097-003486-20110
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Normen

DIN EN ISO 24373

AWS A-5.7
BS 2901 part 3
Materiaalnummer

MIG/MAG
® Koperbasis ® Koper-aluminium @

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Slijtagevaste oplassingen op staal

® Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

® Verbindingslassen van giet- en smeeddelen uit nikkel-aluminium
brons

@ Oplassingen op staal en aluminiumbrons inclusief legeringen
van meerdere stoffen

® Lasmateriaal is zoutwater- en corrosiebestendig

H S\W CuAISNIS

S Cu 6328 (CuAI9Ni-
5Fe3Mn2)

ER CuNiAl
C26 Ni
2.0923

Chemische analyse

Al | Ni | Fe

9 [ 5 4
Inert gas
1
Uitzetting, A5
>10 %
Trekvastheid, Rm
>560 MPa
Kerfslagwerk, Av
260 J (20 °C)
Smeltbereik
1015°C- 1045 °C
Materialen

[ Mn | si | Pb | cu
[ 15 1 02 | o002

CuAl11Ni6Fe5, CuAITONi5Fe4

Koper - aluminium -

Bundel

nikkel - legeringen

kg | @ [mm Artikelnr.

BS300

\ 15 \ 1,2 | 097-003567-30012

SZW 2014
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MIG/MAG

® Koperbasis ® Koper-aluminium

H S\W CuAIBz9Fe

© Massieve draadelektrode op koperbasis
® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,

lagengespoeld
® Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven
® Hoge slijtage- en wrijvingsweerstand

eu;i-n@

® Oplassingen op staal en aluminiumbrons inclusief legeringen
van meerdere stoffen

® Zeer goede vloeieigenschappen

® Verbindingslassen van koper-aluminium-materialen

Normen
DIN EN 1SO 24373

AWS A-5.7

BS 2901 part 3

Materiaalnummer
Chemische analyse

S Cu 6180 (CuAl10Fe)
ER CuAl-A2

c13

2.0937

Cu

Al | Fe [ Mn | Ni |
95 | 11 1 [ 08 |
Inert gas

1

Uitzetting, A5

>35 %

Trekvastheid, Rm

>500 MPa

Kerfslagwerk, Av
>95J(20°C)

Hard

140 HB

Smeltbereik

1030 °C - 1040 °C
Materialen

CuAl8Fe3

Bundel kg

Rest

@ Vat /mm

@ /mm

Artikelnr.

B300 15

1,0

097-003571-30010

1,2

097-003571-30012

097-003571-30016

F200 200

510

1,0

097-003571-20110

WWW.Wm-group.com
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MIG/MAG
® Koperbasis ® Koper-silicium @

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

® Zeer goed las- en vloeigedrag

® Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

@ Speciaal voor gecoat plaatwerk in de autoindustrie

@ Verbindingslassen van Cu-materialen zoals laaggelegeerde
staalsoorten en gietijzer

B sw Cusi2

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 6511 (CuSi2Mn1)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
Chemische analyse
Si | P | mMn| sn | cu
18 | 001 | 1 [ 022 | Rest
Inert gas

1

Uitzetting, A5
>45 %
Trekvastheid, Rm
>285 MPa
Kerfslagwerk, Av
>75J(20°C)

Hard

62 HB
Smeltbereik
1030 °C - 1050 °C
Materialen
CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003565-30010
8300 15 12 097-003565-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Koperbasis ® Koper-silicium

B swW Cusi3

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

® Verbindingslassen van Cu-werkstoffen en div. staalplaten

® Oplassingen op staal

@ Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

Normen
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
BS 2901 part 3 c9
Materiaalnummer 2.1461

Chemische analyse
Si Mn Cu
2.8 0.9 Rest

Inert gas

1

Uitzetting, A5

=240 %

Trekvastheid, Rm

>350 MPa

Kerfslagwerk, Av

=60 J (20 °C)

Hard

80 HB

Smeltbereik

965 °C - 1035 °C

Materialen

CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Bundel kg @ Vat /mm @ /mm Artikelnr.

0,8 097-003485-20008

5200 >0 1.0 097-003485-20010
- 08 097-003485-30008

B300 15 1,0 097-003485-30010
1,2 097-003485-30012

F200 200 510 1,0 097-003485-20110
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MIG/MAG
® Koperbasis ® Koper-tin @

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

® Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

B S\W CuSn1

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 1898 (CuSn1)
AWS A-5.7 ER Cu
Materiaalnummer 2.1006
BS 2901 part 3 c7
Chemische analyse
sn [ mn | si | P | cu
085 | 025 | 02 | 001 | Rest
Inert gas

1

Uitzetting, A5
>30 %
Trekvastheid, Rm
>220 MPa
Kerfslagwerk, Av
>75J(20°C)

Hard

60 HB
Smeltbereik
1020 °C-1050°C
Materialen
OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003559-30010
8300 15 12 097-003559-30012
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MIG/MAG

eu;i-n@

® Koperbasis ® Koper-tin

Normen
DIN EN ISO 24373
AWS A-5.7
BS 2901 part 3
Materiaalnummer

Chemische analyse
Sn P Cu

6.3

0.2 Rest

Inert gas

1

Uitzetting, A5

=220 %

Trekvastheid, Rm
>260 MPa
Kerfslagwerk, Av
>32J(20°C)

Hard
80 HB

Smeltbereik

910°C

- 1040 °C

Materialen
CuSn4, CuSn6, CuSn8

Bundel

B S\W CusnB

© Massieve draadelektrode op koperbasis

® Storingsarm door naleving van de nauwste maattoleranties,
lagengespoeld

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

® Impulsbooglassen aanbevolen, coldArc vrijgegeven

® Verbindingslassen van Cu-materialen zoals laaggelegeerde
staalsoorten en gietijzer

S Cu 5180A (CuSn6P)
ER CuSn-A

cn

2.1022

kg @ /mm Artikelnr.

B300

0.8 097-003614-30008

1,0 097-003614-30010

15

1,2 097-003614-30012

1,6 097-003614-30016
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MIG/MAG
® Koperbasis ® Koper-nikkel @

© Massieve draadelektrode op koperbasis

@ Bijzonder geschikt voor verbindingen en oplassingen van CuNi-
materialen tot 30 % Ni

® Zeer goede corrosiebestendigheid
® Scheeps- en buisleidingenbouw, en chemische industrie
® Zeewaterbestendig

B S\W CuNi30Fe

Normen

DIN EN ISO 24373 S Cu 7158 (CuNi30Mn-

1FeTi)
AWS A-5.7 ER CuNi
Materiaalnummer 2.0837

Chemische analyse
Ni | Mn | Fe | Ti | cu
31 [ 08 | 05 | 04 [ Rest

Inert gas

Argon

Uitzetting, A5

>36 %

Trekvastheid, Rm

>420 MPa

Kerfslagwerk, Av

240 J (40°Q)

Hard

115 HB

Smeltbereik

1180°C- 1240 °C

Materialen

CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882), CuNi10FeT1Mn (2.0872), CuNi25

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
10 097-003501-30010
BS300 15 12 097-003501-30012
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MIG/MAG
@ ® Massieve draadelektroden ® Harde aanbreng

B S\W Hard 60

Normen
DIN EN 14700 SFe8
Materiaalnummer 14718

Chemische analyse

C Si Cr
0.45 3 9.5

©® Hooggelegeerde massieve draadelektrode
® \erkoperd, lagengespoeld
® \oor stootvastheid en mineraalslijtage

® Hoog chroomgehalte - goed bij agressieve media
® Tot max. 60 HRC

eu;in@

Inert gas

M21

Hard

60 HRC

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003549-30010
B300 15 1,2 097-003549-30012

1,6 097-003549-30016
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd @

B FCW 70OTC Metal

® Ongelegeerde, metaalpoeder MAG-vuldraadelektrode

® Blank, lagengespoeld

® Uitstekende lasvoegoverbrugbaarheid en flanklasnaaddekking
® Kerfvrije naadovergangen

® Zeer hoge stroombelastbaarheid en aanbreng

® Ook bij verroeste, grondgeverfde en verzinkte werkstukken door
agressieve vlamboog

Normen
DINENISO 17632-A T422MM/C1H5
AWS A-5.18 E70C-6M/-6C

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 07 | 15
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
=490 MPa
Kerfslagwerk, Av
227J(-20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/LR/CE
Materialen
5185 - 5355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - PA60NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,
API X42 - X60

Bundel A (DC+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.
5200 5,0 2 097-003453-20012
BS300 150-300 15 1.2 1 097-003453-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd

B FCW 71T Basic

® Ongelegeerde, basische MAG-vuldraadelektrode

® Blank, lagengespoeld

® Zeer hoge scheurbestendigheid en taaiheid

® Optimaal voor dikke platen en strak gespande constructies
® Waterstofgehalte < 5 % in lasmateriaal

Normen
DINENISO 17632-A T422BM1H5
AWS A-5.20 E71T-5M-J

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 09 | 17
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2400 MPa
Trekvastheid, Rm
=480 MPa
Kerfslagwerk, Av
=27 J (-40°C)
Toestemmingen
TUV/DB/GL/CE
Materialen
$185 - $355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, 1210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R

Bundel \ A (DC-) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.

BS300 1150-300 | 15 | 1,2 | 097-003452-30012

" 106 4 e group<om
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd @

B FCW T 70C Metal

® Ongelegeerde, metaalpoeder MAG-vuldraadelektrode

® Blank, lagengespoeld

® Uitstekende lasvoegoverbrugbaarheid en flanklasnaaddekking
® Kerfvrije naadovergangen

® Zeer hoge stroombelastbaarheid en aanbreng

Normen
DINENISO 17632-A T466 MM 1 H5
AWS A-5.18 E 70C-6M

Chemische analyse
c | si [ mn| P | s
0.06 | 055 | 145 | 0.009 | 0.009

Inert gas

C1/M21

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
228 % 2460 MPa

Trekvastheid, Rm

530 MPa - 680 MPa

Kerfslagwerk, Av

>47 J (-40 °C)

Materialen

$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, S235 - S460QL1,
API X42 - X60

Scheepsbouwstaalsoorten A, B, D, AH-32 - EH 36

Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.
BS300 1150-300 | 15 | 1,2 | 097-003616-30012
SZW 2014 WWW.ewm-group.com 107
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd

B FCW 71T Rutile

® Ongelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

® Lagengespoeld

® Snel stollende slakken

® Alle lasposities te lassen met één apparaatinstelling

® Zeer eenvoudig gebruik en beheersbaarheid

@ Bij voorkeur voor gebruik in pijpleiding- en staalconstructies, in
de scheepsbouw op keramiek

Normen
DINENISO 17632-A T422PM1H5
AWS A-5.20 E71T- 1M

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 09 | 17
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
=490 MPa
Kerfslagwerk, Av
227J(-20°C)
Toestemmingen

TUV/DB/GL/LR/CE
Materialen
$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,
APIX42 - X60
Bundel A (DC+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.
5200 5,0 2 097-003454-20012
bs300 0 s 12 : 097-003454-30012
180 - 450 1,6 097-003454-30016
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® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd

B FCW 71T Rutile CO2

MIG/MAG

® Ongelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode
® Blank, lagengespoeld
® Snel stollende slakken
® Alle lasposities te lassen met één apparaatinstelling
® Geoptimaliseerd voor het lassen met CO2

@ Zeer eenvoudig gebruik en beheersbaarheid

@ Bij voorkeur voor gebruik in pijpleiding- en staalconstructies, in
de scheepsbouw op keramiek

Normen
EN SO 17632-A

AWS A-5.20

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 09 | 17
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5
222 %
Trekvastheid, Rm
=490 MPa
Kerfslagwerk, Av
227 (-20°C)
Toestemmingen

T422P M/CH5
E71T-1M/-1C

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>400 MPa

CE
Materialen
$185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R
Bundel A (DC+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.
$200 5,0 2 097-003517-20012
BS300 150-300 15 1.2 1 097-003517-30012
SZW 2014 WWW.ewm-group.com

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003517-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003517-30012

MIG/MAG

® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd

B FCW 71T Selfshield

® Blank, lagengespoeld

@ |n alle posities incl. verticaal lasbaar
® Zeer eenvoudig gebruik en beheersbaarheid
® Hoge stroombelastbaarheid en spatarm

eu;i-n@

® Ongelegeerde, zelfbeschermende vuldraadelektrode

® Laag bariumgehalte, volg de veiligheidsaanwijzingen

Normen
AWS A-5.20 E71T-11
Chemische analyse

C

si | mn| P | s | Al

019 | 035 | 06 |0011]0006| 12
Inert gas

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>21 % >520 MPa
Trekvastheid, Rm
>590 MPa
Materialen
S185 - P275JR, S355J0 - S335, P255N - P355N, P235GH, P265GH, P310GH, P295Gh, S460N,
S460M
Bundel A (DC-) kg @ /mm Artikelnr.
2,0 097-003455-20209
S200 55-200 50 09 097-003455-20009
! 097-003455-20012
5300 120-220 s 12 097-003455-30012
160 - 280 1,6 097-003455-30016
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Ongelegeerd @

B FCW 81T Rutile Ni1

® Ongelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

® \oor werktemperaturen tot -60 °C

® Geschikt voor koudtaaie fijnkorrelige bouwstaalsoorten
@ Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Hoge kerfslagwaarde tot -60 °C

Normen
DINENISO 17632-A T466 1NiP M2 H5
AWS A-5.29 E81T1-Ni1M-J

Chemische analyse
c | si[m | p | s | Ni

009 | 07 | 14 | 001 [ 001 | 095
Inert gas

M21

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>19 % >470 MPa

Trekvastheid, Rm

550J- 690 MPa

Kerfslagwerk, Av

=27 J(-60 °C)

Toestemmingen

CE

Materialen

P235 GH-P355GH, Koudtaaie staalsoorten tot 550 Mpa

Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.
BS300 1150-300 | 15 | 1,2 | 097-003518-30012
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MIG/MAG eu;f'n
@ ® Vuldraadelektroden @ laaggelegeerd - warmtevast

Bl FCW 81T Rutile Mo

® Microgelegeerde rutiele gevulde draad

® Geschikt voor gelegeerde hittebestendige ketel- en buisstaal-
soorten

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

® Uitstekende plasticiteit, uitstekend voor geforceerde posities
® Maximale werktemperatuur 500 °C

® Vooral geschikt voor MAG-orbitaal lassen

Normen
DINEN ISO 17634 T46 AMoP M 1H5
AWS A-5.29 E81T1-ATM H4

Chemische analyse
c | si | mn | Mo

005 | o5 [ 11 | o5
Inert gas
M2
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2470 MPa

Trekvastheid, Rm

>550 MPa - 680 MPa

Kerfslagwerk, Av

260 J (20 °C)

Toestemmingen

TOV

Materialen

P235GH - P355GH, 16Mo3, P235T1/P235T2 - P460NL2, L210 - L445MB, S255 - S460

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
B300 80-170 16 1,0 097-003603-30010
120-280 1,2 097-003603-30012
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MIG/MAG
o Vuldraadelektroden ® Laaggelegeerd - hoogvast @

B FCW 111T NiMoCr

® Microgelegeerde rutiele gevulde draad

® \oor werktemperaturen tot -60 °C

@ Voor het lassen van hoogvaste fijnkorrelige bouwstaalsoorten
tot een rekgrens van 690 MPa

® Legering voor scheepsbouw-, zee- en offshore-techniek

® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

@ Uitstekende plasticiteit, uitstekend voor geforceerde posities

® Vooral geschikt voor MAG-orbitaal lassen

® CTOD getest lasmateriaal

Normen
EN ISO 18276-A T696ZPM1H5

AWS A-5.29 E111T1-K3M-J H4

Chemische analyse
c | si | Mn|[ Mo | Ni [P | s

008 | o5 [ 17 | 03 [ 2 [o015[0015
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=17 % =690 MPa
Trekvastheid, Rm
>770 MPa - 900 MPa
Kerfslagwerk, Av
>47 J (-60 °C)
Materialen
TM-buisstaalsoorten tot L690M, verbeterde kwaliteit, hoogvaste fijnkorrelige bouwstaal-
soorten tot S690QL, koudtaaie, hoogvaste fijnkorrelige bouwstaalsoorten S690G1Ql1

Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.
B300 1190-320 | 16 | 1,2 | 097-003630-30012
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd

B FCVW 307 Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

© Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Langzaam stollende slakken

® Voor zwart-witverbindingen en bufferlagen

® Bedrijfstemperatuur bij mengverbindingen 300 °C

Normen

DINENISO 17633-A T188MnRM3

AWS A-5.22 E 307LT0-1/4
Materiaalnummer 1.4370
Chemische analyse

c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo]| N
008 | 06 | 64 [0025] 001 | 8 [ 18 [ 004 | 003
Inert gas

C1/M13/M21

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

=40 % =390 MPa

Trekvastheid, Rm

=470 MPa

Kerfslagwerk, Av

>47J(0°C)

Toestemmingen

CE

Materialen

Verschillende soorten staal (zwart-witverbindingen), platteringen, bufferlagen voor slijt-
vaste laag, hoog C-houdende en moeilijk lasbare stalen, mangaanhardstaal (bijv. 1.3401)

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
BS300 120-250 15 1,2 097-003582-30012
170-350 17 1,6 097-003582-31716
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd @

Bl FCVV 308 Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

© Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming
® Langzaam stollende slakken
® Bedrijfstemperatuur bij mengverbindingen 300 °C

Normen
DINEN SO 17633-A T199LRC/M3
AWS A-5.22 E 308LT0-1/4
Materiaalnummer 14316

Chemische analyse
c | si |mn [ P | s [ Ni | c | Mo
004 | 08 | 15 | 004 [ 003 95 [195] 03
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>41 % >370 MPa
Trekvastheid, Rm
>520 MPa
Kerfslagwerk, Av
>35J(0°C)
Toestemmingen
CE, TUV
Materialen
1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.
BS300 1130-270 | 15 | 1,2 | 097-003561-30012
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MIG/MAG E\A;;‘n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd

Bl FCVW 309 Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

© Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Langzaam stollende slakken

® Voor zwart-witverbindingen en bufferlagen

® Zeer laag koolstofgehalte

@ Bedrijfstemperatuur bij mengverbindingen 300 °C

Normen
DINEN SO 17633-A T2312LRC/M3

AWS A-5.22 E 309LT0-1/4

Materiaalnummer 1.4332
Chemische analyse
c | si [mn| P | s | Ni | c | mo |
004 | 08 | 25 [004 [003| 13 | 23 [ 05 [ 05
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>30 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
>520 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/GL/LR/CE
Materialen
Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
BS300 80-150 12,5 0,9 097-003456-30009
130-270 15 1,2 097-003456-30012
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd @

B FCVW 309 LP Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Voor zwart-witverbindingen en bufferlagen

® Zeer laag koolstofgehalte

@ Bedrijfstemperatuur bij mengverbindingen 300 °C
® Zeer eenvoudig op te lossen slakken

Normen
DIN EN I1SO 17633-A T2312LPC/M1

AWS A-5.22 E300LT1-1/-4
Materiaalnummer 1.4332
Chemische analyse
c | si [mMn| P | s | Ni | c | Mo | cu
004 | 08 | 25 [ 004 [003 | 13 | 24 [ 05 | 05
Inert gas
C1/M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>30 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
>520 MPa
Kerfslagwerk, Av
>54J(0°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE/LR
Materialen
Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
5200 50 097-003519-20012
BS300 120-280 15 12 097-003519-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ o Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd-hittebestendig

B FCW 316 Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

© Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Langzaam stollende slakken

® Voor roestvrij Cr-Ni-Mo-staal met laag koolstofgehalte
® Bedrijfstemperatuur tot 400 °C

Normen

AWS A-5.22 E 316LT0-1/4

DINENISO 17633-A T19123LRC/M3
Materiaalnummer 1.4430

Chemische analyse
c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo | cu
004 | 08 [ 25 [ 004 [003 | 13 [ 19 [ 25 [ 05

Inert gas

M21

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>30 % >380 MPa

Trekvastheid, Rm

>485 MPa

Kerfslagwerk, Av

=44 (0°C)

Toestemmingen

TUV/DB/GL/LR/CE

Materialen

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
BS300 70-170 12,5 0,9 097-003457-30009
120-280 15 1,2 097-003457-30012
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MIG/MAG
o Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd-hittebestendig @

B FCW 3168 LP Rutile

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Snel stollende en zeer eenvoudig op te lossen slakken
® Voor roestvrij Cr-Ni-Mo-staal met laag koolstofgehalte
® Zeer laag koolstofgehalte

® Bedrijfstemperatuur tot 400 °C

Normen
AWS A-5.22 E316LT1-1/-4

DINENISO 17633-A T19123LPC/M1
Materiaalnummer 1.4430
Chemische analyse
c | si [mn| P | s | Ni | c |
004 | 08 | 25 [ 004 [ 003 | 13 [ 19 [ 25
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>30 % >370 MPa
Trekvastheid, Rm
>485 MPa
Kerfslagwerk, Av
>54J(0°C)
Toestemmingen
TUV/CE/GL
Materialen
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Bundel A (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
B200 50 097-003520-20012
BS300 130-270 15 12 097-003520-30012
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MIG/MAG
o Vuldraadelektroden ® Hooggelegeerd-hittebestendig

B FCW 3168 METAL

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

staalsoorten
® Zeer homogeen naadbeeld

Normen
DINEN SO 17633-A T19123LMM1
AWS A-5.9 EC316L

Chemische analyse

C Si | mMn| o | Mo | Ni | cu| P | s
0015 05 | 13 | 185 | 26 | 115 | 013 [ 0015 | 002
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35% >450 MPa
Trekvastheid, Rm
>610 MPa
Kerfslagwerk, Av
>50J (-60 °C)

Toestemmingen
CE

Materialen
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

eu;i-n@

® Hooggelegeerde, metaalpoeder MAG-vuldraadelektrode

® Inzetbaar voor gestabiliseerd en niet gestabiliseerd Cr-Ni-

1.4583
Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.
B300 1130-280 | 15 | 1,2 | 097-003631-30012
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden @ Nikkel-basis @

B FCW NiCrga2

® Hooggelegeerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode Hooggele-
geerde, rutiele MAG-vuldraadelektrode

© Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Zeer eenvoudig op te lossen slakken

® Ontstekingsbestendig tot 1200 °C

® Ongevoelig voor verbrossing

Normen
AWS A-5.34 E NiCr3T0-4
DINENISO 14172 T NI 6082 (NiCr20Mn3Nb)

Chemische analyse
c | si | mn| P | s | N | c | Fe| N | cu| Ti
008 | 03 | 3 |o003 0015 67 | 21 | 3 | 25 [ 05 | 075
Inert gas
M21
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>30 % >380 MPa
Trekvastheid, Rm
>560 MPa
Kerfslagwerk, Av
>1001J(0°C)
Materialen
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694, 2.4816,
2.4817,2.4867,2.4867,2.4869, 2.4951, 2.4952

Bundel A - (DC+) kg @ /mm Artikelnr.
12,5 097-003577-20212
BS300 130-200 15 12 097-003577-30012
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng

B FCW Hard 300 GP

® Laaggelegeerd lastoevoegmateriaal

@ Bijzonder geschikt voor matige wrijvingsslijtage en sterke
slagbelasting

® Scheurvrije aanbreng, verspanend bewerkbaar
® Bestand tegen hoge druk en temperaturen
® |deaal voor gebruik als poedercoating

Normen
DIN EN 14700 TFel
DIN 8555 MF1-GF-300-GP

Chemische analyse

c | si [ mn| cr

o1 o5 [ 2 [ 15
Inert gas
M13/1
Hard
300 HB
Toepassingen
Katrollen, rails, koppelingen, looprollen van rupsvoertuigen, wielen, assen

Bundel A (DC+) kg @ /mm unv Artikelnr.
120-220 1.2 19-22 097-003728-30012

BS 300 160 - 260 15 1,6 20-26 097-003728-30016
260 - 340 24 24-28 097-003728-30024
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng @

B FCW 450 CP

® Vormt een lasmateriaal met gemiddelde hardheid

® Corrosiebestendig

® Goede weerstand tegen slagslijtage bij constante belasting en
hitte-invloed

® Door gedoelde warmtebehandeling is de instelling van de mar-
tensitische structuur mogelijk binnen een bereik van 400-500 HB

Normen
DIN EN 14700 TzFe7

DIN 8555 MF5-GF-450-CP
Chemische analyse

c | c [ Mo | Ni |
025 | 12 [ 15 | 23]
Inert gas
11/M13
Hard
320-500 HB
Toepassingen
Radkransen, kettingschakels, emmerkettingen, kraanloopwielen

\
1

Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003735-30016

BS 300 260 - 340 15 2,4 24-28 097-003735-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003735-30028
320 - 460 3.2 26-32 097-003735-30032
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng

B FCW Hard 43CGT

® Hoog Cr.-Ni.-Mo.-gelegeerd

® Inzetbaar bij sterke corrosieve aantasting in combinatie met
schurende slijtage

® Lasmateriaal verspanend bewerkbaar

Normen
DIN EN 14700 TFe 14

DIN 8555 MF10-GF-45-CGT
Chemische analyse
c | si | mn
18 [ 09 [ 12

Inert gas

M13

Hard

43 HRC
Toepassingen
Persschroef en mengmachine voor de vleesverwerkings- en voedingsindustrie, en
chemische industrie

N
@
wis
o
[

Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003730-30016
220 - 280 2,0 22-27 097-003730-30020

BS 300 260 - 340 15 24 24-28 097-003730-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003730-30028
320-460 32 26-30 097-003730-30032
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng @

B FCW Hard 52 G

® Zelfbeschermende vuldraadelektrode
® Bijzonder geschikt voor oplassingen met sterke schurende
slijtage bij gemiddelde slagbelasting

Normen
DIN EN 14700 TFe 16
DIN 8555 MF10-GF-50-G

Chemische analyse
c | si | mn|
3 [ 18| 18] 15
Inert gas
Hard
52 HRC
Toepassingen
Afvalverkleining, stoot/slag

Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003732-30016
BS 300 220 - 280 15 2,0 22-27 097-003732-30020
260 - 340 2,4 24-28 097-003732-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003732-30028
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MIG/MAG

Normen

DIN EN 14700

DIN 8555
Chemische analyse

c | si | mn

® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng

B FCW Hard 56 RP

©® Hoog chroomhoudend lasmateriaal

® Hoge bestendigheid tegen slagbelasting
® Bestand tegen licht agressieve media

® Zeer geschikt voor oplassen slijtvaste lagen van ferritisch-mar-

tensitische structuren

TFe8
MF6-GF-55-RP

Cr

05 | 27 | 05
Inert gas
11/M13
Hard
56 HRC
Toepassingen

|
[ o5

eu;i-n@

Breekwalsen, breekklauwen, hamerbrekers, koolploegen, slagmolens, shredderinstallatie

Bundel A (DC-) kg @ /mm u/v Artikelnr.
120-220 1,2 19-22 097-003729-30012
BS 300 160 - 260 15 1,6 20-26 097-003729-30016
220-280 2,0 22-27 097-003729-30020
260 - 340 2,4 24-28 097-003729-30024
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng @

B FCW Hard 58 GR

® Hoog C-, Cr-gelegeerde vuldraadelektrode
® Zeer geschikt voor de pantsering van delen die worden blootge-
steld aan sterke slijtage door corrosie en mineralen

Normen
DIN EN 14700 TFe 15

DIN 8555 MF10-GF-60-GR

Chemische analyse
C Si Cr
3.7 | 12 32
Inert gas
11/M13
Hard
58 HRC
Toepassingen
Landbouw, grindbaggermolen, pomponderdelen, mengmolens, roerarmen, betonpom-
pen, transportschroeven.

Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003731-30016
BS 300 220 - 280 15 2,0 22-27 097-003731-30020
260 - 340 24 24-28 097-003731-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003731-30028
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng

B FCW Hard B0 GR

® Hoog C-,Cr- gelegeerd gevulde draad

® Bijzonder geschikt voor oplassingen op werkstukken die worden
blootgesteld aan sterke slijtage door mineralen

® Geschikt voor gebruik in vochtige omgevingen

Normen
DIN EN 14700 TFe 14

DIN 8555 MF10-GF-60-GR

Chemische analyse
C Si Cr
5 1.5 32
Inert gas
11/M13
Hard
60 HRC
Toepassingen
Landbouw, grindbaggermolen, pomponderdelen, mengmolens, roerarmen, betonpom-
pen, transportschroeven.

Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003733-30016
BS 300 220 - 280 15 2,0 22-27 097-003733-30020
260 - 340 2,4 24-28 097-003733-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003733-30028
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MIG/MAG
® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng @

B FCW Hard B3 G

® Hoog C-, Cr-, Nb-, B-gelegeerd

o Efficiéntere bescherming tegen schurende slijtage en slijtage
door mineralen

® Met ingesloten speciale carbides met hoge hardheid

Normen
DIN EN 14700 TFe15
DIN 8555 MF10-GF-65-G

Chemische analyse
C Cr Nb
54 | 22 7
Inert gas
Hard
63 HRC
Toepassingen
Bruinkoolindustrie, baksteenindustrie, mijnbouw, zand- en grindbaggermolens, cement-
en betonindustrie, geschikt voor transportschroeven, cementpompen, mengmolens,

roerwerken
Bundel A (DC+) kg @ /mm u/v Artikelnr.
160 - 260 1,6 20-26 097-003734-30016
BS 300 220-280 15 2,0 22-27 097-003734-30020
260 - 340 24 24-28 097-003734-30024
300 - 400 2,8 25-29 097-003734-30028
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MIG/MAG eu;f'n :

® Vuldraadelektroden ® Harde aanbreng
H FCW COBALT2

® Kobaltgebaseerde MAG-vuldraadelektrode
® Uitstekende slijtagebestendigheid

© Gebruik bij hoge slijtage, harde slagen en extreme temperatuur-
veranderingen

® Voor veeleisende, corrosiebestendige oplassingen op staal
® Uitstekende lasbaarheid, geringe spatvorming

® Zeer goede corrosiebestendigheid

@ \oor stootvastheid en mineraalslijtage

© Hardheid 40-43 HRC

@ Verspanend bewerkbaar met hardmetalen gereedschap

Normen
DIN EN 14700 T Co2
Chemische analyse

c | a | w | co

10 | 28 | 4 | Rest
Inert gas
M21
Uitzetting, A5
>30 %
Toestemmingen
CE
Hard
40 -43 HRC

Bundel \ A (DC+) \ kg \ @ /mm \ Artikelnr.

BS300 1150-200 | 15 \ 12 | 097-003624-30012
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Ongelegeerd

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR70S G2

® Ongelegeerde TIG-lasstaaf

® \erkoperd en bestempeld

® Geschikt voor ketel- en buisstaalsoorten

® Dikvloeibaar smeltbad - goede beheersbaarheid

Normen
DIN EN ISO 636-A W 2Si1
AWS A-5.18 ER 70S-3
Materiaalnummer 1.5112

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 06 | 115
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222% 2360 MPa
Trekvastheid, Rm
=510 MPa

Kerfslagwerk, Av

247 (-20°C) /=100 (20 °C)

Lengte

1000 mm

Materialen

$185 - S275JR, $355J0 - $355, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH,
P265GH,P310GH

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003580-10010
1,6 097-003580-10016
50 2,0 097-003580-10020
24 097-003580-10024
30 097-003580-10030
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TIG
Ongelegeerd

B TR 70S G3

® Ongelegeerde TIG-lasstaaf

® \erkoperd en bestempeld

® Geschikt voor ketel- en buisstaalsoorten

® Dikvloeibaar smeltbad - goede beheersbaarheid

Normen
DIN EN ISO 636-A W46 5/W3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5125

Chemische analyse
C Si Mn

0.09 | 085 | 145
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % =420 MPa
Trekvastheid, Rm
=500 MPa
Kerfslagwerk, Av
>47J(-50°C) /=2100J(20°C)
Toestemmingen
TOV/DB/CE
Lengte
1000 mm
Materialen
$185-S275JR, S355J0 - S335, S255N - S355N, P235GH, P265GH, P310GH

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003489-10010
1,6 097-003489-10016
50 2,0 097-003489-10020
! 24 097-003489-10024
30 097-003489-10030
4,0 097-003489-10040
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Ongelegeerd

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR70S G4

® Ongelegeerde TIG-lasstaaf

® \erkoperd en bestempeld

® Geschikt voor ketel- en buisstaalsoorten

® Dikvloeibaar smeltbad - goede beheersbaarheid
® Spatarm door hoge chemische zuiverheid

Normen
DIN EN ISO 636-A W 46 4/ W4Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiaalnummer 1.5130
Chemische analyse
c | si | mn

0.09 | 095 | 165
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2460 MPa
Trekvastheid, Rm
=530 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 J(-40°C) /=100 J (20 °C)
Lengte
1000 mm
Materialen

5185 -5275JR, S355J0 -5335, S255N - S355N, P235GH, P265GH, P310GH, S460N, S460M

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003574-10016
50 2,0 097-003574-10020
! 24 097-003574-10024
3,0 097-003574-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10020
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10030

TIG
® Laaggelegeerd ® Warmvast

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf
® \erkoperd en bestempeld

H TR CrMo5

©® Warmtebestendige hulpstof voor de pijpleidingen- en tankbouw
® Maximale werktemperatuur 600 °C

Normen
DIN EN ISO 21952-A W CrMo5 Si
AWS A-5.28 ER 80S-B6
Materiaalnummer 1.7373

Chemische analyse
c | si | Mn | Mo | cr
008 | 035 | 055 | 065 | 6
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>18 % >450 MPa
Trekvastheid, Rm
>570 MPa
Kerfslagwerk, Av
>100J (20 °C)
Lengte
1000 mm
Materialen
X12CrMo5, 12CrMo-5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003585-10016
5,0 24 097-003585-10024
3,0 097-003585-10032

SZW 2014 WWW.ewm-group.com m
2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10032

® Laaggelegeerd ® Warmvast

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TR 80S Mo

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf

® \erkoperd en bestempeld

©® Warmtebestendige hulpstof voor de pijpleidingen- en tankbouw
® Maximale werktemperatuur 500 °C

Normen
DIN EN ISO 21952-A W Mo Si
AWS A-5.28 ER 70S-A1 (ER 80S-G)
Materiaalnummer 1.5424

Chemische analyse
C | si | Mn | Mo
01 | 06 [ 115 | 052
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>22 % =460 MPa
Trekvastheid, Rm
=560 MPa
Kerfslagwerk, Av
260 J (20°C) /247 J(-20°C)
Toestemmingen
TOV/DB/CE
Lengte
1000 mm
Materialen
P255NH-P355NH, P355NL1-P460NL1, P236GH, P265GH,P310GH, 16Mo3

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003487-10016
50 2,0 097-003487-10020
! 24 097-003487-10024
3,0 097-003487-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10030

TIG
® Laaggelegeerd ® Warmvast

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf
® \erkoperd en bestempeld

® Geschikt voor gelegeerde hittebestendige ketel- en buisstaal-
soorten

® Max. bedrijfstemperatuur 550 °C
® Bruscato-factor max. 12 ppm

H TR 80S CrMo1

Normen
DINENISO 21952-A W CrMo1 Si
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiaalnummer 1.7339
Chemische analyse

c | si | Mmn| Mo | cr

01 [ o6 | 1 [ o5 [ 12
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >305 MPa
Trekvastheid, Rm
>450 MPa

Kerfslagwerk, Av

>100J(20°C) /=247 J(-10°C)
Toestemmingen

TUV/DB/CE

Lengte

1000 mm

Materialen

13CrMo4-5, 13CrMoSi5-5, G17CrMo5-5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003500-10016
50 2,0 097-003500-10020
! 24 097-003500-10024
3,0 097-003500-10030
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TIG
® Laaggelegeerd ® Warmvast

H TR 90S CrMo2

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf
® \erkoperd en bestempeld

soorten

® Bruscato-factor max. 12 ppm

Normen
DINENISO 21952-A W CrMo2 Si
AWS A-5.28 ER 90S-G
Materiaalnummer 1.7384
Chemische analyse
c | si | Mmn| Mo | cr

008 [ 06 [ 09 | 1 [ 245
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >355 MPa
Trekvastheid, Rm
>540 MPa
Kerfslagwerk, Av
>100J (20 °C) /=47 J(-10°C)

Lengte

1000 mm

Materialen

10CrMo09-10, 12 CrMo19-5, 10CrSiMoV7

® Maximale werktemperatuur 600 °C

eu;i-n@

® Geschikt voor gelegeerde hittebestendige ketel- en buisstaal-

kg @ /mm Artikelnr.
2,0 097-003541-10020
50 24 097-003541-10024
3,0 097-003541-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003541-10020
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003541-10030

TIG
® Laaggelegeerd ® Warmvast

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf
@ Voor het lassen het hittebestendige staalsoort T91/P91

H TR 90S CrMo91

Normen
DIN EN ISO 21952-A W CrMo91

AWS A-5.28 ER 90S-B9

Chemische analyse
c | si [ mMn| o | Ni | Mo | Vv
01 [o025| o5 | 87 | o6 | 1 [ 02

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

216 % >520 MPa

Trekvastheid, Rm

>620 MPa

Kerfslagwerk, Av

>50J(20°C)

Lengte

1000 mm

Materialen

A 213791, A 335 P91, X10CrMoVNb9-1

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003629-10016
5,0 24 097-003629-10024
32 097-003629-10032

SZW 2014 WWW.ewm-group.com m
2014-10-20
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TIG
® Laaggelegeerd ® Warmvast

H TR 90S CrMo2 VTi

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf

Normen
DIN EN ISO 21952-A W CrMo2VNb
AWS A-5.28 ER 90S-G
Chemische analyse
c | si [ mn| c | Mo v

01 [o025 [ 09 | 23| 1 | 03
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>22 % =550 MPa
Trekvastheid, Rm
>650 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 (20°C)

Lengte

1000 mm

Materialen

S235JRW - S355J2G1W, 9CrNiCu3-2-4

eu;i-n@

@ Voor het lassen van hittebestendige staalsoorten T/P24

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003560-10016
50 2,0 097-003560-10020
! 24 097-003560-10024
3,0 097-003560-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10030

TIG
® Laaggelegeerd ® Weerbestendig

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf
® \erkoperd en bestempeld
@ \oor het lassen van weerbestendig staal

H TR 80S NiCu

Normen

DIN EN ISO 16834-A W ZMn3N1Cu

AWS A-5.28 ER 80S-G
Chemische analyse

c | si [ mMn | Ni | cu

008 | 08 | 14 | 08 | 04
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2450 MPa
Trekvastheid, Rm
>550 MPa

Kerfslagwerk, Av

247 J(-20°C) /=280J (20 °C)

Lengte

1000 mm

Materialen

S235JRW - S355J2G1W, 9CrNiCu3-2-4

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003555-10016
50 2,0 097-003555-10020
! 24 097-003555-10024
3,0 097-003555-10030
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m
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TIG
® Laaggelegeerd ® koudtaai

H TR 80S Ni1

® Laaggelegeerde TIG-lasstaaf

® Verkoperd en bestempeld

Normen
DIN EN ISO 636-A W 3Ni1
AWS A-5.28 ER 80S-Ni1

Chemische analyse
C Si Mn

009 | 05 | 1.05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >470 MPa
Trekvastheid, Rm
=560 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 J (-60 °C)
Lengte
1000 mm
Materialen
P355NL1 - P460NL1

® \oor werktemperaturen tot -60 °C
® Geschikt voor koudtaaie fijnkorrelige bouwstaalsoorten

eu;i-n@

® Dikvloeibaar smeltbad - goede beheersbaarheid

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003618-10016
50 24 097-003618-10024
3,0 097-003618-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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TIG

® Hooggelegeerd @ roestvrij
B TR 307 Si

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Koudverhardend

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W 188 Mn Si
AWS A-5.9 ER 307 Si
Materiaalnummer 1.4370
Chemische analyse
c | si | mn| Ni | cr
008 [o8s | 7 | 8 [ 18
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
242 % >450 MPa
Trekvastheid, Rm
>650 MPa

Kerfslagwerk, Av
2120J(20°C) /=260 J (-80 °C)
Lengte

1000 mm

Materialen

1.3401

Laskritieke staalsoorten, gereedschapsstaal, verenstaal, mangaanhardstaal, carboneer-

staal, zwart-/witverbindingen

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003490-10010
1,2 097-003490-10012
50 1,6 097-003490-10016
! 2,0 097-003490-10020
24 097-003490-10024
32 097-003490-10032
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Im TIG ev\;h‘) ¢

® Hooggelegeerd ® roestvrij
B TR308L Si

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
@ \oor roestvrije Cr-Ni-staalsoorten met laag C-gehalte
® Maximale werktemperatuur 350 °C

® Koudtaai tot -196 °C

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W199LSi
AWS A-5.9 ER308LSi
Materiaalnummer 14316
Chemische analyse
c | si | mn| c Ni

002 | 08 [ 175 | 19 } 9
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
240 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
=590 MPa
Kerfslagwerk, Av
>120J(20°C) /=60 J (-196 °C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Lengte
1000 mm
Materialen
1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003491-10010
1,2 097-003491-10012
50 1,6 097-003491-10016
! 2,0 097-003491-10020
24 097-003491-10024
32 097-003491-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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TIG

® Hooggelegeerd @ roestvrij

B TR309L Si

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Max. bedrijfstemperatuur 300 °C

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W2312LSi
AWS A-5.9 ER309LSi
Materiaalnummer 1.4332
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni
002 [ 08 [ 18 | 23 | 13
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35% >450 MPa
Trekvastheid, Rm
>650 MPa

Kerfslagwerk, Av

>130J(20°C) /=265J(-120°C)

Toestemmingen

TOV

Lengte

1000 mm

Materialen

Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003539-10010
1,6 097-003539-10016
50 2,0 097-003539-10020
24 097-003539-10024
32 097-003539-10032
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Im TIG ev\;h‘) ¢

® Hooggelegeerd ® roestvrij
B TR 410 NiMo
® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Geschikt voor zachte martensitische chroomstaalsoorten
® Temperen of ontlaten wordt na het lassen aanbevolen

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W134
AWS A-5.9 ER 410 NiMo
Materiaalnummer 1.4351
Chemische analyse

c | si | mn| c | Ni [Mo]| P | s
008 | 045 | 06 | 125 | 45 | 06 | 003 | 0.03
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=215 % >500 MPa
Trekvastheid, Rm
=760 MPa
Kerfslagwerk, Av
>50J(20°C)
Lengte
1000 mm
Materialen
Martensitische chroomstaalsoorten, fijn gietijzer en gietstaal van het type 13 % Cr-4 %
Ni

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003590-10016
50 2,0 097-003590-10020
! 24 097-003590-10024
32 097-003590-10032

m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10032

TIG
® Hooggelegeerd o hittebestendig

@ Verbindingslassen en oplassingen aan hittebestendige CrSi-,
CrAl- en CrNiSi-staalsoorten

@ Voor soortgelijke hitte- en afzettingsbestendige staalsoorten
® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf
® Ontstekingsbestendig tot 950 °C

® Door hoog delta-ferrietaandeel niet kwetsbaar voor vorming van
hittescheuren

B TR309H

Normen
DIN EN ISO 14343-A W2212H
AWS A-5.9 ER 309 Si
Materiaalnummer 1.4829
Chemische analyse
c | si | mn| c | Ni | Fe
01 [ 09 | 17 [ 22 [ 115 | Rest
Lengte
1000 mm
Materialen
1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713,1.4724,1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829, 1.4832, 1.4878,
1.4713
kg @ /mm Artikelnr.
1,2 097-004879-10012
1,6 097-004879-10016
5,0 2,0 097-004879-10020
2,4 097-004879-10024
32 097-004879-10032
SZW 2014 WWW.ewm-group.com 147
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® Hooggelegeerd ® hittebestendig

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TR310

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Lasmateriaal uit volledig austenitisch chroomnikkel staal
@ \oor het lassen van hittebestendig staal

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

® Niet bestendig in zwafelhoudende gassen

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W 2520
AWS A-5.9 ER310
Materiaalnummer 1.4842
Chemische analyse
c | si [ mn| o | Ni

o1 |04 [ 15[ 25 | 20
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
240 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
=590 MPa
Kerfslagwerk, Av
>170J(20°C) /=260 J (-196 °C)

Lengte

1000 mm

Materialen

1.4710,1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003536-10010
1,2 097-003536-10012
50 1,6 097-003536-10016
! 2,0 097-003536-10020
24 097-003536-10024
32 097-003536-10032

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2014-10-20
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HTR312
® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Hoge sterkte en slijtvast na het lassen

® Koudverhardend

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A w299
AWS A-5.9 ER312
Materiaalnummer 1.4337
Chemische analyse
c | si [ mn| o | Ni
o1 [ o5 [ 19| 20 | 9
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>25% >600 MPa
Trekvastheid, Rm
>750 MPa
Kerfslagwerk, Av
>50J(20°C)
Lengte
1000 mm

Materialen

® Voor zwart-witverbindingen en bufferlagen

TIG
© Hooggelegeerd ® Warmvast

@ \oor veeleisende, corrosiebestendige oplassingen op staal

Corrosiebestendig soortgelijk staal en gietstaal (bijv. 1.4762, 1.4085), moeilijk lasbaar

staal, mangaanhardstaal, reparaties en slijtagevaste oplassingen

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003538-10010
1,2 097-003538-10012
50 1,6 097-003538-10016
! 2,0 097-003538-10020
24 097-003538-10024
32 097-003538-10032
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® Hooggelegeerd ® Warmvast

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR316LSi

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
@ \oor roestvrije Cr-Ni-staalsoorten met laag C-gehalte
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

® Gedrukt

Normen

DIN EN ISO 14343-A W19123LSi
AWS A-5.9 ER316 L Si

Materiaalnummer 1.4430
Chemische analyse

c | si | mn| c | Ni | Mo

002 [ 085 [ 175 | 19 | 12 | 27
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>40 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
>600 MPa

Kerfslagwerk, Av

2120J(20°C) /=250 (-196 °C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Lengte

1000 mm

Materialen

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003492-10010
1,2 097-003492-10012
50 1,6 097-003492-10016
! 2,0 097-003492-10020
24 097-003492-10024
32 097-003492-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10032

TIG
© Hooggelegeerd ® Warmvast

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Uitstekende laseigenschappen door hoger Si-gehalte
® Inzetbaar voor het lassen van gestabiliseerd CrNi-staal
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

B TR318Si

® Gedrukt

Normen

DIN EN ISO 14343-A W 19123 NbSi
AWS A-5.9 ER318Si
Materiaalnummer 1.4576
Chemische analyse

c | si | Mmn| c | Ni | Mo | Nb
004 | 08 [ 18| 19 [ 11 [ 25| o5
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>34 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
>610 MPa

Kerfslagwerk, Av

>90J(20°C) /=40 (-120°C)

Toestemmingen

TUV/DB/CE

Lengte

1000 mm

Materialen

1.4401, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003493-10010
1,2 097-003493-10012
50 1,6 097-003493-10016
! 2,0 097-003493-10020
24 097-003493-10024
32 097-003493-10032
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20
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® Hooggelegeerd ® Warmvast

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR347

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Geschikt voor verbindingslassen van roestvrije en hittebesten-
dige staalsoorten

® Ontstekingsbestendig tot 800 °C
® Koudtaai tot -196 °C
® Inzetbaar voor het lassen van gestabiliseerde CrNi-staalsoorten

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W 199 Nb Si
AWS A-5.9 ER 347 Si
Materiaalnummer 1.4551
Chemische analyse
c | si [ mMn| c | Ni | Mo | cu | Nb | s | Pb

006 | 095 | 2 [ 20 | 10 | 04 | 04 [ 09 [0015] 002
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35 % >400 MPa
Trekvastheid, Rm
2620 MPa
Kerfslagwerk, Av
>130J (20 °C) /=40J(-196 °C)
Lengte
1000 mm
Materialen
1.4541,1.4550, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003581-10010
1,2 097-003581-10012
50 1,6 097-003581-10016
! 2,0 097-003581-10020
24 097-003581-10024
32 097-003581-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10032

TIG

© Hooggelegeerd ® Warmvast

H TR9O04L

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Geschikt voor ketel- en buisstaalsoorten

® Bestand tegen zwavel- en chloorhoudende media
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

® Koudtaai tot -196 °C

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W20255Cul
AWS A-5.9 ~ER385
Materiaalnummer 1.4539
Chemische analyse
C | si [ Mn| Mo | No | < | Ni | cu | co | Al

002 | 03 [ 15 | 42 | o005 [ 198 25 [ 14 [ 05 | 05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35 % >410 MPa
Trekvastheid, Rm
>600 MPa
Kerfslagwerk, Av
>130J (-196 °C)

Lengte
1000 mm
Materialen
1.4529,1.4539

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003635-10010
1,6 097-003635-10016
50 2,0 097-003635-10020
! 24 097-003635-10024
32 097-003635-10032
4,0 097-003635-10040
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10016
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® Hooggelegeerd ® Duplex

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TR 2209 Duplex

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

® Inzetbaar in temperatuurbereiken van -40 °C tot 250 °C

® Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
® Voor ferritisch-austenitische Cr-Ni-Mo-staalsoorten

® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W2293NL
AWS A-5.9 ER 2209

Chemische analyse
c | si | mn| c [ N | Mo | N

002 04 | 17 [225] 9 | 3 |o1s
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>30 % >620 MPa

Trekvastheid, Rm

>800 MPa

Kerfslagwerk, Av

>100J (-46 °C) /=85 J (-60 °C)
Toestemmingen

TOV/CE

Lengte

1000 mm

Materialen

1.4462,1.4417, 1.4460, 1.4362
Zwart-/witverbindingen

kg @ /mm Artikelnr.
1,0 097-003499-10010
1,2 097-003499-10012
50 1,6 097-003499-10016
! 2,0 097-003499-10020
24 097-003499-10024
32 097-003499-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10032

TIG
® Hooggelegeerd ® Duplex

H TR 2594 Super Duplex

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

@ Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Maximale werktemperatuur van het eindproduct: 250 °C

@ \oor ferritisch-austenitische superduplex staalsoorten

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 14343-A W2594NL
AWS A-5.9 ER 2594
Chemische analyse

c | si | mn| c | Ni [ Mo | N | s | P | cu
003|045 | 06 | 25 | 92 | 4 [ 025 | 001 [0025] 05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>27 % >695 J

Trekvastheid, Rm

>900 MPa

Kerfslagwerk, Av

>135 J (-50 °C)

Toestemmingen

TOV

Lengte

1000 mm

Zwart-/witverbindingen

kg @ /mm Artikelnr.
1,2 097-003584-10012
1,6 097-003584-10016
50 2,0 097-003584-10020
24 097-003584-10024
32 097-003584-10032

SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10012
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TIG E\A;h‘l ’

Nikkel-basis
H TR NiCra2

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf
® Koudtaai tot -196 °C
® Ontstekingsbestendig tot 1200 °C

® Voor corrosiebestendige legeringen met nikkel, roestvrije staal-
soorten en koolstofstaal

® Ongevoelig voor verbrossing

® Hoge sterkte- en kruipsterktewaarden

® Zwart-/witverbindingen in de petrochemie en offshore-techniek
(bijv. oveninstallaties)

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A-5.14 ER NiCr 3

Chemische analyse
c | si [ mn| c | Ni | Fe | Nb
005 | o5 [ 35 | 22 [ 67 | 3 | 3
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35% >380J
Trekvastheid, Rm
2620 MPa
Kerfslagwerk, Av
>55J(-196 °C) /=100J (20 °C)
Lengte
1000 mm
Materialen
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694,
2.4816,2.4817,2.4867,2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003608-10016
50 2,0 097-003608-10020
! 24 097-003608-10024
32 097-003608-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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TIG
Nikkel-basis

B TRB25

® Hooggelegeerde TIG-lasstaaf

@ Voor austeniet-ferriet-verbindingen boven 300 °C
© Koudtaai tot -196 °C

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

® Gedrukt
Normen
DIN EN ISO 18274 W Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.14 ER NiCrMo3

Chemische analyse
c | si | Mmn| o | Mo | Nb | Ni

001 | 012 [ 005 | 22 | 9 | 35 | Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

>35 % >480 MPa

Trekvastheid, Rm

>780 MPa

Kerfslagwerk, Av

>80J (-196 °C)

Toestemmingen

TOV

Lengte

1000 mm

Materialen

1.4529, 1.4539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618, 2.4856, 2.4858,
2.4951,2.4952

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003537-10016
50 2,0 097-003537-10020
! 24 097-003537-10024
32 097-003537-10032
SZW 2014 WWW.ewm-group.com 157

2014-10-20
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TIG
Aluminium

Normen

DIN ENISO 18273

AWS A-5.10

Materiaalnummer

B TR145099,5Ti

eu;i-n@

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium
@ Titaan vormt fijnkorrel en verhoogt de mechanische kwaliteits-

waarden

® Ongevoeliger voor hittescheuren zoals zuiver aluminium

ER 1450
3.0805

Chemische analyse

Ti Al

0.15 | Rest
Uitzetting, A5
>35 %
Trekvastheid, Rm
>65 MPa
Toestemmingen
DB/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
647 °C-658°C
Materialen

Al99,5Ti, Al99,3, Al99,5, Al99,6, Al99,7, Al99,85,

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 MPa

S AL 1450 (AI99,5Ti)

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003512-10016
2,0 097-003512-10020
2,5 2,4 097-003512-10024
32 097-003512-10032
4,0 097-003512-10040

WWW.Wm-group.com

SZW 2014
2014-10-20
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10040

TIG
Aluminium

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium
® Legering voor scheepsbouw-, zee- en offshore-techniek
© Zeewaterbestendig

H TR3103 Mn1

Normen
DINEN ISO 18273 S AL 3103 (AIMn1)
AWS A-5.10 ER 3103

Chemische analyse
Mn | si | mg | Al
12 | 03 | 02 | Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>24 % =235 MPa
Trekvastheid, Rm
>90 MPa
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
648 °C-657 °C
Materialen
AIMn0,6, AIMn1, AIMn0,2Mg0,1, AIMn1Mg0,5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003575-10016
20 097-003575-10020
2,5 2,4 097-003575-10024
32 097-003575-10032
4,0 097-003575-10040
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m
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TiIG

Aluminium

Normen
DIN EN ISO 18273
AWS A-5.10
Materiaalnummer
Chemische analyse

B TR 4043 Si5

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium
® 5 % silicium

©® Onbehandelde lage vastheidswaarden

® Voor aansluitende anodisatie niet geschikt

® Ongevoelig voor hittescheuren

@ Hoofdinzetgebied is lassen aan aluminium

S Al 4043A (AISi5(A))
ER 4043
3.2245

eu;i-n@

Si Al
5 Rest

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

28 % >40 MPa

Trekvastheid, Rm

>120 MPa

Toestemmingen

DB/CE

Lengte

1000 mm

Smeltbereik

573°C-625°C

Materialen

AlSiMg, AIMgSi

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003497-10016
2,0 097-003497-10020
2,5 2,4 097-003497-10024
32 097-003497-10032
4,0 097-003497-10040
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10016
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TIG
Aluminium ml
B TR 4047 si12
® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium
® 12 % silicium
©® Onbehandelde lage vastheidswaarden
® Voor aansluitende anodisatie niet geschikt
® Ongevoelig voor hittescheuren
® Hoofdinzetgebied is lassen aan aluminium
Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 4047A (AISi12(A))
AWS A-5.10 ER 4047
Materiaalnummer 3.2585
Chemische analyse
Si Al
12 Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=5 % >60 MPa
Trekvastheid, Rm
>130 MPa
Toestemmingen
DB/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
575°C-585°C
Materialen
AlSiMg, AIMgSi
kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003510-10016
2,0 097-003510-10020
2,5 2,4 097-003510-10024
32 097-003510-10032
4,0 097-003510-10040
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20
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Aluminium

Im TIG E\A;;‘n
H TR 5087 Mg4,5 MnZr
® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium

® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Zeer goede mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 5087 (AIMg4,5MnZr)
AWS A-5.10 ER 5087
Materiaalnummer 3.3546

Chemische analyse
Mg | Mn | o | zr | Al
45 [ 1 [ 015 ] 015 [ Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
217 % >125 MPa
Trekvastheid, Rm
=275 MPa
Toestemmingen
DB/GL/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
574°C-638°C
Materialen
AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003511-10016
20 097-003511-10020
2,5 2,4 097-003511-10024
32 097-003511-10032
4,0 097-003511-10040
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20
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TIG
Aluminium

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium

® 4.5 % magnesium, 0,7 % mangaan

® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

H TR5183 Mg4,5 Mn

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER 5183
Materiaalnummer 3.3548

Chemische analyse
Mg | Mn | o [ Al
45 [ 07 | 015 | Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
217 % >125 MPa
Trekvastheid, Rm
=275 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/GL/LR/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
574°C-638°C
Materialen
AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003495-10016
20 097-003495-10020
2,5 2,4 097-003495-10024
32 097-003495-10032
4,0 097-003495-10040
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20
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Aluminium

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR 5356 Mg5

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium

® 5 % magnesium

® Hoge vastheid en corrosiebestendigheid, zeewaterbestendig
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

Normen
DIN EN ISO 18273 S AL 5356 (AIMg5Cr)
AWS A-5.10 ER 5356
Materiaalnummer 3.3556

Chemische analyse
Mg | Mn | o | Ti | Al
5 [015 | 01 | 01 [ Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
28 % >120 MPa
Trekvastheid, Rm
=250 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/LR/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
575°C-633°C
Materialen
AlMg3, AlMg4,5, AlMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003496-10016
20 097-003496-10020
2,5 2,4 097-003496-10024
32 097-003496-10032
4,0 097-003496-10040
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10040

TIG
Aluminium

® TIG-lasstaaf aluminium TIG-lasstaaf aluminium
® 3 % Magnesium

© Gemiddelde sterkte en corrosiebestendigheid
® Voor aansluitende anodisatie geschikt

B TR5754 Mg3

Normen
DIN EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg3)
AWS A-5.10 ER 5754
Materiaalnummer 3.3536

Chemische analyse

Mg | Mn | o [ Al

3 [ 03 [ 03 | Rest

Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >80 MPa
Trekvastheid, Rm
=190 MPa
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Lengte
1000 mm
Smeltbereik
615°C-642°C
Materialen
AlMg1, AIMg2, AIMg2,5, AIMg3,5, AIMg0,5Mn, AlMg1Mn0,5, AIMg2Mn0,8, AIMgSi0,5,
AlMgsio,7

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003494-10016
20 097-003494-10020
2,5 2,4 097-003494-10024
32 097-003494-10032
4,0 097-003494-10040
SZW 2014 WWW.ewm-group.com m

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10016
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Koperbasis

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TRCuSi3

® TIG-lasstaaf koperbasis TIG-lasstaaf koperbasis

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

® Verbindingslassen van Cu-werkstoffen en div. staalplaten
® Oplassingen op staal

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
BS 2901 part 3 c9
Materiaalnummer 2.1461

Chemische analyse
Si Mn | Cu
2.8 0.9 Rest

Uitzetting, A5

=240 %

Trekvastheid, Rm

>350 MPa

Kerfslagwerk, Av

>60J (20 °C)

Lengte

1000 mm

Hard

80 HB

Smeltbereik

965 °C - 1035 °C

Materialen

CuZn5, CuZn10, CuZn15, CuSi2Mn, CuSi3Mn

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003540-11016
2,0 097-003540-11020
10 2,4 097-003540-11024
32 097-003540-11032
4,0 097-003540-11040
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TIG
Koperbasis

® TIG-lasstaaf koperbasis TIG-lasstaaf koperbasis
® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

H TR CuSn1

Normen
DIN EN 1SO 24373 S Cu 1898 (CuSn1)
AWS A-5.7 ER Cu
Materiaalnummer 2.1006
BS 2901 part 3 c7
Chemische analyse
sn | mMn | si | P | cu

085 | 025 | 02 | 001 | Rest
Uitzetting, A5
=230 %
Trekvastheid, Rm
>220 MPa
Kerfslagwerk, Av
>275J(20°C)
Lengte
1000 mm
Hard
80-60HB
Smeltbereik
1020 °C-1050°C
Materialen
OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

kg @ /mm Artikelnr.
2,0 097-003609-10020
5 24 097-003609-10024
32 097-003609-10032
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Koperbasis

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TR CusSnB

® TIG-lasstaaf koperbasis TIG-lasstaaf koperbasis

® Hoge temperatuur en corrosiebestendigheid

@ Verbindingslassen van Cu-materialen zoals laaggelegeerde
staalsoorten en gietijzer

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 5180A (CuSn6P)
AWS A-5.7 ER CuSn-A
BS 2901 part 3 cn
Materiaalnummer 2.1022

Chemische analyse
Sn P Cu
6.3 0.22 | Rest

Uitzetting, A5

=30 %

Trekvastheid, Rm

>260 MPa

Kerfslagwerk, Av

232J(20°C)

Lengte

1000 mm

Hard

80-60 HB

Smeltbereik

1020 °C- 1050 °C

Materialen

OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003613-10016
2,0 097-003613-10020
10 2,4 097-003613-10024
32 097-003613-10032
4,0 097-003613-10040
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TIG
Koperbasis

® TIG-lasstaaf koperbasis TIG-lasstaaf koperbasis

@ Bijzonder geschikt voor verbindingen en oplassingen van CuNi-
materialen tot 30 % Ni

® Zeer goede corrosiebestendigheid
® Scheeps- en buisleidingenbouw, en chemische industrie
® Zeewaterbestendig

H TR CuNi30 Fe

Normen

DIN EN ISO 24373 S Cu 7158 (CuNi30Mn-

1FeTi)
AWS A-5.7 ER CuNi
Materiaalnummer 2.0837

Chemische analyse
Ni | Mn | Fe | Ti | cu
31 [ 08 | 05 | 04 [ Rest

Uitzetting, A5

>36 %

Trekvastheid, Rm

>420 MPa

Kerfslagwerk, Av

>240J (20 °C)

Lengte

1000 mm

Hard

115 HB

Smeltbereik

1180°C- 1240 °C

Materialen

CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882), CuNi10FeT1Mn (2.0872), CuNi25

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003501-10016
10 2,0 097-003501-10020
24 097-003501-10024
32 097-003501-10032
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TIG eu;fn :
Koperbasis

H TR CuAI8

® TIG-lasstaaf koperbasis TIG-lasstaaf koperbasis
© Hoge temperatuurbestendigheid

® Zeer goede corrosiebestendigheid

® Slijtagevaste oplassingen op staal

® Zeewaterbestendig

Normen
DIN EN ISO 24373 S Cu 6100 (CuAl7)
AWS A-5.7 ER CuAl-A1
Materiaalnummer 2.0923

Chemische analyse
Al | Mmn | Ni | cu
77 | 02 [ 03 | Rest

Uitzetting, A5

=40 %

Trekvastheid, Rm

=430 MPa

Kerfslagwerk, Av

>100J (20 °C)

Toestemmingen

CE

Lengte

1000 mm

Hard

100 HB

Smeltbereik

1030 °C- 1040 °C

Materialen

CuAl5, CuAlI8, CuAl9, CuZn20Al

kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-003682-10016
2,0 097-003682-10020
10 2,4 097-003682-10024
32 097-003682-10032
4,0 097-003682-10040
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TIG
Gereedschapsstaal

® TIG-lasstaaf voor oplassingen op warmvervormingsstaal met
veeleisende vormen

® Taaiharde, hittebestendige oplassing op soort- of typegelijke
staalsoorten voor warmvervormen en desbetreffende produc-
tielassen

® \oor laag- en ongelegeerde staalsoorten

® Zeer goede bestendigheid tegen thermische schokken

® Werktemperaturen tot 550 °C

B TRToold45T

Normen
DIN EN 14700 SFe3
DIN 8555 WSG 3-GZ-45T
Materiaalnummer ~1.2567
Chemische analyse
c | si | mMn| cr | Wwo | v | Fe
03 | 02 | 03 [ 24 [ 43 [ 06 | Rest
Lengte
1000 mm
Hard
43 HRC
kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-004876-10016
50 2,0 097-004876-10020
! 24 097-004876-10024
3,0 097-004876-10032
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TIG
Gereedschapsstaal

B TRTool 55T

eu;in@

® TIG-lasstaaf voor oplassingen op warmvervormingsstaal

® Slijtvaste oplassingen op gereedschap bij verhoogde tempera-
tuur

® Geschikt voor de productie van gereedschap voor warmvervor-
ming

® Werktemperaturen tot 550 °C

Normen
DIN EN 14700 SFe3
DIN 8555 WSG 6-GZ-55 ST
Materiaalnummer ~1.2367
Chemische analyse
c | si [ mn| c | M| Ti | Fe
0.35 ‘ 0.4 ‘ 13 ‘ 7 ‘ 22 ‘Rest +
Lengte
1000 mm
Hard
56 HRC
kg @ /mm Artikelnr.
1,6 097-004877-10016
50 2,0 097-004877-10020
! 24 097-004877-10024
3,0 097-004877-10032
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TIG
Harde aanbreng

® Kobaltgebaseerde, hooggelegeerde TIG-lasstaaf
® Uitstekende slijtagebestendigheid

© Gebruik bij hoge slijtage, harde slagen en extreme temperatuur-
veranderingen

® Voor veeleisende, corrosiebestendige oplassingen op staal
® Zeer goede corrosiebestendigheid

@ \oor stootvastheid en mineraalslijtage

@ Verspanend bewerkbaar met hardmetalen gereedschap

® Verstevigende bij gebruik op 45 HRC

® Gedrukt

H TRCOBALT1

Normen
DIN EN 14700 W Co1

Chemische analyse
c | si | mn

025 [ 1 [ 1

Lengte

1000 mm

Hard

45 HRC

Materialen

Warm stansgereedschap, uitlaatkleppen, stoom- en zuurarmaturen, kleppen in verbran-

dingsmotoren

N
~
N
[

kg \ @ /mm \ Artikelnr.
5,0 \ 3.2 | 097-003625-10032
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Harde aanbreng

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TRCOBALT2

® Kobaltgebaseerde, hooggelegeerde TIG-lasstaaf
® Uitstekende slijtagebestendigheid

© Gebruik bij hoge slijtage, harde slagen en extreme temperatuur-
veranderingen

® Voor veeleisende, corrosiebestendige oplassingen op staal
® Zeer goede corrosiebestendigheid

@ \oor stootvastheid en mineraalslijtage

® Hardheid 40-43 HRC

@ Verspanend bewerkbaar met hardmetalen gereedschap

® Gedrukt

Normen

DIN EN 14700 W Co2
Chemische analyse

c | si [mMn| o | w | Fe | co
10 1 [ 1 [ 28 [ 45 | 3 | Rest
Lengte
1000 mm
Hard
40 - 43 HRC
Materialen

Stoomafsluiters, armaturen, hoge temperatuur-vloeistofpompen, warme persmatrijzen,
klepzetels van verbrandingsmotoren, scharen

kg \ @ /mm \ Artikelnr.
5,0 | 3,2 | 097-003633-10032
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Autogene lasstaven
Ongelegeerd

B GFR RB0

® \erkoperd en bestempeld

® Aanbevolen voor dichtlassen

Normen
DIN EN 12536 ol
AWS A-5.2 R60
Materiaalnummer 1.6215

Chemische analyse
C | si | mn [ Ni

® Ongelegeerde autogeenlasstaaf

eu;i-n@

® Dikvloeibaar smeltbad - goede beheersbaarheid

008 | o1 [ 11 | 04
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>22 % >310 MPa
Trekvastheid, Rm
>400 MPa
Kerfslagwerk, Av
>50J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB
Lengte
1000 mm
Materialen
S$235G2T - S255GT, $235J0 - S275J0, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P285NH,
P295GH
kg @ /mm Artikelnr.
2,0 097-003488-10020
50 2,4 097-003488-10024
! 3,0 097-003488-10030
4,0 097-003488-10040
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em;i-rr

Elektrode
Ongelegeerd
Laaggelegeerd — warmtevast

Hooggelegeerd

Nikkelbasis
Harde aanbreng

Roestvrij
Hittebestendig
Warmvast
Duplex

Elektrode

Overzicht
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Ongelegeerd

m Elektrode ew;,, °

B SEB010CEL

® Cellulose beklede staafelektrode
® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Bijzonder geschikt voor verticaal neergaand lassen van grond-,
vul- en deklagen
® Uitstekende mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 2560-A E352C21

AWS A-5.1 E6010
Ombhulseltype
Cellulose
Terug drogen
Niet vereist
Chemische analyse

C Si Mn

014 | 02 | o8
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % >390 MPa
Trekvastheid, Rm
450 MPa - 550 MPa
Kerfslagwerk, Av
=47 ) (-20°C)
Toestemmingen
CE
Materialen
$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,
StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM, P235G1TH, P255G1TH,

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
50-65 4,0 2,5 300 304 097-003576-25300
90-120 50 32 350 195 097-003576-32350
110-140 ! 4,0 129 097-003576-40350
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Elektrode
Ongelegeerd

B SEB013RC

® Rutiel-cellulose beklede staafelektrode

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Goede slakoplosbaarheid, gemiddelde spatneiging

® Zeer goede ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Uitstekend geschikt voor grondlasnaden

® Goede mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 2560-A E380RCT11
AWS A-5.1 E6012

Ombhulseltype
Cellulose-rutiel
Terug drogen
Niet vereist / (120 °C/ 1 h/ Mogelijk)
Chemische analyse
C Si Mn

006 | 03 | 04
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % =360 MPa
Trekvastheid, Rm
450 MPa - 550 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 (20 °C)
Toestemmingen
TUV/DB/LR/CE
Materialen

$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,

StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

55-70 4,0 2,0 300 419 097-003461-20300

55-85 44 2,5 250 097-003461-25350

115-145 5,0 3,25 350 169 097-003461-32350

145-190 44 4,0 98 097-003461-40350

200 - 250 6,0 50 450 65 097-003461-50450
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m Elektrode ew;,, °

Ongelegeerd
Bl SE 68013 RC Blau

® Rutiel-cellulose beklede staafelektrode

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen

® Ook bij verroeste, grondgeverfde en verzinkte werkstukken door
agressieve vlamboog

® Zeer goede mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 2560-A E420RC11
AWS A-5.1 E6013

Ombhulseltype
Cellulose-rutiel
Terug drogen
Niet vereist / (120 °C/ 1 h/ Mogelijk)
Chemische analyse
C Si Mn

0.06 0.3 0.4
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % 2420 MPa
Trekvastheid, Rm
510 MPa - 610 MPa
Kerfslagwerk, Av
>47J(0°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
$235J2G3 - 5355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,
StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM, P235G1TH, P255G1TH,
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (AC) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
50-60 4,0 2,0 300 380 097-003530-20300
65 - 80 2,5 230 097-003530-25350
110-140 4,4 3,2 350 136 097-003530-32350
125-180 4,0 91 097-003530-40350
160 -230 54 50 450 64 097-003530-50450
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Elektrode
Ongelegeerd

H SEB0D13RR

® Dikke rutiel beklede staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Zeer homogeen naadbeeld

® Uitstekende mechanische kwaliteitswaarden

Normen
DIN EN ISO 2560-A E420RR12
AWS A-5.1 E6013
Ombhulseltype
Rutiel

Terug drogen
Niet vereist / (140 °C/ 1 h / Mogelijk)
Chemische analyse
C Si Mn

009 | 05 | 07
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
222 % =420 MPa
Trekvastheid, Rm
510 MPa - 610 MPa
Kerfslagwerk, Av
2471 (0°C)
Toestemmingen
TOV/DB/CE
Materialen
$185 - S355, P235G1TH, P265G1TH, P295G1TH, L210 - L360, E235 - E355, GP240GH
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
50-70 4,0 2,0 300 340 097-003459-20300
55-85 44 2,5 205 097-003459-25350
90-135 ! 3,25 350 122 097-003459-32350

4,0 77 097-003459-40350
130-170 40 80 | 097-003459-40450
175-220 54 5.0 450 50 097-003459-50450
220-270 6,0 42 097-003459-60450
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Elektrode
Ongelegeerd

Normen
DIN EN ISO 2560-A

AWS A-5.1
Ombhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen

H SE 68013 RRB

@ Dikke rutiel-basisch beklede staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal
® Goede slakoplosbaarheid, gemiddelde spatneiging
® Zeer goede ontstekings- en herontstekingseigenschappen

® Ook bij verroeste, grondgeverfde en verzinkte werkstukken door
agressieve vlamboog

® Toereikende mechanische kwaliteitswaarden

E382RB 12
E6013

Niet vereist / (140 °C/ 1 h / Mogelijk)

Chemische analyse

C Si Mn
0.1 0.2 0.55
Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>360 MPa

Uitzetting, A5
=24 %

Trekvastheid, Rm
450 MPa - 540 MPa
Kerfslagwerk, Av

247 J(-20°C)
Toestemmingen

TUV/DB/LR/CE

Materialen

eu;i-n@

5185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,

GP240R

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (AC) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
2,0 097-003460-20300
70-90 40 S 300 234 1097-003460-25300
. 230 | 097-003460-25350
115-145 44 3,25 350 134 | 097-003460-32350
90 | 097-003460-40350
145-190 o 40 450 86 097-003460-40450
200- 250 : 50 54 | 097-003460-50450
m WWW.ewm-group.com
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Normen
DIN EN ISO 2560-A

AWS A-5.1
Ombhulseltype
Cellulose-rutiel
Terug drogen

H SEB013RRC

Elektrode
Ongelegeerd

® Dikke rutiel-cellulose beklede staafelektrode Dikke rutiel-cellulo-
se beklede staafelektrode, laaggelegeerd

® |n alle posities incl. verticaal lasbaar

® Zeer goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goede ontstekings- en herontstekingseigenschappen

® Ook bij verroeste, grondgeverfde en verzinkte werkstukken door
agressieve vlamboog

® Toereikende mechanische kwaliteitswaarden

E420RC11
E6013

Niet vereist / (140 °C/ 1 h / Mogelijk)
Chemische analyse

C Si Mn
0.08 0.4 0.6

Uitzetting, A5
=22 %

U

itzetlimiet, Rp 0,2 %

2420 MPa

Trekvastheid, Rm
500 MPa - 640 MPa
Kerfslagwerk, Av

247 (22°C)
Toestemmingen
TOV/DB/CE
Materialen

5185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,

GP240R

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

40-55 4,0 2,0 300 370 097-003462-20300

55-85 44 2,5 218 097-003462-25350

90-135 40 3,25 350 118 097-003462-32350

130-170 ! 4,0 77 097-003462-40350

175-220 54 50 450 49 097-003462-50450
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m Elektrode ew;,, °

Ongelegeerd
B SE 7016 BR

@ Basisch, dubbel beklede, waterstofbeperkte staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

© Goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goed ontstekingsgedrag

® Uitstekende geforceerde positieneiging

® Zeer goede mechanische kwaliteitswaarden

® CTOD getest lasmateriaal

Normen
DIN EN I1SO 2560-A E424B12H10
AWS A-5.1 E7016

Terug drogen

380°C/1h)

Chemische analyse
C Si Mn

005 | 065 | 1
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=222 % >420 MPa

Trekvastheid, Rm

500 MPa - 640 MPa
Kerfslagwerk, Av

247 J(-20°C)

Toestemmingen

TOV/DB/CE

Materialen

$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R
Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E
Gietstaal GS-38 - GS-52

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
60 - 90 40 2,5 350 202 097-003464-25350
90-140 ! 3,25 122 097-003464-32350
140-190 50 4,0 450 75 097-003464-40450
190 - 250 ! 5,0 50 097-003464-50450

184 www.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-40450
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-50450

Normen
DIN EN I1SO 2560-A

AWS A-5.1
Omhulseltype
Basisch
Terug drogen
400°C/1h)
Chemische analyse

C Si Mn

007 | 06 | 1

Uitzetting,A5 U
>24 %
Trekvastheid, Rm
510 MPa - 610 MPa
Kerfslagwerk, Av
247 J (-40°C)
Toestemmingen

Elektrode
Ongelegeerd

B SE 7018 BHS5

® Basisch beklede waterstofbeperkende staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

© Goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goed ontstekingsgedrag

® Uitstekende geforceerde positieneiging

® Zeer goede mechanische kwaliteitswaarden

® CTOD getest lasmateriaal

® Waterstofgehalte lager dan 5 %

E424B32H5
E7018

itzetlimiet, Rp 0,2 %

2440 MPa

TOV/DB/GL/LR/CE

Materialen

5185 - 5355, E295, E335, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P460, L210 - L460, S(P)275 -

S(P)460, GP240R

Scheepsbouwstaalsoorten A,B,D,E

Gietstaal GS-38 - GS-

52

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

50-70 2,0 300 270 097-003463-20300

65-90 40 2,5 171 097-003463-25350

110-140 ! 3,25 350 110 097-003463-32350

140-180 4,0 78 097-003463-40350

180-230 54 50 450 53 097-003463-50450
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m Elektrode ew;,, °

laaggelegeerd - warmtevast
H SE 7018 Mo

® Basisch beklede waterstofbeperkende staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

© Goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goed ontstekingsgedrag

® Uitstekende geforceerde positieneiging

® Uitstekende mechanische kwaliteitswaarden

® Warmte- en hoogvaste eigenschappen

Normen
DIN EN I1SO 3580-A E Mo B42 H5

AWS A-5.5 E 7018-A1

Materiaalnummer 1.5424
Omhulseltype
Basisch
Terug drogen
400°C/1h)
Chemische analyse

c | si | Mn | Mo

005 | 06 | 095 | 05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 % >460 MPa
Trekvastheid, Rm
530 MPa - 680 MPa
Kerfslagwerk, Av
>47 J (-20 °C) / >47 J (-40 °C)
Toestemmingen
TUV/CE
Materialen
S235JR - S355J2G3, P380NH - P460NH, P235GH - P285NH, P295GH, 20MnNb6, 16 Mo 3
Gietstaal GS-22 Mo4

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

65-95 40 2,5 350 183 097-003472-25350

110-140 ! 3,25 110 097-003472-32350

140-180 54 4,0 450 79 097-003472-40450

180-250 ! 50 60 097-003472-50450
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Elektrode
laaggelegeerd - warmtevast

® Basisch beklede waterstofbeperkende staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

© Goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goed ontstekingsgedrag

® Uitstekende geforceerde positieneiging

® Uitstekende mechanische kwaliteitswaarden

® Warmtebestendige eigenschappen

©® Max. werktemperatuur 550 °C

® Waterstofgehalte lager dan 5 %

H SE 8018 CrMo1

Normen
DIN EN I1SO 3580-A E CrMo1 B 42 H5

AWS A-5.5 E 8018-B2
Omhulseltype
Basisch
Terug drogen
400°C/1h)
Chemische analyse

c | si [ Mn]| ¢ | Mo

006 | 06 | 095 | 11 | 05
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>20 % =470 MPa
Trekvastheid, Rm
570 MPa - 670 MPa
Kerfslagwerk, Av
295 J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
13CrMo 4 4 (1.7335), 15CrMo3 (1.3566), 13CrMoV 5 8 (1.7734), 15Cr3 (1.7015), 16MnCr5
(1.7131), 20MnCr5 (1.7147), 15CrMo5 (1.7262), 25CrMo4 (1.7218)
Gietstaal GS-22CrMo 5, GS-22CrMo 5 4

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

65-95 34 2,5 300 171 097-003471-25300
100-130 4,0 3,25 350 110 097-003471-32350
140-180 54 4,0 450 81 097-003471-40450
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m Elektrode ew;,, °

laaggelegeerd - warmtevast
Bl SE 9018 CrMo2

® Basisch beklede waterstofbeperkende staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

© Goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging

® Zeer goed ontstekingsgedrag

©® Maximale werktemperatuur 600 °C

® Uitstekende mechanische kwaliteitswaarden

® Waterstofgehalte lager dan 5 %

Normen
DIN EN I1SO 3580-A E CrMo2 B 42 H5

AWS A-5.5 E9018-B3

Materiaalnummer 1.7384
Omhulseltype
Basisch
Terug drogen
400°C/1h)
Chemische analyse

C \ Si \Mn\Cr\Mo

006 | 06 | 09 | 24 | 1
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
220 % >470 MPa
Trekvastheid, Rm
570 MPa - 670 MPa
Kerfslagwerk, Av
295J(20°C)
Toestemmingen
CE
Materialen
10CrM09-10 (1.7380), 10CrSiMoV7 (1.8075), 30CrMoV9 (1.7707)
Gietstaal G17CrMo9-10

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
65-95 34 2,5 300 171 097-003542-25300
100-130 4,0 3,25 350 110 097-003542-32350
140-180 54 4,0 450 81 097-003542-40450
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Elektrode
® Hooggelegeerd @ roestvrij

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode Rutiel-
basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Max. bedrijfstemperatuur 300 °C

® Koudverhardend

® Lasmateriaal uit austenitisch chroomnikkel-mangaan staal

B SE 307

Normen
DIN EN 1SO 3581-A E188 MnR12
AWS A-5.4 E307L-16
Materiaalnummer 1.4370

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | a | N | mMn
o1 | 19 [ 9 | 7
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
240 % >350 MPa
Trekvastheid, Rm
2600 MPa
Kerfslagwerk, Av
270 (20°C)
Materialen
Verschillende soorten staal (zwart-witverbindingen), platteringen, bufferlagen voor slijt-
vaste laag, hoog C-houdende en moeilijk lasbare stalen, mangaanhardstaal (bijv. 1.3401)

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

60 - 90 30 2,5 300 174 097-003527-25300

80-110 35 3,25 106 097-003527-32350

100-150 4,0 350 89 097-003527-40350
4,5 097-003527-50350

150-200 50 450 87 097-003527-50450
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m Elektrode ew;,, °

® Hooggelegeerd ® roestvrij
B SE308L

® Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Zeer homogeen naadbeeld

® Koudtaai tot -196 °C

Normen
DIN EN ISO 3581-A E199LR12
AWS A-5.4 E308L-16
Materiaalnummer 14316

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
C Cr Ni

0.03 20 11
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=35 % =320 MPa
Trekvastheid, Rm
>550 MPa
Kerfslagwerk, Av
270 (20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4552

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

30 2,0 300 256 097-003465-20300
50-90 ! 25 162 097-003465-25300

32 ! 163 097-003465-25350
80-110 ! 3,25 350 87 097-003465-32350
100-150 43 4,0 78 097-003465-40350
150-200 54 50 450 49 097-003465-50450
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Normen
DIN EN I1SO 3581-A

AWS A-5.4

Materiaalnummer

Omhulseltype

Rutiel-basisich
Terug drogen

Elektrode
® Hooggelegeerd @ roestvrij

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode
® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal
@ erbindingslassen van hittebestendige CrNi-staalsoorten
® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

B SE309L

® Voor zwart-witverbindingen en bufferlagen

@ Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen

©® Max. bedrijfstemperatuur 300 °C

E2312LR32
E 309 L-26
14332

Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
C Cr Ni
003 | 23 12

Uitzetting, A5
=230 %

U

itzetlimiet, Rp 0,2 %

2400 MPa

Trekvastheid, Rm

=550 MPa

Kerfslagwerk, Av

>55J (20 °C)
Materialen

Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
40-60 30 2,0 300 256 097-003556-20300
60-90 ! 2,5 161 097-003556-25300
80-110 3.2 32 350 88 097-003556-32350
100-150 43 4,0 79 097-003556-40350

SZW 2014 www.ewm-group.com

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-40350

m Elektrode ew;,, °

® Hooggelegeerd ® roestvrij
B SE 309 MoL

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Max. bedrijfstemperatuur 300 °C

® Zeer homogeen naadbeeld

® Geschikt voor zwart-witverbindingen

Normen
DIN EN I1SO 3581-A E23122LR32
AWS A-5.4 E 309 Mo - 26
Materiaalnummer 1.4459

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | ca | N | Mo

003 | 23 [ 12 | 35
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=230 % >460 MPa
Trekvastheid, Rm
2650 MPa
Kerfslagwerk, Av
>55J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
Austeniet-ferrietlegeringen (zwart-wit), platteringen, corrosiebestendige oplassingen op
niet-gelegeerde bouwstaalsoorten, bufferlagen

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

50-70 3,0 2,0 300 254 097-003466-20300

60 - 90 32 2,5 162 097-003466-25300

80-110 ! 3,25 350 87 097-003466-32350

100-150 4,3 4,0 78 097-003466-40350

150 -200 54 50 450 49 097-003466-50450
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Elektrode
® Hooggelegeerd o hittebestendig

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode Rutiel-
basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Lasmateriaal uit volledig austenitisch chroomnikkel staal

@ \oor het lassen van hittebestendig staal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Ontstekingsbestendig tot 1150 °C

@ Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Niet bestendig in zwafelhoudende gassen

H SE310

Normen

DIN EN 1SO 3581-A E2520LR 12
AWS A-5.4 E310-16
Materiaalnummer 1.4842

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | a | N | mMn
o1 | 25 [ 20 | 3
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=235 % >380 MPa
Trekvastheid, Rm
=750 MPa
Kerfslagwerk, Av
=270J(20°C)
Materialen
1.4710, 1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

80-110 32 2,5 300 181 097-003529-25300
100-150 3,5 3,25 29 097-003529-32350
150-190 4,5 4,0 350 83 097-003529-40350
160-210 4,9 50 51 097-003529-50350

SZW 2014 WWW.ewm-group.com m
2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-50350

Elektrode

® Hooggelegeerd ® Warmvast

m E\A;;‘n

B sSE312

© Rutiel beklede hooggelegeerde staafelektrode Rutiel beklede
hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Geschikt voor mengverbindingen en bufferlagen

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Zeer homogeen naadbeeld

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

Normen

DINENISO 3581-A

AWS A-5.4

Materiaalnummer

E299R12
E312-16
1.4337

Omhulseltype
Rutiel
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | a | N | Fe
01 | 20 | 9 | Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
220 % >500 MPa
Trekvastheid, Rm
=750 MPa
Kerfslagwerk, Av
240 J (20 °C)
Toestemmingen
DB/CE
Materialen
Corrosiebestendig soortgelijk staal en gietstaal (bijv. 1.4762, 1.4085), moeilijk lasbaar
staal, mangaanhardstaal, reparaties en slijtagevaste oplassingen

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
40-60 30 2,0 300 249 097-003467-20300
60 - 90 ! 2,5 162 097-003467-25300
80-100 3,2 3,25 89 097-003467-32350
100-150 4,3 4,0 350 80 097-003467-40350
150-200 4,2 50 49 097-003467-50350
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Elektrode
© Hooggelegeerd ® Warmvast

® Rutiel hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

® Zeer homogeen naadbeeld

B SE316-L

Normen

DIN EN ISO 3581-A E19123LR12
AWS A-5.4 E316L-17
Materiaalnummer 1.4430
Omhulseltype

Rutiel

Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | si [ mMn | c | Ni | Mo
003 | 08 [ 07 | 185 115 | 27
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
>35% >380 MPa
Trekvastheid, Rm
=560 MPa
Kerfslagwerk, Av
260J (20 °C)
Toestemmingen
TUV/CE
Materialen
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,
1.4583

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

30-50 40 2,0 300 348 097-004824-20300
50-85 ! 2,5 223 097-004824-25300

70-125 50 3,25 350 138 097-004824-32350
110-165 4,0 85 097-004824-40450

165 -230 60 50 450 55 097-004824-50450
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m Elektrode ew;,, °

® Hooggelegeerd ® Warmvast
B SE318

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

® Zeer homogeen naadbeeld

® Inzetbaar voor gestabiliseerd CrNi-staal

Normen

DIN EN I1SO 3581-A E19123NbR12
AWS A-5.4 E318-16
Materiaalnummer 1.4576

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | ca | N | Mo | Nb

003 | 19 [ 12 [ 3 [ 03
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=230 % >440 MPa
Trekvastheid, Rm
=600 J
Kerfslagwerk, Av
=270J(20°C)
Toestemmingen
TUV/DB/CE
Materialen
1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

40-60 30 2,0 300 249 097-003469-20300

50-90 ! 2,5 162 097-003469-25300

80-110 3.2 3,25 350 89 097-003469-32350

100-150 4,3 4,0 80 097-003469-40350

150 -200 54 50 450 49 097-003469-50450
m WWW.ewm-group.com SZW 2014

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003469-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003469-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003469-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003469-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003469-50450

Elektrode
© Hooggelegeerd ® Warmvast

@ Rutiel-basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode Rutiel-
basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode

® Lasbaar in alle posities, behalve verticaal

® Inzetbaar voor het lassen van gestabiliseerd CrNi-staal

® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
©® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

B SE347

Normen
DIN EN ISO 3581-A E199NbR12
AWS A-5.4 E 347-16
Materiaalnummer 1.4551

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | ca | N | Nb

003 | 19 [ 9 | 03
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=40 % >350 MPa
Trekvastheid, Rm
>600 MPa
Kerfslagwerk, Av
265 J(20°C)
Toestemmingen
CE
Materialen
1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4552

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
40-60 30 2,0 300 250 097-003587-20300
50-90 ! 2,5 160 097-003587-25300
80-110 3.2 3,2 350 98 097-003587-32350
100-150 4,5 4,0 84 097-003587-40350
150 -200 50 50 450 50 097-003587-50450
SZW 2014 WWW.ewm-group.com 197

2014-10-20


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003587-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003587-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003587-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003587-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003587-50450

Elektrode

Normen
DIN EN I1SO 3581-A

AWS A-5.4
Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300
Chemische analyse

c | c | Ni

® Hooggelegeerd ® Duplex

H SE 2209 Duplex

eu;i-n@

© Rutiel beklede hooggelegeerde staafelektrode Rutiel beklede

hooggelegeerde staafelektrode

® Voor ferritisch-austenitische Cr-Ni-Mo-staalsoorten

® Bestendig tegen chloorhoudende producten en zure gassen
® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Inzet in de offshore-techniek bijv. in de pijpleidingenbouw
@ Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen
©® Maximale werktemperatuur van het eindproduct: 250 °C

003 | 22 | 9
Uitzetting,A5 U
>25%
Trekvastheid, Rm
>690 MPa
Kerfslagwerk, Av
>50J(20°C)
Materialen

E2293R32
E2209L-16
°C/2h)
| Mo | N
[ 33 o015

itzetlimiet, Rp 0,2 %

>480 MPa

1.4462,1.4417,1.4460, 1.4362

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

60-90 3.2 2,5 300 181 097-003528-25300

80-120 35 3,25 350 99 097-003528-32350

110-170 4,5 4,0 83 097-003528-40350
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Normen
DIN EN ISO 1071

AWS
Terug drogen

Zelden nodig / (150°C/ 2 h)

B SE Ni

® Basisch-grafiet beklede staafelektrode

© Koud lassen van grijs en smeedbaar gietijzer

® Zachte, spatarme vlamboog
® Zeer goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging
® Grafietuitscheiding van koolstof in het lasmateriaal
® Optimaal voor reparaties en onderhoud van gietijzer

Chemische analyse

C Fe Ni
0.5 25 Rest

Lengte
350 mm
Hard

160 HB
Materialen

ECNi-Cl1
ENi-CI

Elektrode
Nikkelbasis

EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-GJMW-350 - EN-GJMW-550

A (DC-/+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.

60-90 45 2,5 230 097-003532-25350

90-120 " 3,25 135 097-003532-32350

110-150 5,0 4,0 100 097-003532-40350
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Elektrode
Nikkelbasis

Normen
DIN EN ISO 1071

AWS A-5.15
Terug drogen

B SE NiFe

® Basisch-grafiet beklede staafelektrode
® Koud lassen van grijs gietijzer, smeedbaar gietijzer en sferoidaal

grafiet

eu;i-n@

® Zeer goede slakoplosbaarheid, geringe spatneiging
® Grafietuitscheiding van koolstof in het lasmateriaal
® Optimaal voor reparaties en onderhoud van gietijzer

ECNiFe 11
E NiFeCl

Zelden nodig / (150°C/ 2 h)

Chemische analyse
C Ni Fe
1.5 55 Rest

Hard

200 HB

Materialen

EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-GJMW-350 - EN-GJMW-550,
EN-GJS-400 - EN-GJS-700

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

60-90 3.5 2,5 300 212 097-003533-25300

90-120 4,0 3,25 350 124 097-003533-32350

110-150 50 4,0 101 097-003533-40350
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H SE NiCr82

© Koudtaai tot -196 °C

® Ontstekingsbestendig tot 1000 °C

® Maximale werktemperatuur 800 °C

® Ongevoelig voor verbrossing

® In zwavelhoudende atmosferen tot 500 °C

Normen
DINEN ISO 14172 E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A-5.11 E NiCrFe-3

Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
C | a | Ni [ Mn| Nb | Fe
005 | 21 [Rest| 5 | 24 | 5
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=235 % >380 MPa
Trekvastheid, Rm
>620J
Kerfslagwerk, Av
>70J(-196 °C)
Materialen
1.4429, 1.4539, 1.4876, 1.4922, 1.5662, 2.4816, 2.4867, 2.4870

Elektrode
Nikkelbasis

@ Basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode op nikkelbasis

Ongelijksoortige verbindingen bij bedrijfstemperaturen van -196 °C tot +650 °C

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
60-90 3,0 2,5 300 168 097-003579-25300
80-120 3,5 32 350 98 097-003579-32350
110-160 4,5 4,0 81 097-003579-40350
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m Elektrode ew;,, °

Nikkelbasis
0 SEs=25

@ Basisch beklede hooggelegeerde staafelektrode op nikkelbasis
® Zelfoplosbare slakken, zeer geringe spatneiging

® Uitstekende ontstekings- en herontstekingseigenschappen

® Max. bedrijfstemperatuur van de bouwdelen 1000 °C

® Koudtaai tot -196 °C

® Ontstekingsbestendig tot 1100 °C

® Geschikt voor transformator

® Kernstaafgelegeerd

Normen

DIN EN ISO 14172 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.11 E NiCrMo3
Materiaalnummer 2.4621

Omhulseltype
Rutiel-basisich
Terug drogen
Zelden nodig / (300°C/ 2 h)
Chemische analyse
c | < | Mo | Nb | Ni

003 [ 195 | 11 | 4 | Rest
Uitzetting, A5  Uitzetlimiet, Rp 0,2 %
=230 % >450 MPa
Trekvastheid, Rm
=760 MPa
Kerfslagwerk, Av
>75J(20°C) /=60 J(-196 °C)
Materialen
Alloy 625, alloy 800 en soortgelijke Ni-Cr-legeringen

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

60 - 90 32 2,5 300 170 097-003531-25300

80-110 3,5 3,25 96 097-003531-32350

100-150 4,7 4,0 350 91 097-003531-40350

150 -200 4,9 50 53 097-003531-50350
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Elektrode
Harde aanbreng

® Basisch beklede staafelektrode met een rendement van 120 %
@ \oor scheurvrije oplassingen van slijt- en stootvaste lagen
® Lasmateriaal bestaat uit laaggelegeerd chroom-mangaanstaal

B SE Hard 300 P

Normen

DIN EN 14700 EFel

DIN 8555 E1-UM-300 P
Terug drogen
300°C/2h)

Chemische analyse
C Cr Mn
03 | 25 1
Hard
300 HB
Toepassingen
Voor scheurvrij aanbrengen van slijtage- en stootvaste lagen zoals rollen, geleidingen,
loopwielen lagervlakken, lieren

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
60-90 50 2,5 350 230 097-004806-25350
95-150 ! 3.2 133 097-004806-32350
140-190 6.0 4,0 450 83 097-004806-40450
190 - 250 ! 5.0 53 097-004806-50450
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Harde aanbreng

m Elektrode ew;,, °

B SE Hard 350 GP

@ Basisch beklede hoge efficiéntie-staafelektrode

® Geschikt voor reparatie- en productielaswerk aan middelgele-
geerde staalsoorten

© Bovendien geschikt voor moeilijk te lassen staalsoorten

® Breed toepassingsspectrum bij gelijktijdige probleemloze
verwerking

® Zeer hoge scheurbestendigheid en taaiheid

Normen
DIN EN 14700 EFe3

DIN 8555 E3 UM /350 GP

Terug drogen

300°C/2h)

Chemische analyse
C\Cr\Si \Mo\Mo\Mn\Fe
01 | 25 [ 05 [ 23 [ 23 | 1 | Rest

Uitzetlimiet, Rp 0,2 %

810J

Trekvastheid, Rm

1200 MPa

Lengte

350 mm

Hard

350 HB

Toepassingen

Voor middelgelegeerde en moeilijk lasbaar staal bij impactinspanning en lage wrij-

vingsslijtage, gereedschapsstaal, machinedelen, pantserstaal

A (DC+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.
60- 90 5o 25 218 097-004807-25350
95-150 / 3,2 130 097-004807-32350

4,0 81 097-004807-40450
140-190 60 5,0 56 097-004807-50450

" 204 4 e group<om
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Elektrode
Harde aanbreng

@ Basisch beklede Cr-Mo-V-gelegeerde elektrode
® Rendement van 120 %
® \oor zeer harde oplassingen onder wrijvingsstotende slijtage

B SE Hard 60

Normen
DIN EN 14700 EFe8
DIN 8555 E 6-UM-60
Materiaalnummer 14718
Terug drogen
300°C/2h)

Chemische analyse
c | ¢ | Mn| Mo | VvV | Fe
06 | 8 [ 06 [ 07 [ 1 | Rest

Hard

60 HRC

Toepassingen

Mengarmen, baggeronderdelen, stootklauwen, aambeelden, breekwalsen, slaghamers,

transportschroevenrupskettingen, walsmachinegeleiders loopwielen nok, spanklauwen,

aambeelden

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
80-120 50 2,5 350 230 097-004808-25350
100 - 160 ! 3,2 135 097-004808-32350
160 - 220 6.0 4,0 450 88 097-004808-40450
190 - 260 ! 5.0 56 097-004808-50450
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Elektrode
Harde aanbreng
B SE Hard 81 GRZ

© 160 % rendement

Normen
DIN EN 14700 EFe14

DIN 8555 E10-UM-60-GRZ
Omhulseltype
Rutiel
Terug drogen
300°C/2h)
Chemische analyse

C Cr Fe
4 30 Rest
Hard
57-61 HRC
Toepassingen

@ Rutiele hoge efficiéntie-elektrode

eu;i-n@

® Voor het lassen van slijtage- en afslijtingsbestendige oplassingen
bij lage druk- en slagbelasting

Glijgoten, baggertanden, mengmolens, persvormen, transportinstallaties

A (DC-/+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.

80-120 40 2,5 350 137 097-004809-25350

100 - 160 ! 3,25 78 097-004809-32350

160 - 220 6.0 4,0 450 65 097-004809-40450

190 - 260 ! 50 40 097-004809-50450
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Elektrode
Harde aanbreng
B SE Hard 681 GTZ spezial

© Buisvormige speciale elektrode

® Harde pantsering van delen die vooral aan schurende en slaglij-
tage worden blootgesteld

® Hoge hardheidswaarden door lage stroomsterkte, al bij de eerste
laag

Normen
DIN EN 14700 EFe15

DIN 8555 E10-GF-UM-65-GTZ

Terug drogen
150°C/1h)
Chemische analyse

c ‘ Mn ‘ a | O

rige

55 | 15 | 40 | 2
Lengte
457 mm
Hard
61-63 HRC
Toepassingen
Pomponderdelen, mengmolens, roerarmen, betonpompen, transportschroeven, diep-
bouwmachines en landbouwmachines

A (DC-/+) kg @ /mm VPE/St. Artikelnr.
80-110 6,0 67 097-004789-60457
120-140 50 8,0 38 097-004789-80457
140-180 11 22 097-004789-11457
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Harde aanbreng

m Elektrode ew;,, °

B SE Hard B8 CZ

® Basisch-grafiet beklede staafelektrode met een rendement van
180 %

@ \/oor oplassen van zeer corrosiebestendige lagen

® Geschikt voor gebruik onder erts, grind, zand, metaalslakken of
cement

Normen
DIN EN 14700 EFe15

DIN 8555 E 10-UM-70 CZ
Terug drogen
300°C/2h)
Chemische analyse

c ‘ a | O
rige
45 | 28 | 5 | Rest
Hard
66 - 68 HRC
Toepassingen
Verkleiningsinstallaties en gloeiende cokes, kolen en slakken, erts, grind, zand, cement

A (DC+) kg @ /mm I/mm VPE/St. Artikelnr.
80-120 40 2,0 350 138 097-004810-25350
100 - 160 ! 3,25 80 097-004810-32350
160 - 220 60 4,0 450 63 097-004810-40450
190 - 260 ! 50 41 097-004810-50450
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OP-lassen ew;,, °

Poeder

B FWVAB1 67

© Neutraal, middelbasisch-geagglomereerd laspoeder

® Geschikt voor buitenhoek- en verbindingslassen van laaggele-
geerde staalsoorten, fijnkorrelige en ketelbouwstaalsoorten

© Constant metallurgisch gedrag

® Goed naadvormingsvermogen en zelfoplossende slakken

® Gelijkblijvende kwaliteitswaarden en lage temperatuurtaaiheid
in combinatie met Mo-, Ni- of NiMo-gelegeerde draden

® Zeer laag waterstofgehalte (H2diff. <4 mlll OOg) in het lasma-
teriaal

Normen

DINENISO 14174-A SA AB 167 ACH5
Lasstroom
1000 A
Toestemmingen
TUV: SMA S2
Gewicht
25 kg

DIN ENISO 14174-A: 3 - 20

Las- .
stroom kg Artikelnr.
1000 A 25 097-003711-00025
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ew;n ° OP-lassen

Poeder
BNV ABI16B7
M Hoofdbestanddelen
Si0, +Ti0. AlLO. + MnO Ca0 +MgO CaF,
20% 30% 30% 15%
Basiciteit volgens Boniszewski: ~1.7
M Chemische analyse van het |

iaal volg NEN-EN-ISO 15792-1 en AWS A5.17/5.23

Draadelektrode

(richtwaarden in gewichts-%)

S1(EL12) 0.05-0.08 0.2-0.4 0.7-1.0
S2 (EM12) 0.05-0.08 0.2-0.4 1.1-15
S3Si (EH12K) 0.05-0.08 0.3-0.5 i1

M Mechanische kwaliteitswaarden volgens EN 1597-1 en AWS A5.17/5.23: (richtwaarden)

Draadelektrode

Kerfslag ISO-V

(joule) bij
S1(EL12) > 380 > 470 >22 (> 47 bei -30°C)
S2 (EM12) > 420 >510 >22 >47
S3Si (EH12K) > 420 >510 >22 >47
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OP-lassen ew;,, °

Poeder

B FWCSs183DC

©® Gesmolten neutraal laspoeder

® Geschikt voor roestvaste hooggelegeerde staalsoorten, Ni-basis-
legeringen en laaggelegeere staalsoorten

® In combinatie met typegelijke of overgelegeerde draadelektro-
den (massieve of gevulde draad) zeer scheurveilig

Normen

SFCS2DC

SFCS 163 DC
Lasstroom
900 A
Toestemmingen
TUOV: SMA 316L
DINENISO 14174-A:1- 16

i kg Artikelnr.
stroom
15 097-004848-00015

900 A 25 097-004848-00025
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e‘A‘h’ ° OP-lassen

Poeder

B FrwWwCs1683DC

M Hoofdbestanddelen
Si0. ALO Ca0 +MgO CaF,
30% 5% 35% 20%
Basiciteit volgens Boniszewski: ~1.3
M Chemische lyse van het | iaal volgens NEN-EN-ISO 15792-1 en AWS A5.17/5.23

Draadelektrode (richtwaarden in gewichts-%)

Andere

C

S199L <0.03 <10 <16 18.5-20.5 9.0-11.0
S$19123L <0.03 <10 <16 17.5-19.5 11.0-14.0 >25
S$S2293NL <0.03 <10 <16 20.5-23.5 >25 N<0.2
SMo <0.08 <05 <10 0.5
S CrMo5 <0.08 <07 <06 5.5 87 0.6
S CrMo91 <0.15 <08 <10 8.0-10.0 >1.2 V<03
M Mechanische kwalitei de van het | iaal volg EN 1597-1 en AWS A5.17/5.23:
(richtwaarden)
Draadelek-
trode Kerfslagwerk ISO-V (joule) bij
Warmte- Rp 0,2 % % +20°C -60°C -196 °C
behande- N/mm?
ling
S199L u* >340 >370 >540 >30 >70 >40
S19123L u* >350 >380 >550 >30 >70 >40
S2293NL u* >550 > 600 >750 >25 >80 >40
S2Mo S* > 440 > 540 >20 >90
S CrMo5 A* > 470 > 600 >18 >70
S CrMo91 A* >470 >620 >18 >45

*$ = spanningsarm gegloeid 620 °C/1 5 uur; A = ontlaten 740 - 760 °C; U= onbehandeld, lastoestand
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OP-lassen

Draadelektrodes

H sMmAS2

soorten
Normen
DINENISO 14171-A S2
AWS A-5.17 EM12
AWS A-5.23 EM12
Materiaalnummer 1.0494

Chemische analyse
C Si Mn
0.09 | 0.08 | 1.05

Toestemmingen

TOV:FW AB 1 67

Materialen

eu;in@

© OP-lasdraad voor lassen van on- en laaggelegeerde bouwstaal-

Scheeps-, drukvaten- en staalbouw, S185-E360, S235JR-S355JR, $235J0-S355J0, S235J2-
$355J2,5275N-S355N, S275MS355M,P235GH-P355GH, P275N-P355N, P355M, P355Q

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
2,0 097-003700-02520
25 097-003700-02525
K415 = 3,0 097-003700-02530
4,0 097-003700-02540
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003700-02520
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003700-02525
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003700-02530
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003700-02540

B SMA S3Si

OP-lassen

Draadelektrodes

© OP-lasdraad voor lassen van on- en laaggelegeerde bouwstaal-

soorten
Normen
DINENISO 14171-A S3Si
AWS A-5.17 EH12K
AWS A-5.23 EH12K

Materiaalnummer

~1.0497

Chemische analyse

C
0.1

Si
03

Mn
1.72

Toestemmingen
TOV:FW AB 1 67

$355J0, $355J2, S355N-5460N, S355NL-S460NL, S355M-S460M, S355ML-S460ML, S460Q,
$460QL, P355GH, P355N-P460N, P355NL2-P460NL2, P355M-P460M, P355ML2-P460ML2,
P355Q-P460Q

Bundel kg @ /mm Artikelnr.
20 097-004839-02520
25 097-004839-02525
K415 2 3,0 097-004839-02530
4,0 097-004839-02540

SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004839-02520
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004839-02525
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004839-02530
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004839-02540

OP-lassen ew;,, °

Draadelektrodes

H SMA318

® Hooggelegeerde OP-draadelektrode
® Max. bedrijfstemperatuur 400 °C

® Inzetbaar voor gestabiliseerd en niet gestabiliseerd Cr-Ni-
staalsoorten

Normen
DIN EN ISO 14343-A S1993L
AWS A-5.9 ER316L
Materiaalnummer 1.0497
Chemische analyse

c | c | si [ mn| c | Ni | Mo | Fe
011 [ 025 | 04 | 17 | 19 [ 125 | 28 | Rest

Toestemmingen

TUV: FW CS 163 DC

Materialen

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

kg Bundel @ /mm Artikelnr.
2,0 097-004880-02520
25 097-004880-02524
2 K415 3,0 097-004880-02530
4,0 097-004880-02540

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004880-02520
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004880-02524
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004880-02530
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004880-02540

Vatkappen en aansluitingen

ew;n ° Accessoires

Vatkappen Pagina
Kappen m
Aansluitingen [ 220 |
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Accessoires ew;,, °
@ Vatkappen en luitingen

B BC rond metlip

® Vatkap, rond met lip
@ \oor aansluiting op vaten

VK-bundel | @/mm | Artikelnr.
Vat | 580 | 097-003593-00000

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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Accessoires
Vatkappen en aansluitingen @

B BC rond, viak

® Vatkap, rond vlak
@ \oor aansluiting op vaten

VK-bundel @/mm Artikelnr.
Vat 520 097-003592-00000
590 097-003591-00000

SZW 2014
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O

Accessoires

Vatkappen en aansluitingen

B wire Lead

Pos.

NN NN~

7.1

7.2

7.2

B wire Lead Soft

®

h

7.2
7.5

7.6

eu;i-n@

- @ Voor staaldraad, ronde
draden

® Buiten-@: 13 mm
® @ draad tot 1,6 mm

Artikelnr.

094-018280-00000
094-018281-00000
094-018282-00000
094-018283-00000
094-018284-00000
094-018285-00000
094-018279-00001
094-018277-00000

092-007931-00000

092-007913-00000

092-007912-00000

094-018278-00000

® Voor aluminium en

roestvrij staaldraad, ronde
draden

® Buiten-@: 12 mm

® @ draad tot 1,6 mm

Artikelnr.

094-020383-00000
094-020383-00001
094-020383-00002
094-020383-00003
094-020383-00004
094-020383-00005
094-020383-00006

® @
‘ ‘ Wire Lead
Type Benaming
WIRE LEAD 1,5M
WIRE LEAD 3M
mgg tgﬁg ?\QM Draadgeleiding
WIRE LEAD 8M
WIRE LEAD 10M
WIRE LEAD PRO Draadgeleiding, metergoed
CONNECTOR BARRELWIRE  Aansluiting grote spoel/vat
LEAD
CONNECTOR DV-CABWIRE  Aansluiting DV-CAB
LEAD
CONNECTOR DRIVE ROB2 Aansluitset voor draadtoevoer Rob 2
WIRE LEAD
CONNECTOR DRIVE ROB3 Aansluitset voor draadtoevoer Rob 3
WIRE LEAD
CONNECTOR WIRE LEAD Eindstuk draadgeleiding metergoed
PRO
® 6 @ 8 o @
‘ ‘ ‘ \ ‘ ‘ Wire Lead Soft
Type Benaming
WIRE LEAD SOFT 1,5M
WIRE LEAD SOFT 3M
WIRE LEAD SOFT 5M
WIRE LEAD SOFT 6,5M Draadgeleiding
WIRE LEAD SOFT 8M
WIRE LEAD SOFT 10M
WIRE LEAD SOFT 12M
WIRE LEAD SOFT Draadgeleiding, metergoed

CONNECTOR BARREL WIRE LEAD
CONNECTOR DV-CAB WIRE LEAD
CONNECTOR DRIVE ROB2 WIRE
LEAD

CONNECTOR DRIVE ROB3 WIRE
LEAD

CONNECTOR WIRE LEAD SOFT

UEDFS WLS 2,5x4,5 mm 150 mm

Aansluiting grote spoel/vat
Aansluiting DV-CAB

Aansluitset voor draadtoevoer

Rob 2

Aansluitset voor draadtoevoer

Rob 3

Eindstuk draadgeleiding metergoed

Kern overgang voor Wire Lead Soft

094-020382-00000
094-018277-00000
092-007931-00000
092-007913-00000

092-007912-00000

094-020381-00000

094-020380-00000

WWW.Wm-group.com
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eu;i-n@

B wire Conduit

@

|

Pos.

NN N NN

7.1

7.2

7.2

Accessoires
Vatkappen en aansluitingen @

1) i ]

Type
WIRE CONDUIT 1,8M
WIRE CONDUIT 3M
WIRE CONDUIT 4,5M
WIRE CONDUIT 8M
WIRE CONDUIT 12M
CONNECTOR BARREL
CONNECTOR DV-CAB WIRE
CONDUIT
CONNECTOR DRIVE ROB2
WIRE CONDUIT
CONNECTOR DRIVE ROB3
WIRE CONDUIT

M Rolliner HD

@)

o =

Benaming

Draadgeleiding

Aansluiting grote spoel/vat
Aansluiting DV-CAB

Aansluitset voor draadtoevoer Rob 2

Aansluitset voor draadtoevoer Rob 3

=7~

Wire Conduit
® Sterke uitvoering
@ Voor staaldraad, ronde
draden
® Buiten-@: 16 mm
® @ draad tot 1,6 mm

Artikelnr.

094-011515-00004
094-011515-00000
094-011515-00001
094-011515-00002
094-011515-00003
094-011517-00000
092-007741-00000

092-008205-00000

092-007916-00000

Rolliner HD
@ Voor alle materiaalsoorten,
ronde draden
® Buiten-@: 50 mm
® @ draad tot 4,0 mm
® Gewicht: ong. 600 g/m

092-002575-00000
092-002575-00002

092-002575-00004
094-014623-00000

Pos. Type Benaming Artikelnr.
7 ROLLINER 5M
7 ROLLINER 10M 092-002575-00001
7 ROLLINER 15M Draadgeleiding met kunststofrollen
7 ROLLINER 20M 092-002575-00003
7 ROLLINER 25M
7.1 ROLLINER CONNECTOR Aansluiting grote spoel/vat
BARREL
7.1 ROLLINER CONNECTOR Aansluiting DV-CAB 092-007930-00000
DV-CAB
7.2 ROLLINER CONNECTOR Aansluitset voor draadtoevoer Rob 2 092-007917-00000
DRIVE ROB2
7.2 ROLLINER CONNECTOR Aansluitset voor draadtoevoer Rob 3 092-007918-00000
DRIVE ROB3
SZW 2014
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® Dealers

Wereldwijd meer dan 400 EWM-dealers — altijd in de buurt.

Verkoop- en logistiek centrum Hoofdzetel

EWM AG EWM AG

Salzerstr. 20 Dr. Giinter-Henle-StraBe 8
56235 Ransbach-Baumbach D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2623 9276-0 « Fax: -244 Tel:+49 2680 181-0 - Fax: -244
info@ewm-sales.com WWW.eWm-group.com

info@ewm-group.com
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